Obudai Egyetem Az oktatast végz kar/szervezeti egység:
Banki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai MérnglBBGK Anyag- és Gyartastudomanyi Intézet
Kar

Tantargy neve és kodja:
Manufacturing Engineering Il. (Gyartastechnoldgia IIBAGGT2ENND/BAGGT23NEC  Kreditérték : 5
Nappali tagozat 2016/2017 tanév 1. félév

Szakok melyeken a targyat oktatjak: NMH Il Eng épdnt:  EA: H 13:30-15:10 105
Gy: H 15:20-17:00 105

Tantargyfelebs |Dr. Mikd Balazs (e. docens) Oktatol Dr Miké Balazs (e. doceng)6
oktato: Szaldki Istvan
Dr. Zentay Péter (e. docers)3

Elétanulmanyi feltételek:
(kéddal)

Heti 6raszamok: | Bhadas2 | Tantermi gyak.0 Laborgyakorlat2 ‘ Konzultécié:

Szamonkérés F (évkozi jegy)
mddja (s,v,f):

A tananyag

Oktatasi cél: A targy célja megismertetni a hall@jeit a forgacsolastechnolégia alapjaival. Elsajdétita gyartastechnologi
alapfogalmait, a munkadarab helyzet meghatarozdsamabalyait, a bazisok fogalmat és a forgacsolgrmekalasok sor|

alkalmazott készilékeket, valamint a megmunka#sgyasok szamitdsanak modszereit. Megismerik a ©WD/rendszet
rek szerepét a gyartastechnologiaban. Megismerkedrfergacsolas elméleti alapjaival, a kilonbdprgacsoldészerszamok

alaptipusaival, geometria kialakitasaval és a szénsanyagok jellerdivel. Attekintik a forgacsold6 megmunkalasok alap
tozatait (esztergalas, maras, gyalulas, Uregel@sis, koszorilés), azok technolédgiai sajatossadgafelév harmadik harma
daban a hallgaték megismerkednek a szerszamgélgelitésével, a kiilénbdzszerszamgépek jelledinzel, valamint a CN(
vezérlés szerszamgépek sajatossagaival.
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Utemezés - Schedule

Oktatasi hét Témakor - Topics
(week no.)
1. Cutting process, cutting tools, edge geometry Tool edge geometry 1
and tool materials Homework 1
2. Tool wear, forces, cooling Tool edge geometry 2
3. Basic cutting methods: turning, drilling, reamt Turning test
ing, milling, grinding
4. Manufacturing process planning, requirement®lanufacturing process planning 1
and process elements, Documenting Homework 2
5. Raw materials, selection and calculation, tolgrManufacturing process planning 2
ances and manufacturing errors
6. Positioning and fixtures, typical fixtures in mg-Consultation (HW1, HW?2)
chining
7. Classification of machine tools Workshop practoel presentation
8.
9. Milling machines Workshop practice and presentatio
10. Drilling machines, planners, grinding machings Wébop practice and presentation
11.
12. Industrial robotics Workshop practice and pred@ma
13. Industrial robotics Workshop practice and pred@ma
14. Test

Requirements(kévetelmények)
1 test in 14. weekl(Zh a 14. hétén(max 60 pont),
3 homework 3 hazi feladgt (max 10+15+15 pont)

0-39 % — 1 (elégtelen)

40-54 % — 2 (elégséges)

55-69 % — 3 (kbzepes)

70-84 % -4 (jo)

85-100 % — 5 (jeles)
A gyakorlatokon val6 részvétel és a pétlas TVSZistze
Literature:

G. Schneider: Cutting tools applications (electtatty available)

www.bgk.uni-obuda.hu/ggyt
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Institute:
Institute of Material and Manufacturing Science

Obuda University
Banki Donat Faculty of Mechanical and Safety
Engineering

Name of the subject:
Manufacturing Engineering Il. (Gyartastechnolégia IBAGGT2ENND/BAGGT23NEC
Full time course Term: 2016/2017 |I.

Credit: 5

Programme: Mech BSc Il Eng
Teacher Dr. Miké Balazs (e. docens) Teachers: Dr Mik6 Balazs (e. doceng)6
responsible for Dr. Zentay Péter (e. docers)3
the subject: Szaloki Istvan
Orerequisits: | -
Huors per week: | Lectur@ | Practice.0 | Labs:2 | Consultation:
Way of closing | Practice mark
the semester:

Curriculum

The aim of the subjet is to present the basics afiufacturing and cutting technology, the positigniand
fixtures and machine tools. The tool geometry, e wear process and life time are presenteck dliferent
cutting methods (turning, milling, drilling, grindg), tools and related machine tools are described.

Schedule
Week no. Topics

1. Cutting process, cutting tools, edge geometry Tool edge geometry 1

and tool materials Homework 1
2. Tool wear, forces, cooling Tool edge geometry 2
3. Basic cutting methods: turning, drilling, ream; Turning test

ing, milling, grinding
4, Manufacturing process planning, requirementdanufacturing process planning 1

and process elements, Documenting Homework 2
5. Raw materials, selection and calculation, tolgriManufacturing process planning 2

ances and manufacturing errors
6. Positioning and fixtures, typical fixtures in mg-Consultation (HW1, HW2)

chining
7. Classification of machine tools Workshop practioel presentation
8. Turning machines Workshop practice and presemtatio
9. Milling machines Workshop practice and presentatio
10. Drilling machines, planners, grinding machings Wgbop practice and presentation
11. Elements of machine tools Workshop practice aedqmtation
12. Industrial robotics Workshop practice and pregestia
13. Industrial robotics Workshop practice and pregetia
14. Test

Requirements
1testin 14. weekl(Zh a 14. hétenmax 60 point),

3 homework 8 hazi feladgt(max 10+15+15 point)

0-39 % — 1 (elégtelen)

40-54 % — 2 (elégséges)

55-69 % — 3 (kbzepes)

70-84 % -4 (jo)

85-100 % — 5 (jeles)
Literature:

G. Schneider: Cutting tools applications (electratly available)
www.bgk.uni-obuda.hu/ggyt
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