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A tananyag

Oktatasi cél: A targy keretében a forgéacsolas gépei, technologiaja, a méréstechnika és mindség-
biztositéds alapjai keriilnek oktatésra.

Utemezés:

Oktatasi hét Témakor

(konzultacio) Eléadas Gyakorlat

1 Metroldgiai alapfogalmak.

Meérési hibak Mérési eredmény megadasa. | Mérés egyszeri mechanikus hosszméro esz-
Meérésiigyi torvény. Kalibralas, hitelesités. | kozokkel 1. (toloméré) (MJ)
(FG)

2 Hosszmérés technika

Hosszmérés technikai eszk6zok (FG) Mérés egyszerii mechanikus hosszméré esz-
1 kozokkel 2. (mikrométer) (MJ)

3 Hosszmérés technika

Hosszmérés technikai eszk6zok (FG) Mérés egyszerii mechanikus hosszmér6 esz-
kozokkel 3. (mérd ora, méréhasabkészlet)
(MJ)

4 Meérési terv
Meérési eredmény megadasa, Koordinata | Mérés egyszer(i mechanikus hosszméré esz-
méréstechnika (FG) kozokkel 4 (Konzultacio) (MJ)

5 Szerszamgépek csoportositasa. Egyete- | Szerszamgépek kinematikai vazlatai, a moz-
mes eszterga, sikesztergak, gyalu és véso- | gaslancba es elemek kdzotti kapcsolatok.
gépek furdgépek kialakitasa, szerkezete, | Szerszam és munkadarabbefogo késziilékek
rajtuk végezhetd miiveletek (MJ) kialakitasa. (MJ)

6 Marogépek, koszoriigépek kialakitasa, | Fogaskerekes, tobbfokozati hajtomiivek
szerkezete, rajtuk végezhetd miiveletek. | kialakitasa, fordulatszamabra, kinematikai
Szerszamgépek altalanos felépitése, gép- | vazlat, er6folyam abra, kapcsolokar allas

2 test, vezetékek, szanrendszerek, szanok |tablazat (MJ)
kialakitasa. (MJ)

7 Szerszamgépek féhajtomiivei, fordulat- Hagyomanyos és szamjegyvezérlésii forga-
szamsorok, mellékhajtomiivek kialakitasa, | csolo szerszamgépek bemutatasa.
jellemzéi. (MJ) (Foldszinti nagymiihely)

8 CNC gépek jellegzetessége, a vezérld Hagyomanyos és szamjegyvezérlésii forga-
feladatai, szerszam és munkadarab ellatas | csold szerszamgépek bemutatasa.
eszkozei. (MJ) (Foldszinti nagymiihely)

9 A forgécsolas alapfogalmai: tényezoi, Szerszamanyagok
forgacsképzodés, forgacsolasi erbigény, | A forgacsold szerszam élgeometrigja, kiilon-
teljesitmény, forgacsolasi hé. (HR) boz6 szerszamok bemutatasa. (HR)

10 A forgacsold szerszam kopasjelenségel, Szerszamanyagok
¢éltartama, a feliiletmindség Osszetevoi. A forgacsolo szerszam élgeometridja, kiilon-
(HR) b6z8 szerszamok bemutatasa. (HR)

11 3 Forgacsoloképesség, forgacsolhatosag Technologiai valtozatok, szamitasok: eszter-
Technologiai valtozatok: esztergalas, , galas, faras, maras (HR)
gyalulas, vésés. (HR)

12 Technolégiai valtozatok: liregelés, furds, | Technolodgiai valtozatok, szamitasok: eszter-
maras, koszoriilés, fogazas. A forgacsolas | galas, firas, maras (Konzultacio) (HR)
gazdasagossaga, termelékenység, koltség-
hatékonysag. (HR)




13

z.h.

14

p.z.h.

Kovetelmények teljesitése: Az eloadasok modja e-learning, de a gyakorlatokon meg kell je-

lenni.

Evkozi jegy: Elektronikus alapi ZH a 13. héten, mindharom témabol, részvétel a gyakorlato-
kon. Evkozi jegy megegyezik a Zh dolgozat eredményével.

Letiltas: 3 gyakorlati hidnyzas utan.

A Pétlas modja: A 14. héten pot ZH

A ZH dolgozat értékhatarai 0-49 % — elégtelen (1), 50-62 %— elégséges (2), 63-75 % — ko-
zepes (3), 76-88 % —jo (4), 89-100 % — jeles (5)

Irodalom:

1.
2.

3.

A gyakorlatok anyagabdl sajat kézzel irott jegyzet.

A moodle rendszerem keresztiil elérhetéek az eléadasok anyagai és az elektronikus
tankonyvek.

Ambrusné dr. Alady Marta, Galla Janosné, dr. Sipos Sandor: A Gépgyartastechnoldgia
alapjai I. jegyzet




