Obudai Egyetem
Banki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai Mérnoki Kar

Az oktatdst végz6 kar/szervezeti egység:
BGK Anyag- és Gyartastudomanyi Intézet

Tantargy neve és kédja: Gyartastechnolégia Il. BGXGT23BNE/BAGGT23NND/C
Nappali tagozat 2020/2021 tanév 1. félév

Kreditérték: 5

Szakok melyeken a targyat oktatjak: NMH Il Id6pont:  Ea: K13:30-15:10, 252. terem
K1: H 8:00 —9:40, 134. terem
K2: H9:50-11:30, 134. terem
K3: Cs 9:50-11:30, 132. terem

Tantargyfelel8s Dr. Miko Balazs (e. docens) Oktaték: 1 —Varré Csaba (mérndktanar)

oktato:

2 — Dr. Sipos Sandor (c.e.docens)
3 — Dr. Miké Balazs (e. docens)

ElGtanulmanyi feltételek:

(kéddal)

Gyartastechnoldgia I.

BAXMN12BNE; BAGMN11NND; KMEGT11TNC

Heti draszamok:

ElGadas: 2 ‘ Tantermi gyak.: 0

‘ Laborgyakorlat: 2

| Konzultacié:

Szadmonkérés maod-
ja (s,v,f):

F (évkozi jegy)

A tananyag

Oktatdsi cél: A targy célja megismertetni a hallgatokat a forgdcsoldstechnoldgia alapjaival. Elsajdtitjdk a gyar-
tdstechnoldgia alapfogalmait, a munkadarab helyzet meghatdrozdsdnak szabdlyait, a bdzisok fogalmdt és a
forgdcsolé megmunkdldsok sordn alkalmazott késziilékeket, valamint a megmunkdldsi rahagydsok szamitdsd-
nak modszereit. Megismerkednek a forgdcsolds elméleti alapjaival, a kiilbnbézé forgdcsoldészerszamok alaptipu-
saival, geometria kialakitdsdval és a szerszdmanyagok jellemzdivel. Attekintik a forgdcsolé megmunkdldsok
alapvdltozatait (esztergdlds, mards, gyalulds, lregelés, furds, kdszoriilés), azok technoldgiai sajdtossdgait. A
félév tovdbbi célja, hogy a hallgaték megismerkedjenek a szerszamgépek felépitésével, a kiilénbdz6 szerszamgé-
pek jellemzdivel, valamint a CNC vezérlésii szerszamgépek sajdtossdgaival.

Utemezés

Oktatasi hét

Témakor

(konzultacid) El6adas Gyakorlat

1 Kovetelmények ismertetése Szerszamgépek féhajtomlivei. Elemi és
Szerszamgépek csoportositdsa, szerszam- | 6sszetett hajtomivek. Fokozatos- és foko-
gépek altalanos felépitése, géptest, vezeté- | zat nélkili hajtasok. HF1 kiaddsa
kek, szanrendszerek, szanok terhelhet8sé- | Osszetett hajtomivek grafikus vizsgalata.
ge. Fogszam meghatdrozas.

Szerszamgépek hajtdmlivei.

2 Esztergdk. Egyetemes eszterga, sikeszter-|(Osszetett hajtémiivek analitikus vizsgélata.
gak, gyalu és véségépek Mellékhajtomdvek alaptipusai. Egyenes
Furdgépek, furémlivek felépitése, a rajtuk | mozgasi hajtomiivek, onirdanyvaltés és

1 végezhet6 miliveletek. kiilon iranyvaltds hajtomiivek.

3 Mardgépek. Konzolos mardgépek, szer- Ipari robotok
szammarogép, hosszmarogép, szerkezete,
rajtuk végezhet6 miveletek.

4 Koszorligépek kialakitdsa, felépitése. Pa- | Menetvagas esztergan, cserekerék szami-
last- és sik-koszorligépek felépitése, alkal- | tas Egyetemes osztofej, a kapcsolddd sza-
mazasuk. mitdsok
CNC gépek jellegzetessége, a vezérl§ fel- | Konzultdcio
adatai, szerszam és munkadarab ellatas
eszkozei.

5 A forgacsolas definicidja, elemei, a forgacs- | Szerszambemutatd.
levélasztas elméleti alapjai. Gépi szerszamok csoportositasa, anyagai.

6 Forgacsold erd, teljesitményigény szdmitds. | Korlat- és célfliggvények. A gazdasagos
Kopas, éltartam. FelliletminGség. forgacsolds torvénye. Példamegoldas.

HF1 beaddsa (szerszamgép)

7 ) A forgdacsolds alapvaltozatainak attekinté- | Esztergakések alaptipusainak bemutatasa,
se: esztergdlas, gyalulds, Uiregelés,. Techno- | kivalasztasi szabalyok és dsszefliggések.
l6giai szempontok és sajatossagok.

8 A forgacsolas alapvaltozatainak attekinté- | A forgacsolasi kortilmények meghatarozasa
se: faras, maras, koszoriilés. Technoldgiai | esztergalasra (farasra, mardasra).
szempontok és sajatossagok. Alaposszefiiggések (erd, teljesitmény, ér-

desség, éltartam).
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9 Gyartastechnoldgiai alapfogalmak. Mdvelettervezés 1,
Az el6gyartmany fogalma, fajtdi, megva- | Gyartdsi dokumentumok
lasztasanak szempontjai. HF2 kiaddsa

10 Gyartasi hibdk. A rahagyas fogalma, felépi- | Mivelettervezés 2
tése, 6sszetevdi.

11 Oktatasi sziinet

12 3 A munkadarab helyzet-meghatarozasa Szamitasi feladatok megoldasa 1
Bazisok fogalma, felosztasa. A bdzisvalasz- | HF konzultacio
tas szempontjai.
A forgacsolas készulékei, késziilékek gazda-
sagos alkalmazasa, készulékek osztalyoza-
sa.

13 Jellegzetes felliletek megmunkalasa: Szamitasi feladatok megoldasa 2
Kilsé hengeres fellletek, Furatok, Sikok HF konzultacio

14 ZH - MOODLE HF 2 beaddsa (technoldgia)

Félévkozi kovetelmények (feladat)

1 Zh elégséges szintl teljesitése (max. 50 pont, min. 30 pont),
2 db hazi feladat megfeleld szintl beaddsa

HF1 — hajtém tervezés; max 15 pont, min 5 pont

HF2 — mivelet tervezés, max 15 pont, min 5 pont

Hazi feladatok beadasa elektronikusan a Moodle rendszeren keresztiik torténik
6 db gyakorld teszt (max. 18 pont, min. 10 pont)
Letitlas: 4-nél tobb gyakorlati hianyzas esetén.

0-39 % — elégtelen (1)

40-54 % — elégséges (2)

55-69 % — kozepes (3)

70-84 % —j6 (4)

85-100 % — jeles (5)

A gyakorlatokon valé részvétel és a pétlas TVSZ szerint

Irodalom:
Dr. Miké Baldzs — Dr. Sipos Sdndor — Hervay Péter — Dr. Zentay Péter: Forgacsolas technolégia alapjai; OE
BGK 3050, Budapest 2014.
Hazi feladat és el6adas segédletek a Moodle rendszerben

Dr Miké Baldzs
TargyfelelGs
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