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A tananyag 

Oktatási cél:  

A gyártási folyamat tervezésének fontos része a munkadarab befogó készülék, ezek felépítésével, tervezési 

folyamatával, automatizálásának lehetőségeivel kiemelten foglalkozik a tárgy, a szakiránynak megfelelően a 

hegesztő készülékek példáján keresztül.  

A gyártástervezés fontos eleme a tűrésezés, annak értelmezése, gyártása, kapcsolata a méréstechnikával, ezért 

a dimenzionális és a geometriai tűrésezés elve is ismertetésre kerülnek. 

A gyártás és szerelés tervezésének elvei és folyamataihoz kapcsolódó tervezési elvek ismertetése, a 

különböző mesterséges intelligencia módszerek (keresési algoritmusok, genetikus algoritmus, neurális háló, 

szabály-alapú következtetés, eset-alapú következtetés) megjelenése a tervezésben képezi a harmadik nagy 

egységet.  
Ütemezés: 

Oktatási hét 

(konzultáció) 

Témakör 

                       Előadás                                                     Gyakorlat 

1. 

4 óra 

A gyártáselőkészítés feladatai és módszerei, Ipar 4.0 koncepció;  

Hegesztő készülékek tervezése, Tervezési feladat kiadása 

2. 

4 óra 

Méretlánc elemzés szerepe a tervezésben és a gyártástervezésben.  

3. 

4 óra 

GD&T – Geometriai tűrésezés és gyártástechnológia 

4. 

4 óra 

Folyamattervezési elvek és módszerek,  

Mesterséges intelligencia módszerek a gyártástervezésben  

Tervezési feladat beadása 

A pótlás módja:  TVSZ szerint 

Követelmények: 

Aláírás (max 20 pont, min. 10 pont):  

1 házi feladat: hegesztő készülék tervezése 

Vizsga (max 60 pont, min. 24): 
összevont írásbeli vizsga, melyen 40%-ot el kell érni,  

a vizsga ZH-hoz hozzáadódnak az évközi munkáért szerzett pontok. 

2 szorgalmi feladattal további 5+10 pontot lehet szerezni! 
0-40 % – elégtelen (1);   41-55 % – elégséges (2);   56-70 % – közepes (3);   71-85 % – jó (4);  86-100 % – jeles (5) 

Irodalom: 

1. Moodle rendszerbe feltöltött segédletek 
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