Obudai Egyetem Az oktatast végzd kar/szervezeti egység:
Banki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai BGK Anyag- ¢és Gyartastudomanyi Intézet
Meérnoki Kar

Tantargy neve és kodja: Forgacsolas technologia szamitogépes tervezése I. BAGFS15NND/C/B
Kreditérték: 3 nappali tagozat 2018/2019. tanév |. félév(trimeszter)

Szakok melyeken a targyat oktatjak: NGC III Idépont: Ea: Szerda 8:00-9:40  115.
Gyl: Sz 9:50-11:30  132.
Gy2:Sz11:40-13:20 132.

Tantargyfelel6s | Dr. Miko Balazs Oktatok: | Dr. Miko6 Balazs (ea)
oktato: egyetemi docens Burai Istvan (gy)

Eldtanulmanyi feltételek: | BAGFT14NND/C/B — Forgacsolastechnolégia és szerszamai
(koddal)

Heti 6raszamok: |Eléadas: 2 Tantermi gyak.: 0 Laborgyakorlat: 1 | Konzultacio:
Szamonkérés Evkozi jegy
modja (s,v,f):

A tananyag

Oktatasi cél: A Gépgyartastechnologia alapjai és a Forgacsold technologidk és szerszamai cimi targyakra €pitve
megismertetni a technoldgiai eljarasokat, a specialis alkatrészek gyartasat, tovabba a szerelési modszereket, meg-
alapozva a tantargy masodik féléves anyagat. A félév soran megismerkednek a hallgatok a menetek gyartasi elja-
rasaival, a tengely és agykotések elemeinek eldallitasi valtozataival. Jelentds részt képvisel a kiilonbozo fogazott
alkatrészek (hengeres fogaskerék, kup fogaskerék, csigahajtas) gyartastechnologiaja. A félév utolsé harmadaban a
szerelés tervezes 1épéseivel ismerkednek meg a hallgatok.

Utemezés:
Oktatasi hét Témakor
Eléadas Gyakorlat
1 | 09.12 | Kovetelmények ismertetése
Gyartasi eljarasok tulajdonsagai.
Teszt 0/1
2 | 09.19 |Feliilet azonos menetmegmunkalasok NC programozas
Feliilet idegen menetmegmunkalasok.
kisZH1
3 | 09.26 | Tengely- és agykotések elemeinek gyartasa. NC programozas
10.03 | Haz jellegii alkatrészek megmunkalasa NC programozas
kisZH2

5 | 10.10 |Hengeres fogaskerekek bazisai, profiloz6 eljarasok. | NC programozas
Hengeres fogaskerekek lefejto eljarasai.

6 | 10.17 | Hengeres fogaskerekek befejez6 megmunkalasai. NC programozas
Kupkerék bazisok, sikkerekek egyenes és ferdefogu
kerekek gyartasa.

kisZH3

7 | 10.24 |ivelt fogn kipkerekek gyartisa. Csigahajtasok ele- | NC programozas
meinek gyartasa

8 | 10.31 |Ipari eléadas NC programozas

9 | 11.07 |Ipari eldadas

10 | 11.14 | A szerelés tervezés folyamata.
A szereléshelyes konstrukcid. kKisZH4

11 | 11.21 | Oktatasi szuinet

12 | 11.28 | A szerelés gépesitése, automatizalasa. HF beadasa
kisZH5

13 | 12.05 | A méretlancok vizsgalata.
Teszt 0/2

14 | 1212 | zH

Félévkozi kovetelmények (feladat, zi. dolgozat, esszé, prezentacio, stb)

A félévkozi jegy a kovetkezo elemekbdl all dssze:

- 2 Hazi feladat (25%)

- Ev végi ZH (65%)

- A félév soran 5 kis ZH-val 10 pont szerezhet6 (10%)
A hazi feladat egy tengelyszimmetrikus és egy nem tengelyszimmetrikus alkatrész technologizaldsa és NC prog-
ramjanak elkészitése.
0-39% elégtelen (1) 40-54% elégséges (2) 55-69% kozepes (3) 70-85% jo (4) 85-100% jeles (5)
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A potlas médja: a TVSZ szerint

Irodalom:

Moodle rendszerbe feltoltott segédletek
Czéh Mihaly, Hervay Péter, Dr. Nagy P. Sandor, Dr. Mik6 Baldzs: A CNC-programozas alapjai; Msza-

ki Kiad6, Budapest 2013. ISBN 978-963-16-6539-0

www.nct.hu
Ajanlott: Dr. Kalaszi Istvan szerk.: A gépgyartés technologiaja II1. Tomeggyartas Tankdnyvkiadé Buda-

pest 1967.
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