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Számonkérés 
módja 

Félévközi jegy 

A tananyag 
Oktatási cél: 

A termékek gyártási folyamatainak egyik legelterjedtebb technológiája a forgácsolás. A tárgy célja a forgácsolási 
folyamatok mélyebb alapjaival megismertetni a hallgatókat. A tárgy során a hallgatók betekintést nyernek a 
forgácsleválasztás folyamatának modelljeivel, (mechanikai analógián és empirikus módon meghatározott) 
erőmodellekkel. Számítógépes gyakorlat során elsajátítják az empirikus modellek konstruálását, azok különböző 
forgácsolási folyamatokat leíró módjait, illetve részletesen elemzik ezeket a modelleket. Megismerkednek a 
forgácsoláskor fellépő erő, hő mérésének lehetőségeivel, problémáival, modellezésével. A tárgyban továbbá 
ismertetésre kerül a forgácsolás rezgésjelensége, annak mérésének módja, kiértékelése, melyet gyakorlatban is 
megismernek a hallgatók.  

Okt. hét Részletezett tematika 

1. hét Követelmények ismertetése. Tárgy felépítése, célkitűzése. Ortogonális forgácsleválasztás modelljeinek 
kronológiai bemutatása (Zvorykin, 1983-tól, de Chiffre 1990-ig). Főbb modellek ismertetése összevetése. Házi 
feladat kiadása. 

2. hét Forgácsoló erőmodellek kronológiai bemutatása. Főbb erőmodellek ismertetése, bemutatása. Mechanikai 
analógián alapuló modellek, empirikus modellek. Modellek összevetése, használhatósága. 

3. hét Forgácsolási folyamatok leírására használat empirikus modellek létrehozása. Empirikus modellek főbb alakjai, 
azok megválasztása, használhatósága. Mennyiségi, minőségi változók definiálása, beépítése a modellekbe.  

4. hét Modell építési gyakorlat statisztikai program segítségével. A konstruált modellek elemzése, összevetése, 
használhatóságuk vizsgálata. Jegyzőkönyv (házi feladat) kiadása. 

5. hét Forgácsoló erő mérésének lehetőségei. Nyúlásmérő bélyeges erőmérés. Piezo elven működő erőmérés. Előnyeik, 
hátrányaik.   

6. hét Speciális forgácsoló erő modellek bemutatása. Csúcssugáron történő forgácsolás erőtani vizsgálata, 
erőmodelljének bemutatása. Egyedi, körlapkára kidolgozott erőmodell bevezetése.  

7. hét Forgácsolási hőmérséklet mérésének lehetőségei. Főbb forgácsolási hőmérséklet modellek bemutatása. 
8. hét Házi feladat konzultáció, jegyzőkönyv konzultáció. 
9. hét Forgácsolás rezgés jelenségei, rezgéstan alapjai. Forgácsolás közben fellépő rezgés és a kialakult felületi érdesség 

kapcsolata. Rezgés és a forgácsolási paraméterek kapcsolata. Rezgés és a szerszámgeometria kapcsolata. 
Forgácsleválasztás (forgácstő), mint rezgés forrás elemzése.  

10. hét Rezgésmérés bemutatása a gyakorlatban. Forgácsolás közbeni rezgésmérés, annak elemzése, kiértékelése. 
11. hét Meghívott előadó forgácsoláselmélet témakörében. 
12. hét Forgácsolás végeselemes modellezése. Céljai, eddigi eredmények, módszerek. 2D-s (orotogonális forgácsolás) 

modellezése, 3D-s (kötött) forgácsolás modellezése.  
13. hét Házi feladat leadás, beszámolók, prezentációk bemutatása. 
14. hét Házi feladat leadás, beszámolók, prezentációk bemutatása. 

Félévközi követelmények (feladat, jkv, zárthelyi stb.) 

Félévközi követelmények (feladat, zh., jegyzőkönyv stb.): házi feladat jegyzőkönyv beadása, rövid prezentáció 
előadása. 
 A pótlás módja: a TVSZ szerint 

A félév érvényessége (félévközi jegy megadása)  
A foglalkozásokon való részvétel (TVSZ szerint); A házi feladatok legalább elégségesre történő elkészítése. A 
feladatok pótlása a TVSZ szerint. 
Ajánlott irodalom: Saját kézzel írott jegyzet. 



 További ajánlott irodalom: (A tárgyhoz tartozó további ajánlott irodalmakat, illetve azok kiemelt fejezeteit, a 
hallgatók megkapják elektronikus úton.) 
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