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A tananyag

Oktatasi cél:

A termékek gyartasi folyamatainak egyik legelterpddb technoldgiaja a forgacsalds targy célja a forgacsold
folyamatok mélyebb alapjaival megismertetni a tetthggat. A targy soran a hallgatok betekintést ngkrg
forgacslevalasztas folyamatanak modelljeivel, (naedkai analégian és empirikus mdédon meghatarg
forgacsolasi folyamatokat leiré moddjait, illetveszéetesen elemzik ezeket a modelleket. Megismeeed
forgacsolaskor fell&p ers, hé mérésének leh&tégeivel problémaival, modellezésével. A targyban tov
ismertetésre kertl a forgacsolas rezgésjelenségekanérésének modja, kiértékelése, melyet gyakorlail
megismernek a hallgatok.

Okt. hét Részletezett tematiki

1. hét Kovetelmények ismertetése. Targy felépitése, dakie. Ortogonalis forgacslevalasztas modelljeinek
kronolégiai bemutatasa (Zvorykin, 1983-t6l, de Qliff 990-ig). Bbb modellek ismertetése dsszevetése. Hagi
feladat kiadasa.

2. hét Forgacsolé éimodellek kronoldgiai bemutatasashb emodellek ismertetése, bemutatdsa. Mechanikai
analégian alapulé modellek, empirikus modellek. Mtk 6sszevetése, hasznalhat6saga.

3. hét Forgacsoléasi folyamatok leirasara hasznéalat emysinkodellek Iétrehozasa. Empirikus modelidhir alakjai,
azok megvalasztasa, hasznalhatosaga. Mennyisédiségii valtozok definidlasa, beépitése a modellekbe.
4. hét Modell épitési gyakorlat statisztikai program sseggigvel. A konstrualt modellek elemzése, 6sszewetés
hasznalhatésaguk vizsgalata. Jeégyinyv (hazi feladat) kiadasa.

5. hét Forgacsold € mérésének lehétégei. Nyllasmérbélyeges émérés. Piezo elventtkdds edmérés. BEinyeik,
hatranyaik.

6. hét Specidlis forgacsolé émodellek bemutatasa. Csucssugaron tdériérgacsolas étani vizsgalata,
ersmodelljének bemutatasa. Egyedi, kdrlapkara kidadgozmodell bevezetése.

7. hét Forgacsolasi émérséklet mérésének lebisggei. Bbb forgacsolasi dmérséklet modellek bemutatasa.

. hét Hazi feladat konzultacio, jeg§kdnyv konzultacio.

9. hét Forgacsoléas rezgés jelenségei, rezgéstan alapjgaésolas kdzben felldpezgés és a kialakult fellileti érdesség
kapcsolata. Rezgés és a forgacsolasi paraméterekdiafa. Rezgés és a szerszamgeometria kapcsolata.
Forgacslevalasztés (forgagstmint rezgés forrds elemzése.

10. hét | Rezgésmérés bemutatasa a gyakorlatban. Forgacéalderk rezgésmérés, annak elemzése, kiértékelése.
11. hét | Meghivott ebad6 forgacsolaselmélet témakorében.

12. hét | Forgacsolas végeselemes modellezése. Céljai, eztdidinények, médszerek. 2D-s (orotogonalis forgasyol
modellezése, 3D-s (kotott) forgacsolas modellezése.

13. hét | Hazi feladat leadas, beszamolok, prezentaciok bedmd.

14. hét | Hazi feladat leadas, beszamolok, prezentaciok edsd.

Félévkozi kdvetelményekfeladat jkv, zarthelyi stb.)
Félévkozi kdvetelményeklfeladat, zh., jegyikényv stb.): hazi feladat jegdkdnyv beadasa, révid prezentacio
eléadéasa.
A pétlas médja: a TVSZ szerint
A félév érvényességfélévkozi jegy megadasa)
A foglalkozasokon val6 részvétel (TVSZ szerint)hazi feladatok legalabb elégségesre t@rgkészitése. A

feladaok potlasa a TVSZ szeril
Ajanlott irodalom: Sajat kézzel irott jegyzet.
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Tovéabbi ajanlott irodalomA targyhoz tartozé tovabbi ajanlott irodalmakateile azok kiemelt fejezeteit, a
hallgaték megkapjak elektronikus uton.)

1.

hét anyagahoz:

Ove Bayard: Investigation of the verification tehues for modelling turning processes, Stockhol@@®
Milton C. Shaw: Metal cutting principles, Oxford Warsity press (second edition), pp.15-38., 2005
Palmai Zoltan: Fémek forgacsolhatésaga, Budappsg$48, 1980

hét anyagahoz:

Dimitri Germain, Guillaume Fromentin, Gérard Pollai, Stéphanie Bissey-Breton: From large-scale]

micromachining: A review of force prediction modelsurnal of Manufacturing Processes 15 (2013) 3
401.

hét anyagahoz:

Kemény, S., Deak, A., Lakné, K.K., Vago, E.: Statlai elemzés a STATISTICA programmal,
Miiegyetemi Kiadd, Budapest, 2004.

Kemény, S., Deak, A.: Kisérletek tervezése ésdkétése, Mszaki Konyvkiado, 2000.

Myers, R.H., Montgomery, D.C., Anderson-Cook C.Rlesponse Surface Methodology, third edition,
2009 John Wiley & Sons, Inc., USA

hét anyagahoz: -

hét anyagahoz:

Mack, O.:Investigations of piezoelectric force measy devices for use in legal weighing metrology,
Measurement, Vol. 40 No. 7, (2007) 746 - 753.

Totis, G., & Sortino, M.: Development of a moduthinamometer for triaxial cuttg force measurement
turning, International Journal of Machine Tools ai@nufacture, Vol. 51 No. 1, (2011) .34 - 42.

Yaldiz, S., and Unsacar, F. A dynamometer desigmieasurement the cutting forces on turning,
Measurement, Vol. 39 No. 1, (2006) 80 - 89.

Yaldiz, S., Unsagar, F., §lam, H., anddik, H. ‘Design, development and testing of a foamponent
milling dynamometer for the measurement of cutforge and torque’, Mechanical Systems and Sign4d
Processing, Vol. 21 No.3, (2007) 1499 - 1511.

Richard Horvath, Tibor Palinkas, Gyula Matyasi, fg®regelyi-Kiss: The design, calibration and
adaption of a dynamometer for fine turning, Intéiovaal Journal of Machining and Machinability of
Materials, (2016)

hét anyagahoz:

Kienzle, O., Victor, H.: Die bestimmung von kraftend leistungen an spanenden werkzeugmaschine
VDI-Z 94 (1952) 299-305.

Richard Horvath: A New Model for Fine Turning Fascécta Polytechnica Hungarica Vol. 12, No. 7,
(2015), 109-128.

hét anyagahoz:

Marcio Bacci da Silva , James Wallbank: Cuttingpenature: prediction and measurement methods—t

a review, Journal of Materials Processing TechnoRf)(1999) 195-202.

Hong-Tsu Young: Cutting temperature responsesatikflvear, Wear 201, (1996) 117-120.

hét anyagahoz: -

hét anyagahoz:

Domotor, Sélyomvari, Weltsch, Vehovszky: Jéidiagnosztika, (3. fejezet: Rezgéstani alapfogalmak)
(tankonyvtar.hu)

D6motor Ferenc: Rezgésdiagnosztika, 2008.
M.E.R. Bonifacio, A.E. Diniz: Correlating tool wedaool life, surface roughness and tool vibration
in finish turning with coated carbide tool, WeaB,71173 (1994) 137-144.

10. hét anyagahoz: -

to
89—

>




11. hét anyagahoz: -
12. hét anyagahoz:

G. Mamalis, J. Kundrak, A. Markopoulos, D. E. Maaials: On the finite element modelling of high spg
hard turning, International Journal of Advanced Mfacturing Technology 38, (2008) 441—-446.

Troy D. Marusich, Jeffrey D. Thiele, ChristopheBdand: Simulation and analysis of chip breakage in
turning processes, (2001)

Szab6 Gergely: A marado feszlltségek végeselermsgalata keményesztergélt felliletekben,
Multidiszciplinaris tudomanyok, 2. kétet. (201234, 147-156.

Richard Horvéath, Martin Melcher: Esztergdalasi fohat végeselemes vizsgalatanak eredményei,
Nemzetkozi Gépesz és Biztonsagtechnikai Szimp6Z20a8)

13. hét anyagahoz: -
14. hét anyagahoz: -

Datum: 2016-04-10
tantargyfeleds



