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A tananyag 

Oktatási cél:  

A minőségügyi tevékenységek rendszerbefoglalása: a minőségirányítás modelljének-, fejlődési fokozatainak-, az egységes minő-

ségirányítási rendszer elemeinek és technikáinak, valamint a minőség gazdasági vonzatainak és a minőség hatékonyság növelő 

szerepének és módszereinek bemutatása a gazdasági élet különböző területeire vonatkozóan.A szakirány ismeretanyagaira építve 

a korszerű minőségközpontú ismeretek, elemek és technikák megismerése és elsajátítása, a folyamatközpontú minőségszemlélet 

kialakítása. 

Tematika: lásd ütemezés 

Ütemezés: 

Oktatási hét 
 

Előadás 
Témakör 

 

Gyakorlat 

 

1 A minőségtervezés és minőségbiztosítás módszerei, 

eszközei. Stratégiák. (A félévi program bemutatása). 

Statisztikai alapok. Gyártási folyamatok sztochasztikus 

jellege. A statisztikai módszerek gyártásközi alkalma-

zási területei 

2 A minőségjavítás és a minőségfejlesztés eszközei.  

A 7 statisztikai eszköz. 7 új eszköz. 

Hisztogram készítés. 

Korreláció elemzés 

3 A minőségi színvonal mérése, eszközei. 

Termék- és folyamattervezés, termék- és folyamatfej-

lesztés. 

Vevői megelégedettség mérés. QFD elemzés 

Pareto diagram.  

Korreláció. 

 

4 A minőségjavítás eszközei. Hibaelemzés. Fa struktúrák. 

FMEA módszer 

Ishikawa diagram. (Ok-okozati diagram.) Fa diagram. 

 

5 Gyártási folyamatok sztochasztikus jellege. A statiszti-

kai módszerek gyártásközi alkalmazási területei 

 

Affinitás elemzés. Kapcsolati diagram.  

6 Gépképesség fogalma, fajtái. Minőségképességi index. 

Minőségképesség vizsgálat. Folyamat-alkalmassági 

vizsgálatok. 

PDPC. Mátrix diagram. 

Kesselring eljárás. 

7 Statisztikai folyamatszabályozás alapjai. Szabályozó-

kártyák típusai. Szabályozó kártyák tervezése a szabá-

lyozott jellemző valószínűség-eloszlása alapján. 

QFD elemzés. Feladatmegoldás. 

8 Rektori-dékáni szünet  Rektori-dékáni szünet  

9 1. Zárthelyi dolgozat FMEA elemzés. Feladatmegoldás. 

10 Méréses ellenőrző kártyák. Minőségképesség vizsgálat. Folyamat-alkalmassági 

vizsgálatok. Feladatmegoldás. 

11 Minősítéses ellenőrző kártyák Méréses és minősítéses ellenőrző kártyák. Feladatmeg-

oldás. 

12 Munkaszüneti nap   

13 Átvételi ellenőrzés alapjai Méréses és minősítéses 

átvételi ellenőrzés 

Minősítéses átvételi ellenőrzés 

14 1. Pót zárthelyi dolgozat Méréses átvételi ellenőrzés 

 Félévközi követelmények (zh, kis zh) 

10 Zárthelyi  dolgozat 

A pótlás módja: pótgyakorlat 

Az aláírás megszerzésének módszere: Az előadások és gyakorlatok látogatása a TVSZ szerint; eredményes (leg-

alább elégséges(40%) zárthelyi dolgozat) 
A gyakorlati órák látogatása kötelező! 
A vizsga módja: írásbeli, szóbeli  
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