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A tananyag

Oktatasi cél:
The aim of this subject is to familiarize students with the rules of the single-purpose machine construction
through the project planning process. In connection with the task are presented structures and operation of
manipulators and robots, CNC machines, drives, wires, special equipments. We explain and clarify the operation
of modern high-speed cutting machines, machining centres, production cells, and problems of their operation. We
introduce elements of the IT, Technology, Material Stream subsystems of production systems, and description of
their operation.

Tematika: lasd titemezés

Utemezés
OFkt. hét Az eléadasok témakérei A gyakorlatok témakorei
(konzult.)
Project planning theory, basics Description of system requirements, project group

1 Designing process of special purpose machine | organizing, assigning tasks, selection of
tools, methodological bases prefabricated part
Construction, movement, energy supply, task | Homework 1st Consultation:

2 of manipulators, construction, propulsion Preliminary technological review of the product,

selection of machining methods
Machining Centres: consultation

3 The main units of lathe and milling machining | Time allocation of operations, spatial merging of
centres tools, time analysis, selection of final technology
Machining Centres: Homework 2nd Consultation:

4 The main units of MC: rotary tables, main Group reporting, design log check, workflow check,
drives, spindles, servo drives Selection of aggregate units, selection of devices,

clamps, tables
Machining Centres: consultation:

5 Main units of MC: workpiece and tool Ball spindle and scaling, design of wires, racks, and
management other components
Manufacturing Cells: Homework 3rd Consultation:

6 lathe, milling, modular cells, Reviewing groups, planning logs, checking
Automatic workpiece and tool management individual subtasks, finalizing models
Manufacturing Cells: consultation

7 Cell Control, Monitoring and Diagnostics, Cycle Time Analysis, Lifetime Coordination, Tool
Surveillance Systems Change Design, Special Purpose Machine Control,
Manufacturing Cells: Homework 4th Consultation:

8 Adaptive Control, Self-Diagnosis, Chip Group reporting, design log check, individual
Management subtasks (70%), Layout checking
Flexible Manufacturing Systems FMS: Homework 5. Consultation

9 Machining Subsystem Group reporting, design log check, individual

subtasks (90%), checking the model and the
documentation to be submitted,

10 Holiday

11 Flexible Manufacturing Systems FMS: consultation
Material Handling Subsystem Visual presentation, finalization
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12 Flexible Manufacturing Systems FMS: Entry / Presentation:
Information subsystem Group reports
13 Compu_ter Integrated Manufacturing CIM, restorations
Industrial robots
14 Industry 4.0 semi-final ZH-test-written test
Félévkozi kovetelmények (feladat, zh. dolgozat, esszé, prezentdcio stb.)
Oktatasi hét Zarthelyik (részbeszamolok stb.)
(konzultacid)
1. hét Task assigning
2. hét 1. Mandatory consultation - presentation, design log
4. hét 2. Mandatory consultation - presentation, design log
6. hét 3. Mandatory consultation - presentation, design log
8. hét 4. Mandatory consultation - presentation, design log
9. hét 5. Mandatory consultation - presentation, design log
12. hét Task submitting
14. hét pre-Exam

A tantargy menete:

A gyartoberendezések ¢s rendszerek I-1I tantargyak eléadasokbol, gyakorlatokbol (melyek lehetnek gyakorlatok,
tantermi el6adasok laborgyakorlatok és konzultaciok) allnak, melyeken mindegyikén a részvétel katalogusokkal
ellendrzottek. A gyakorlatokon a részvétel kotelez6. Ha a gyakorlatokon vald hidnyzas meghaladja a tandrak
40%-at, akkor a hallgato letiltasra keriil.

A hallgato koteles azon a gyakorlaton részt venni, melyre a NEPTUN rendszeren jelentkezett. Hallgat6i csere a
gyakorlatokon az év k6zben nem engedélyezett.

A tantargy teljesitésének kovetelményei:
A tantargy vizsgaval zarul, a vizsgara bocsathatosagi feltétel, hogy az év kdzben a hallgatdé megszerezze a
tantargybol az alairast.

Az aldiras megszerzésének feltételei:

1. Amennyiben a hallgatd hianyzasai valamely kotelezéen latogatando targybol meghaladjak a targy félévi
Osszoraszamanak 30%-at, a hallgato alairast, illetve évkozi jegyet nem kaphat.

2. A hazi feladat ,,megfelelt” mindsitése.

3. A félévzaro ZH-eldvizsga teljesitése ,,elégséges (2)” eredménnyel.

4. A félév soran 1 hazi feladat (projekt tervezési feladat) keriil kiadasra. A hallgaté koteles azon a kurzuson
felvenni a hazi feladatat, melyen a NEPTUN rendszerben jelentkezett és annal az oktatonal, aki ezt a
kurzust vezeti. A hazi feladat konzultacioit koteles az altala felvett kurzusban végrehajtani a kurzushoz
rendelt oktatonal a megadott konzultaciés idében. A konzultacios adatlapot minden esetben ki kell
tolteni és alairatni a konzultalo6 tanarral. Ennek elmaradasa esetén a hazi feladat nem adhat6 be.

5. Hazi feladatot kizardlag a kijelolt idében lehet beadni. Betegség esetén a hallgatd orvosi igazolassal
alatamasztva és kiilon tantargyfelel6si engedéllyel adhatja be a feladatot késedelemmel, mas lehetdség a
késedelmes beadasra nincs, elmaradas esetén a mindsités LETILTVA.

6. A hazi feladat jellege projekttervezés - csoportmunka, az az inaktiv hallgatd, aki nem vesz részt a
csoport munkajaban, kizarasra keriil és a féléve LETILTVA mindsitést kap. A kizarast a csoportvezetd
¢és a konzultalo tanar is javasolhatja a 6. heti konzultaciot kovetden.

7. A hazi feladat tovabbi részletei (a beadashoz sziikséges technikai feltételek és kdvetelmények) az elsé
konzultacion keriilnek ismertetésre, a sziikséges dokumentumokat a MOODLE rendszeren keresztiil
lehet elérni.

8. A kommunikaci6 a hallgatok felé a NEPTUN rendszeren keresztiil torténik.
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A vizsga:

A tantargy vizsgaval zarul. A vizsgara bocsathatosagi feltételek az el6z6 pontban talalhatoak.

A vizsga irasbeli és szobeli részbdl all. A vizsga szdbeli részén nem vehet részt az, aki az irasbeli részt legalabb
elégségesre nem teljesitette.

Ertékelés (teljesitési hatarok és osztalyzatok):

frasbeli és szobeli vizsga eredménye:

0 —49,99%: elégtelen (1)

50 — 59,99%: elégséges (2)

60— 69,99%: kozepes (3)

70 —84,99%: jo6 (4)

85 — 100%: jeles (5)

A hallgat6 jo (4) és jeles (5) ZH-elovizsga eredmény esetén megajanlott jegyet kap, melyet a NEPTUN
rendszeren keresztiil fogadhat el.

A potlas modja:

1. Ha a hallgato az évkozi jegy-alairds megszerzésének kovetelményeit nem teljesitette (pl.: nem irt, vagy
elégtelen ZH-t irt, nem adta be a mérési jegyzokdnyvet stb.) a szorgalmi idoszakban egy alkalommal
lehetGséget kell biztositani a potldsara. Ha a hallgato a potlési lehet6séggel sem tudja az évkdzi jegyet-
alairast megszerezni, €s a tantargy kovetelményrendszere lehetdséget biztosit arra, akkor a vizsgaid6szak
elso tiz munkanapjanak egyikén, egy alkalommal kisérletet tehet az évkozi jegy - aldirds megszerzésére
kovetelmények teljesitésére a meghatarozott szolgaltatasi dij befizetése utan.

Kotelezé irodalom:
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ISBN: 9780133128741
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adatok.html

[7] Dr. Takacs Gyorgy: Gyartoeszkdzok modszeres tervezése, Miskolci Egytem,
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[8] Dr. Patk6 Gyula: Szerszamgépek elmélete, Miskolci Egyetem,
https://www.tankonyvtar.hu/hu/tartalom/tamop425/0001_1A_G3_09 ebook_szerszamgepek_elmelete/a
datok.html

[9] Mozsolics Andras: Villanymotorok a gyakorlatban, tanulasi itmutato, https://docplayer.hu/275055-
Tanulasi-utmutato-villanymotorok-a-gyakorlatban-keszitette-mozsolics-andras.html

Kiegészitd irodalom:
[1] [1] Gorog Mihaly: Bevezetés a projektmenedzsmentbe, Budapesti Gazdasagtudomanyi Egyetem. 4.
atdolg. kiad. Budapest, 2001, Aula
[2] [2] Dr. Garaj Erika: Projektmenedzsment, EDUTUS Féiskola, Eduweb Multimédia Zrt., 2012,
elérhetd: http://www.tankonyvtar.hu/en/tartalom/tamop412A/2010-
0017_35_projektmenedzsment/ch03s05.html
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