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Oktatasi cél: A targy keretében a forgacsolas gépei, technoldgiaja, a méréstechnika alapjai keriil-

nek oktatasra.

Utemezés:
Oktatasi | Témako- Témakor
hét rok Eloadas Gyakorlat

1 Metrologiai alapfogalmak. Mérési mod- | Mérés egyszeri mechanikus hosszmérd esz-
szerek. Mérési hibak. kozokkel 1. (tolomérce, mikrométer)

2 Hosszméréstechnika alaptételei. Mérték- | Mérés egyszerti mechanikus hosszmérd esz-

1 egységek. Mérési eredmény megadasa. kozokkel 1. (tolomérce, mikrométer)

3 Meérdeszkozok. Meérés egyszerti mechanikus hosszméré esz-
Hosszmérés technikai eszk6zok. kozokkel 2. (mérd ora, furatmérés)

4 Hosszmérés technikai eszk6zok. Meérés egyszerli mechanikus hosszméré esz-
Mérésiigyi torvény. Kalibralas, hitelesités. | kozokkel 2. (mér6 ora, furatmérés)

5 Szerszamgépek csoportositasa. Egyetemes | Hagyomanyos ¢s szamjegyvezérlésii forga-
eszterga, sikesztergak, gyalu és vés6gépek | csold szerszamgépek bemutatasa.
farogépek kialakitasa, szerkezete, rajtuk | (Foldszinti nagymiihely)
végezhetd miveletek

6 Marogépek, koszorligépek kialakitasa, | Hagyomanyos és szamjegyvezérlési forga-
szerkezete, rajtuk végezheté miiveletek. | csolo szerszamgépek bemutatasa.

2 Szerszamgépek altalanos felépitése, gép- | (Foldszinti nagymiihely)

test, vezetékek, szanrendszerek, szanok ki-
alakitasa.

7 Szerszamgépek fohajtomiivei, fordulat- Osszetett hajtomiivek grafikus vizsgalata.
szamsorok, mellékhajtomiivek kialakitasa,
jellemzoi.

8 CNC gépek jellegzetessége, a vezérlo fel- | Osszetett hajtomiivek grafikus vizsgélata.
adatai, szerszam és munkadarab ellatas
eszkozei.

9 Forgacsolas helye a gyartastechnologia- | Fébb forgacsold szerszamok bemutatoja.
ban. Forgacsolas definicidja. Szerszam- (Tantermi gyakorlat).
anyagokkal szemben tamasztott kovetel-
mények. Forgacsolo6 szerszamanyagok is-
mertetése.

10 Forgacsolo szerszamok részei. Egyéli Fobb forgacsolo szerszamok bemutatodja.
forgacsolo szerszam élgeometriaja, sz6- | (Tanteremi gyakorlat).

3 gei. Forgacsolas eréigénye, teljesitmény
sziikséglete, f6- és mellék idok.

11 Forgacsolo szerszamok kopasa. Szerszam | Szerszamélszogek. Forgacsolassal 6ssze-
¢ltartam. Feliileti érdesség definicioja, fliggd szamitasok. (Tanteremi gyakorlat).
forgacsolasi paraméterektdl valo fliggése.

12 Forgacsolo képesség és forgacsolhatosag. | Szerszamélszogek. Forgacsolassal 0ssze-
Technoldgiai valtozatok (furas, maras, ko- | fliggd szamitasok. (Tanteremi gyakorlat).
szOriilés, fogazas).

13 Zarthelyi dolgozat

14 Pot zarthelyi dolgozat




Kovetelmények teljesitése:

Alairés feltétele: részvétel a gyakorlatokon.

Vizsga jegy: ZH alapjan megajanlott jegy, vagy vizsga alkalmaval a vizsgaiddszakban.
Irodalom:

1. Azeldadés és a gyakorlatok anyagabol sajat kézzel irott jegyzet.
2. Ambrusné dr. Alady Marta, Galla Janosné, dr. Sipos Sandor: A Gépgyartastechnoldgia
alapjai 1. c. féiskolai jegyzet

3. Segédletek a Moodle rendszerben
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