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Szakok melyeken a targyat oktatjak: NMH II Id6pont:

Ea: K 9:50 - 11:30, 252. terem
K1: H 8:00 — 9:40, 134. terem
K2: H 9:50 - 11:30, 134. terem
K3: Cs 8:00 — 9:40, 134. terem
K4: Cs 11:40 — 13:20, 134. terem

Tantargyfelelés | Dr. Miko Balazs (e. docens) Oktatok:
oktato:

1 — Varré Csaba (mérnoktanar)
2 — Dr. Horvath Richard (e. adjunktus)
3 — Dr. Miko Balazs (e. docens)

Elétanulmanyi feltételek: | Gyartastechnologia I. KMEGT11TNC

(koéddal)

Heti 6raszamok: | Eldadds: 2 | Tantermi gyak.: 0  |Laborgyakorlat: 2 |Konzultacio:
Szamonkérés F (évkozi jegy)

modja (s,v,1):

A tananyag

Oktatasi cél: A targy célja megismertetni a hallgatokat a forgacsolastechnologia alapjaival. Elsajatitiak a gyar-
tastechnologia alapfogalmait, a munkadarab helyzet meghatarozasanak szabdlyait, a bazisok fogalmat és a for-
gdcsolo megmunkdlasok soran alkalmazott késziilékeket, valamint a megmunkadldasi rahagydsok szamitasanak
modszereit. Megismerik a CAD/CAM rendszerek szerepét a gydartdstechnologiaban. Megismerkednek a forgdcso-
las elméleti alapjaival, a kiilonbozé forgacsoloszerszamok alaptipusaival, geometria kialakitasaval és a szer-
szamanyagok jellemzdivel. Attekintik a forgdcsolé megmunkdldsok alapvéltozatait (esztergdlds, mards, gyalulds,
tiregelées, furds, koszoriilés), azok technologiai sajatossagait. A félév tovabbi célja, hogy a hallgatok megismer-
kedjenek a szerszamgépek felépitésével, a kiilonbozé szerszamgépek jellemzdivel, valamint a CNC vezérlésii szer-

szamgépek sajatossdagaival.

Utemezés:
Oktatasi hét Témakor
(konzultacio) Eléadas Gyakorlat
1 Kovetelmények ismertetése Szerszamgépek fohajtomiivei. Elemi és

Szerszamgépek csoportositasa, szerszam-
gépek altalanos felépitése, géptest, vezeté-
kek, szanrendszerek, szanok terhelhetdsége.
Szerszamgépek hajtomiivei.

Osszetett hajtomiivek. Fokozatos- és fokozat
nélkiili hajtasok. HF1 kiaddsa

Osszetett hajtomiivek grafikus vizsgélata.
Fogszam meghatarozas.

2 Esztergak. Egyetemes eszterga, sikeszter-
gak, gyalu és vésdgépek

Furogépek, furomivek felépitése, a rajtuk
végezhetd miiveletek.

Osszetett hajtomiivek analitikus vizsgalata.
Mellékhajtomiivek alaptipusai. Egyenes
mozgasi hajtomiivek, Onirdnyvaltés €s
kiilon irdnyvaltos hajtomiivek.

3 Marogépek. Konzolos marogépek, szer-
szammarogep, hosszmarogép, szerkezete,
rajtuk végezhetd miiveletek.

Ipari robotok

4 Koszortigépek kialakitasa, felépitése. Pa- | Menetvagas esztergan, cserekerék szamitas
last- és sik-koszorigépek felépitése, alkal- | Egyetemes osztofej, a kapcsolodd szamita-
mazasuk. sok
CNC gépek jellegzetessége, a vezérld fel- | Konzultacio
adatai, szerszam ¢és munkadarab ellatas
eszkdzei.

5 A forgacsolas definicioja, elemei, a forgacs- | Szerszambemutato.
levélasztas elméleti alapjai. Gépi szerszamok csoportositdsa, anyagai.

6 Forgécsolo erd, teljesitményigény szamitas. | Korlat- és célfiiggvények. A gazdasagos

Kopas, ¢éltartam. Feliilletmindség.

forgacsolés torvénye. Példamegoldas.
HF1 beaddsa (szerszamgeép)

7 Oktatasi sziinet

8 A forgécsolas alapvaltozatainak attekintése:
esztergalas, gyalulas, iiregelés,. Technold-
giai szempontok és sajatossagok.

Esztergakések alaptipusainak bemutatésa,
kivélasztasi szabalyok és Osszefliggések.

9 A forgécsolas alapvaltozatainak attekintése:
faras, marés, koszoriilés. Technologiai
szempontok és sajatossagok.

Esztergakések alaptipusainak bemutatésa,
kivalasztasi szabalyok és Osszefliggések.
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10 Gyartastechnologiai alapfogalmak. Mivelettervezés 1,
Az elégyartmany fogalma, fajtai, megva- | Gyartasi dokumentumok
lasztadsanak szempontjai. HF?2 kiaddsa
11 Gyartasi hibak. A rdhagyas fogalma, felépi- | Muvelettervezés 2
tése, 0sszetevoi.
12 A munkadarab helyzet-meghatarozasa Szamitasi feladatok megoldasa 1
Bazisok fogalma, felosztasa. A bazisvalasz- | HF konzultacio
tas szempontjai. (Cs — sziinet)
A forgacsolas késziilékei, késziilékek gaz-
dasagos alkalmazasa, késziilékek osztalyo-
z4sa.
13 Jellegzetes feliiletek megmunkalasa: Szamitasi feladatok megoldasa 2
Kiils6é hengeres feliiletek, Furatok, Sikok HF konzultacio
(H — Sziinet)
14 ZH HF 2 beaddsa (technologia)

Félévkozi kovetelmények (feladat)

1 Zh elégséges szintii teljesitése (max. 75 pont, min. 30 pont),
2 db hazi feladat megfeleld szintii beadasa

HF1 — hajtomi tervezés; HF2 — miivelet tervezés, max 13+12 pont, min 5+5 pont
Hazi feladatok beadasa a gyakorlat idejében ¢s helyén

Letitlas: 4-nél tobb gyakorlati hianyzas esetén.
0-39 % — elégtelen (1)
40-54 % — elégséges (2)
55-69 % — kozepes (3)
70-84 % —jo (4)
85-100 % — jeles (5)

A gyakorlatokon val6 részvétel €s a potlas TVSZ szerint

Irodalom:

Dr. Miko6 Balazs — Dr. Sipos Sandor — Hervay Péter — Dr. Zentay Péter: Forgacsolas technologia alapjai;

OE BGK 3050, Budapest 2014.
Hazi feladat segédletek a Moodle rendszerben
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Dr Miké Balazs
targyfelelds
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