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1.2.1. &bra.
A gépipari vallat tevékenységi rendszere

1.3. A vallalat szervezete

A vallalati tevékenységeket — munkamegosztasban - szervezeti egységek latjak el. Ezek al-
taldban Ugy kapcsolédnak egymashoz, hogy érvényesililjon a személyi felel6sség elve

(1.3.1. bra).
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1.3.1. abra.
Egy gépipari véllalat lehetséges szervezeti felépitése az osztalyok, illetve izemek szintjéig
lebontva

Az abra szerint a vezetés legfelsd szintjén a vallalat els6szamu vezetlje, az igazgatd all. Fe-
lelés a vallalat teljes tevékenységi rendszerének zavartalan mikodéséért. Kozvetlen iranyi-
tasa alatt all: a titkarsag, a minGségligyi osztaly, a humanpolitikai osztaly, a vallalati
informatikai osztaly vezetGje és a vallalati jogtanacsos, valamint a gazdasagi, a kereske-
delmi és a mUiszaki igazgatohelyettes. Az igazgatdhelyettesek tovabbi osztalyokat felligyel-
nek, illetve a miszaki igazgatéhelyetteshez tartoznak a gyartéizemek is.

A kereskedelmi igazgato vezetése alatt mikodo termeléstervezd részleg (osztaly) feladata a
vallalati szint( termeléstervezés: a rendelésallomany nyilvantartasa, a kapacitas felmérése
és nyilvantartasa, a szallitokészség tervezése, az anyagbiztositas tervezése, a nagyvonall
termelésprogramozas és -itemezés.

A gyartas kozvetlen, Gzemi szintl(i el6készitését szervezési szempontbdl a gyartasiranyitasi,
mUszaki szempontbdl a gyartastervezési részleg végzi.

A gyartasiranyitas valamennyi olyan intézkedésre kiterjed, amely a rendelés atfutasahoz a
termelési tervnek megfelel6en szlikséges. A gyartasiranyitas részteriletei: a gyartas finom-
programozasa, a gépterhelés meghatarozasa, a kapacitas kiegyenlitése, a nyersanyag-, a
gyartoeszkoz- és gyartasi informaciodellatas.
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A gyartastervezés olyan termelést segit6 tevékenység, amely a gyartmany gyartashelyes és
minimalis koltséggel jard elballitasat biztositja. A gyartastervezés részteriletei: gyartasi fo-
lyamattervezés, mivelettervezés, anyagnormazas, idénormazas, koéltségkalkulacio, gyarto-
eszkOz-tervezés, gyartdeszkdz-karbantartds és raktarozas, gyartasfejlesztés.

1.4. A véllalati tevékenység szamitbgépes tamogatasa

Ma mar altaldnosnak tekinthetd, hogy a vallalatok tevékenységét szinte minden terileten
korszer(i szamitdogépes programok és rendszerek tdmogatjak. Az 1.4.1. dbra egy szamito-
gép segitségével iranyitott vallalat strukturajat szemlélteti.

Az abrdn hasznalt roviditések értelmezése és a tovabbi tagozdédasok:

e MIS Management Information System (menedzseri informacids rendszer)

e CAD Computer Aided Design (szamitégéppel segitett gyartmanytervezés)
o CAD 1 Funkcionalis tervezés
RE Reverse Engineering (kész gyartmanyok rekonstrualdasa, modositasa)

o CAD 2 Mechanikai tervezés
CAE Computer Aided Engineering (szamitégéppel segitett mérndki szami-
tas)
FEM Finite Element Method (végeselem-mddszer)
o CAD 3 Konstrukcioszerkesztés
SE Simultaneous Engineering (tébb valtozat egyidejii tervezése)
RP Rapid Prototyping (gyors prototipusgyartas)

e CAPP Computer Aided Process Planning (szamitégéppel segitett gyartasi folyamat-
tervezés)

o CAPP 1 Szereléstervezés

o CAPP 2 Alkatrészgyartas-tervezés
Altalanos miivelettervezés
NCP Numerical Control Programming (NC-programozas)
Gydrtoeszkoz-tervezés és —kivalasztas
Normaid6- és kéltségkalkulacio

e PPS Production Planning System (termeléstervezés)
o PPS 1 Szallitokészség-tervezés
o PPS 2 Anyagbiztositas-tervezés (MRP Materials Requirement Planning)
o PPS 3 Kapacitasfelmérés, termelésprogramozas és ltemezés
e CAST Computer Aided Storage and Transport (szamitdgéppel segitett raktarozas és
szallitas)
e CAM Computer Aided Machining (szamitdgéppel segitett gyartas)

o CAPC Computer Aided Process Control (szamitogéppel segitett Uzemiranyitas:
mUvezetdi kommunikacié- és dontéstamogatas, valds idejl termelésiranyitas,
a gyartasi folyamatok dokumentalasa)

o DNC Direct Numerical Control (kdzvetlen szamjegyvezérlés: NC-programok
taroldsa, kezelése és tér-, valamint idébeni szétosztasa az lGzemi gyartasi
programnak megfeleléen)

o SDC Shop floor Data Collection (lizemi adatgyjtés)
o TMS Tool Management System (lizemi szerszamgazdalkodasi rendszer)
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