ALKATRESZGYARTAS EGYETEMES ESZTERGAGEPEN

A példa rovid leirasa: lllesztett furati menetes csap készitése egyetemes
esztergagépen gépi menetvagassal
A példa sorszama: TF-2008

Készitette: Bir6 Szabolcs

2008.
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2. Miveletterv elkészitése

BMF BGK AGI

Gépgyartastechnologi

MUVELETI UTASITAS

Miv. ut. szam:

01/2008

Lapszam:

1/1

Szakcsoport
Nyersméret: Rajzszam: Munkadarab megnevezése: Anyag, allapot:

250 x 160 TF-01 Menetes csap C45, normalizalt
Sor- ) ] Technolégiai Ve n f a i
szam Miiveletelem Felllet Szerszam feljegyzések m/perc l/perc mm mm -
1. |Koézpontfuras Gyorsacél Kup feléig ~20 | 530 | Kézi - -

kdzpontfaro
< ?5x12,5
2. |Furas Gyorsacél 6,5 fordulat ~15 | 265 | Kézi - -
csigafuré@19,5 méelyen
3. | Oldalazas Valtélapkas Hosszmeéit valtozé | 530 0,3 ~0,5| 1
keményfém nullazni
oldaléli
esztergakés
KNUX
4. | Nagyolé Valtélapkas @49 meretet | ~80 | 530 | 0,3 05| 1
hosszesztergélas I. keményfém készre ~32
oldaléhi hosszon. N50
esztergakés
KNUX
4. | Nagyold T Valtélapkas Nagyolni @40-ref, ~80 | 530 0,3 2,25| 2
hosszesztergalas I|l. | keményfém ~19 hosszon.
| oldaléfi N95 és N40
esztergakés
KNUX
5. | Simito Valtélapkas Simitani @37,8-| ~125 | 1060 | 0,1 11| 1
hosszesztergalas . keményfém ra ~19 hosszon
oldaléli N41
esztergakés
WNMG
6. | Beszuras|. Valtélapkas Beszami ~55 | 530 | kézi 3 2
keményfém véglaptdl 20
leszlrokés hosszon @34-re
CoroCut N15
6. | Beszlras Il Valtélapkas Mellészurni ~55 | 530 | kézi 3 2
keményfém véglaptdl 18
leszlrékés hosszra @34-re|
CoroCut N15
7. | Elletorés Forrasztott 2x 48 ~40 | 265 | kézi | valtozd| 1
keményfém
hajlitott
esztergakés
DA30




8. | Menetbekezdés és Valtolapkas szemre ~30 | 265 | kézi | valtozg 2
menetkifutas keményfém
menetkés —
metrikus
kialakitasu
9. | Menetesztergalas Valtélapkas M38 x 1,5, N20-| ~20 132 | p=1,5| 0,12 | 9
keményfém nél teljes a
menetkés — profill, kézi
metrikus g szannal
. P ifferencialni
kialakitasu
10. | Furatesztergalas Gyorsacél @21H7 furatot | ~35 | 530 0,1 05| 2
zsékfuratkés kiesztergalni
@21+0,02 -re 31
mélyen.N44,5
11. | Leszlras Valtélapkas Leszuarni 60 kézi 3 1
keményfém véglaptol 33
lesztrokés hosszon.
CoroCut
Elokészileti id Darabid Név:
Bir6 Szabolcs
Norma idy Potids Normaidd Potids Datum:
2008-02-12
- - - 60 min 35 min S min Géptipus
Miihely Gépcsoport a E400x1000
szilkség b E400x1500
F1 T02 szerinti c
véltozat d




3. Szerszamterv

Szerszémte rv Tervezte: Bir6 Szabolcs
BMF BDGBMK

Datum: 2008-02-11
Gépgyartastechnologiai

Szakcsoport
Szerszamgép: E400
Alkatrész neve: Menetes csap Alkatrész rajzszama: T5-01
Sorszam Szerszam Abra
01 Gyorsacél kdzpontfaro:

Titex A5 HSS furétokmanyba fogva

02 Gyorsacél csigafuro:
19,5 Morse kupos szarral

03 Véltélapkas keményfém oldaléksztergakés
oldalazashoz és nagyolashoz

Tartd: MDINR 2020 K15
(Kennametal)

Lapka: KNUX160405-R11 4015

04 Véltélapkas keményfém oldaléksztergakés
simitashoz

Tarté: MWLNR 2525 M08 (Sandvik)
Lapka: WNMG 080408 PF 4025

SAI

NDVIK|




05

Valtolapkas keményfém leszarokés
Tarto: N123G3021 A2 (Sandvik
Coromant)

Lapka: CoroCut

06

07

Forrasztott keményfém hajlitott esztergakés
élletdréshez

1902 DA 30

Valtolapkas keményfém menetkés gépi
menetvagashoz
VARDEX AL 20-3

08

Gyorsacél zsakfuratkés furatesztergalashoz




