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“ Megmunkalasi igények felmérése

“ Megmunkalasi médok meghatarozasa

“ A gyartasi bazisok kijelélése

“ A szerszamgépek és készilékek kivalasztasa
“» Miiveletek kijelolése

“* Miiveletek sorrendjének meghatéarozasa

“ Miveletek kdzotti allapotok meghatéarozasa
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Felliletelem csoport centrikus szemlélet
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Az elemzés egysége a A
felliletelem csoport.

Fellletelem csoport az alkatrész
felulet elemeinek geometriailag és

technolégiailag 6sszefuigg
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Fellletelem csoport vs. fellletelem

A feluletelemek megmunkélasa hatassal lehet mas
feltletelemekre.
Egy fellletelem megmunkalasa fiigg mas fellleteleéhekt
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Fellletelem csoportok kijelolése Megmunkalasi igény felmérése

» Egy csoportba olyan fellletek sorolhatok, amelyekne
a megmunkalas szempontjabdl Iényeges geometrifi
jellemzik azonosak,

> az egy  csoportba  tartozo feluletek a
gyartoberendezésit azonos technoldgiai képességet dekompozicid).
koveteljenek meg,

» azonos jelle§ megmunkalasokat igényeljenek,

> a csoportba sorolaskor figyelembe kell venni 4 megmunkalasi igény.
munkadarab anyagat, amennyiben az jéee
befolyasolja a megmunkalast.

1. A konkrét alkatrész geometridja alapjan meg kell

hatarozni a fellletelem csoportokat (geometriai

D

2. Anyers és kész allapot ismeretében meghatarozhaté

3. A megmunkalasi igény alapjan kivalaszthat6 a

megmunkalasi médok sorozata.

A gyartasi szakaszok kijeldlése A munkadarab szabadsagfokai

1. Léteznek olyan, a gyartasi korulményékbfakado
technolégiai kdvetelmények, melyek megkovetelik, hody
az alkatrészek megmunkalasanak folyamatat nagyqbb
szakaszokra tagoljuk.

2. A telijes alkatrész megmunkalasat nagyold, simit6 gtb
szakaszokra bontjuk.

3. A nem forgacsolas jellég miveletek (fbkezelés,
hegesztés, fellletkezelés stb) beiktatasa is | a q-
megmunkalasi folyamat szakaszolasat eredményezi.

4. Tovabbi szakaszolast jelent, hogy csak azonps
technolégiai bazisfeluleteksl tortérs megmunkalasok
kerllhetnek egy fiveletbe.

Szabadsagfolegy dimenziés
elmozdulasi lehéség.
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Bazisok
Béazis a munkadarab azon eleme, méllyhas elemek
helyzetét hatozzuk meg

Osztalyozas 1:

« Szerkesztési bazis: a konstréikadja meg a rithelyrajzon,
a mikddés szempontjait tikrozi.

*Technolégiai bazis: a gyartds soran az alkatrész
megmunkalasara illetve mérésére szolgal.

Szerkesztési b. = Technolégiaib. Fébazis

Bazisok
Osztalyozas 2:
« Valésagos béazis: © O
létezik az alkatrészen.
(pl. a darab oldala) P
« Elméleti bazis: nem o g
létezik az alkatrészen. T
(pl. furat kozépvonala) X Ve
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*«a megmunkalas foka szerint
kdzben$ / simitott

« létesités moddja szerint: természetes
bézis / mesterséges vagy segéd bazis

e szerepe szerint: felfogasi / mérési /
ellersrzési

« geometriai alak szerint: sik / hengeres /
sik + hengeres / menet / evolvens

Bazisvalasztas elvei

v Szerkesztési bazist valasszunk technolégiai bazisnak.

v Nyers bazist csak egyszer hasznaljunk.

v A bazisfelllet j6 leszoritasi lehgtéget biztositson, a
deformécié minimalis legyen.

v Abazisfelllet konnyen megmunkalhaté legyen.

v A béazisvaltasok szama minimalis legyen.

v Felfekw bazis: legkiterjedtebb fellilet.

v T4jold bazis: leghosszabb fellilet.

v Utkoztetési bazis: legkisebb fellilet.

Mérési bazis sok méret kiindul6 felllete legyen.

v
v Mérési bazis a legszigorubbalirtfellilet.

Készilékek

» A készillékek szerepe a munkadarab illetve
a szerszam helyzetének meghatarozasa és
megtartasa a megmunkalas soran.

Készilékek alkalmazasanak miszaki
elényei

» Pontosabb felfogas
» Pontosabb megmunkalas
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Készilékek alkalmazasanak
gazdasagi elényei

» Rovidebb felfogasi id6

» El6rajzolas elmaradasa

» Kevésbhé képzett szakember alkalmazasa
» Anyagkoltség cstkkenés

» Selejtcsokkenés

» Min8ség javulas

» Miveleti id6 csdkkenése

Késziléket kell hasznalni, ha

o Késziilék nélkil nem munkélhaté meg az
alkatrész (pl. osztokésziilék alkalmazasa).

» Ha az adott pontossag készulék nélkil nem
érhetd el (pl. farépersely alkalmazésa).

» Ha a munkadarab gyartasi koltsége kisebb,
mint készulék hasznélata nélkdil.

Készilékfajtak

0 Mdb befogé % Faro

U Szerszam befogd % Maro

O Szerszam vezét < Eszterga

a Méré “»Uregeb
“»Kdszorub

» Egyetemes % stb.

» Specialis

> EOK / Szabvanyos
elemeklsl 6sszedllitott

Mechanikus
Hidraulikus
Magneses

Munkadarab befog6 készilék
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Egyetemes keszulekek

« Tokméany

« Patron

e Satu

« Korasztal

e Osztondi

* Magnes asztal
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Szabvanyos elemekbdl

EOK késziilékek

Készilekezési igény

RERG AP

« Mit munkalunk meg? ==

* Hogyan munkaljuk meg?

« Milyen gépen? =

« Hol legyen megtamasztva?
« Hol legyen leszoritva?
* Hogyan legyen leszoritva?

..... ]

Korlatok és variaciok
Az egyes szakaszokon belil a megmunkalasok
sorrendjében a sok kotottség mellett szamos kotetlenség

is van, azaz az egyes részmegmunkalasok sorrendjq
varialhato.

A koteled eldzési feltételek betartdsa utan a sorrend
optimélasa a kilénb®z variaciok feldolgozasa révén
lehetséges.

Optimalis miveleti sorrendterv

A miiveleti sorrendet adottnak tekintjiik, ha megadjuk a
tevékenységek sorrendjét és minden tevékenységhez
kivalasztunk egy szerszamgépet és egy megmunkalasi
maodot.

A feladat azon riiveleti sorrend meghatarozasa, amely
kielégiti a tevékenységekre megadottzéisi feltételeket
és esetében a megmunkalasi és az atallitasi koltsége
0dsszege minimalis.
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Kdzbensé allapotok meghatarozéasa

« fellletelemenként
rahagyasokat

< hozzaadjuk az ék6 miivelet kozbené kontirjahoz a
rahagyasokat

“ akonturok egyszésitése

“ a kozbens kontlr és aiirések egyszésitése

meghatarozzuk a megmunkaladi




