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Termelési folyamatok II.Termelési folyamatok II.
Mőveletelem tervezés

Dr. Mikó Balázs
miko.balazs@bgk.uni-obuda.hu
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Mőveletelem tervezésMőveletelem tervezés
� Forgácsolási paraméterek meghatározása 
� Mozgáspályák tervezése

Elıtervezés

Mőveleti sorrendtervezés

Mővelettervezés

Mőveletelemtervezés

Posztprocesszálás
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Forgácsolási paraméterek Forgácsolási paraméterek 
meghatározásameghatározása

�Tapasztalat
�Kézikönyvek alapján
�Szerszámkatalógusok alapján
�Optimalizálás segítségével
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KézikönyvekKézikönyvek

Egyszerő
Gyors

MKGS sajátosságait nem veszi figyelembe
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SzerszámkatalógusokSzerszámkatalógusok
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SzerszámkatalógusokSzerszámkatalógusok

Egyszerő
Gyors
Szerszám specifikus
Anyagcsoport specifikus

Gép és készülék nincs 
figyelembe véve
A szerszámnak csak bizonyos 
tulajdonságait veszi figyelembe
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OptimalizálásOptimalizálás
Matematikai modell amely figyelembe veszi az MKGS
rendszer valamennyi elemének képességét, korlátait.

A matematikai modell elemei:
� Feltételrendszer
� Célfüggvény
� Éltartam összefüggés
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FeltételrendszerFeltételrendszer
A feladat korlátainak meghatározása.

A korlátfüggvények lehetnek:
• Homogén korlátok

•Elıtolás
•Fordulatszám

• Inhomogén korlátok
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CélfüggvényCélfüggvény
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Éltartam összefüggésÉltartam összefüggés
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Keresési tartományKeresési tartomány
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Optimum esélyes határvonalOptimum esélyes határvonal
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OptimálásOptimálás
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Szélsıérték számításSzélsıérték számítás
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Az eljárás algoritmusaAz eljárás algoritmusa
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Optimális fogásosztásOptimális fogásosztás
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Szerszámpályák tervezéseSzerszámpályák tervezése

Általános szempontok:
• Biztosítsa a leggyorsabb végrehajtást.
• Kerülje el a nem megmunkált felületeket.
• Kerülje el a készülék elemeket. 
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CAM modulokCAM modulok
Esztergálás
2+½ D marás
3D marás
5D marás
Huzalszikra
Mérés
…

Ütközésvizsgálat
Grafikus szimuláció
Szerszámadatbázis
NC program generátor
Posztpocesszor szerkesztı
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CAM ciklusCAM ciklus
1. Szerszámgép definiálás
2. Szerszám definiálás
3. Mozgásciklus választás
4. Paraméterek megadása
5. Geometria kijelölése
6. Szimuláció
7. NC program generálás
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MozgásciklusokMozgásciklusok
Síkmarás
Horonymarás
Profilmarás
Zsebmarás
Fúrás
3D nagyolás
3D simítás
Maradékanyag eltávolítás
5D nagyolás
5D simítás
Gyorsmarási ciklusok
Speciális mozgásciklusok
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CAM rendszerekCAM rendszerek


