Mi

Mintapélda

ngségszabalyozas a gépiparban &itargy hazi feladatanak elkészitéséhez

1. Egy rud alaku alkatrész gyartasa soran 6tszormieteintat véve abrazolni szeretnénk az

hosszméreteket (6sszesen 20 db mérési eredméngjognemmon. Az alkatrészre

vonatkozo technoldgiai &lras 50+ 0,1 mm.

Készitsenk =+/n db osztalyt tartalmazé hisztogramot, az adatoledetme

a.
alapjan hatarozza meg az osztalyok szélességétsztalyhatarokat és allitsa fel a
gyakorisagi tablazatot!

b. Szamitsa ki a folyamat képesség indexet és a idirfigfyamatképesség indexet,

e : , , .._ R
ha a folyamat szorasat a terjedelematlaghbol bedsuili = d—)
2
C.
Adatok (mm-ben)
Xy | Xo | X3 | Xa R
55,4|55,3|54,9(54,8
54,7|55,0|54,9|54,7
55,9|55,6(55,1|54,9
54,5|54,4|54,8|55,2
54,6|55,4|54,6 54,3
Konstansok t4blazata:
n 2 3 4 5 6 7 8 9 10
d; 1,128 | 1,693 | 2,059 | 2,326 | 2,534 | 2,704 | 2,847 | 2,970 | 3,078
Osztaly| Osztaly hatar Osztaly étlag Gyakorisag Relativ
szama gyakorisag
Megoldas



k =+/20 = 447 = 4 osztalyt kell képezni.

Xmin=54,3 mm

%a=55,9 mm

osztélyszélesség=1,6/4=0,4 mm

R=%axXmin=1,6 mm

relativ gyakorisag, f ;

0,45

0,4

0,35 A

0,3

1.b.

R =

54,5

5

54,9

55,3

Hosszméret (mm)

55,7

X1

X2 X3 X4

R

55,4

55,3|154,9|54,8

55,4-54,8=0,6

54,7

55,0(54,9|54,7

55,0-54,7=0,3

55,9

55,6(55,1|54,9

55,9-54,9=1,0

54,5

54,4154,8|55,2

55,2-54,4=0,8

54,6

55,4154,6|54,3

55,4-54,3=1,1

06+03+10+08+11_ 38 _ 076
5 )

Osztaly| Osztaly hatar Osztaly éatlag Gyakorisag Relativ
szama gyakorisag
1. 54,3-54,69 54,5 [T 5| 5/20=0,25
2. 54,7-55,09 54,9 LT 8| 8/20=0,4
3. 55,1-55,49 55,3 L] 4| 4/20=0,2
4 55,5-55,90 55,7 ] 3| 3/20=0,15
Hisztogram




Mivel n=4, ezérd,=2,059 (a tablazatbdl)

&, =270 = 0369
2,059
c - FTH-ATH _56-50 o400
60, 600,369
X =5495mm
C,, =Min] X ZATH FTH =X _ i) 9495754, 5675495 _ \inf0 8580949 = 0,858
36, 30, 300,369 ' 300,369

A folyamat nem képes.



