Minőségszabályozás a gépiparban

Levelező gépészmérnök hallgatók részére
Házi feladat
Egy rúd alakú alkatrész gyártását szeretnénk ellenőrizni a minőségszabályozás eszközeivel. Az alkatrészre vonatkozó technológiai előírás 55 ( 1 mm. A gyártás ellenőrzésére 20-szor 5 elemű mintát veszünk, amelynek eredményei a mellékelt excel file-ban találhatóak, hallgatónként egy-egy adatsorral.
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 db osztályt tartalmazó hisztogramot, az adatok terjedelme alapján határozza meg az osztályok szélességét, az osztályhatárokat és állítsa fel a gyakorisági táblázatot! 
2. Végezzen grafikus normalitásvizsgálatot a mellékelt normalitás hálóra! 

(A feladat leírását megtalálható a segédletben.)
3. Számítsa ki a folyamat képesség indexet és a korrigált folyamatképesség indexet, ha a folyamat szórását a terjedelemátlagból becsüli! (
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) Képes a folyamat?

4. Készítsen átlag-terjedelem minőségszabályozó kártyát és töltse ki a méréses ellenőrző kártya nyomtatványt hiánytalanul! 

5. Értékelje a kapott eredményeket! Milyen a gyártási folyamat képesség valamint stabilitás (szabályozottság) szempontjából?
Szükséges mellékletek:

· Adat.xls

· Mintapélda.pdf
· Méréseskártyaábra.pdf

· Normalitás háló.pdf

· Termék és folyamat szabályozásának statisztikai eszközei.pdf
A feladat beadásának határideje: május 04. (Hely:I.120 postaláda vagy elektronikusan a dregelyi.agota@bgk.uni-obuda.hu e-mail címre)
Budapest, 2013-02-15
Drégelyi-Kiss Ágota









dregelyi.agota@bgk.uni-obuda.hu

_1124520832.unknown

_1128143565.unknown

