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e Szikraforgacsolas soran elektromos szikra
segitségével valasztunk le anyagot a
munkadarabrol.
e Minden elektromosan vezet6 anyag alkalmas
szikraforgacsolasra.
e Az elektréda anyaga lehet réz vagy grafit.
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FellUleti min 6ség és sebesség

A felllet mindsége a szikra ésségéil fligg.

” Ha a szikra €is, a felulet durva
i~ lesz, de a megmunkalasBidyors.

Kisebb energia esetén a felllet
finomabb lesz, de a folyamat
hosszabb ideig tart.
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Technoldgiai valtozatok

Tombelektrodas szikraforgacsolas
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Technoldgiai valtozatok

Huzalelektrodas szikraforgacsolas
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Hagyomanyos vs.
szikraforgacsolas
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Drilling of a @ 8 hole and
of the siot 14° Surface finishing for attaining
a thickness of 25 mm: 3'

AL S 7

Roughing of Milling to @ 73.5 (sem|-
outside profiie: 15' finishing) of the © T4 hole: ' ::'mﬂ ::':-
. o g 82 . Wachining: 1nsi+
b ' L i Preparation/setting up: 4 h
ot Total time: § h 51
Finishing of Milling of the @ 74

outslde profile: 10

hole (finishing): §'

Drliling of the
© 74 hole: 3

Milling of the 3 mm slot: 15'

Roughing to diameter
72 of the @74 hole: 5

Programming of
the profile: 15

° ' | A
Drilling for machining of
he slot and the profile: 5

Machining of Inside and
outside profiles: 1 h 45

(4] «:}

Machining of
the siot: 10°

+ Preparation/satting up: 15min
Total time: 2 h 30
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Elektroda szar

3R-658.1E-5
3R-600.24-5
3R-631.7E-5

IR-772.1

IR-770
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Elektroda szar

Forrasztott

Szerelt
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Szerszamgyartas
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Szerszamgyartas
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A) Traditional process. Non-hardened (soft) blank (1), roughing (2) and semi-finishing (3). Hardening to the final service condition (4).
EDM process - machining of electrodes and EDM of small radii and corners at big depths (5). Finishing of parts of the eavity with
good accessability (6). Manual finishing (7).

B) Same process as (A where the EDM-process has been replaced by finish machining of the entire cavity with HSM (5). Reduction of
one process step.

C) The blank is hardened to the final service condition (1), roughing (2), semi-finishing (3) and finishing (4). HSM most often applied
in all operations (especially in smal sized tools). Reduction of twa process steps. Normal time reduction compared with process (A) by
approximately 30-50%.
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Elektroda tervezés menete

Forgacsolo technoldgia tervezése
Szikrdzando feltletek meghatarozasa
Elektroda tervezes

Szikrakd6z meghatarozasa
Dokumentéalas
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Szikrakoz

Levalasztandd
anyagmennyiség
A felllet jellege

A fellilet nagysaga

Fellleti érdesség
(VDI)

Nagyolas / Simitas
(1.5-0.5/0.05-0.25)
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Dokumentumok
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e Elektroda rajz

e Beallasirajz
e Elektréda gyartasi
dokumentacié
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Szikraforgacsolo
elektroda terezése CAD
rendszerrel
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|. Elektroda modellezés

Szikraforgacsolandd
feluletek meghatarozasa

Li

¥

Elektroda modellezeése (CAD)

]

Gyarthatosagi vizsgalat

Szikrakoz és darabszam
meghatarozasa

!

Gyartasi folyamat tervezés
(CAM)

l

Dokumentacid elkészitése
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Elektroda test modellezése

Test

Letorés a koordinata-
rendszer azonositasahoz

Perem a beéllashoz

Szar
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Elektroda test modellezése

Electrode body base

Chamfer for identify
the coordinate system

Shoulder for adjust
the electrode

Stalk
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Beallitasi 0sszeallitas

Az elektréda modellt beszereljiik
a megfelelé pozicioba.
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Dolgozo feltletek | 323
Masoljuk le a dolgoz¢ feliileteket.
Dolgozo feliletek zartta tétele | it

Vagjuk le a felesleges fellilet részeket, futtassuk til a
tényleges megmunkalt feltileten, majd hosszabbitsuk meg az
elektroda testig.
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Fellletek tikrozése és
kiegészitése | ::

Tukrozzlik meg a feluletet és tegyiik folytonossa a bordat!
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Zart feltletek testé alakitasa

Dr. Miké Balazs - Szikraforgacsol elektroda terezése CAD rendszerrel — miko.balazs@bgk.bmf.hu

15



Il. Megmunkalas | i
Koordinata rendszer
Elégyartmany | ¢
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Nagyolas

78 R1
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Nagyolas
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Simitas 1
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Simitas 2
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Elektréda rajz

NC programlap

Bedllasi rajz
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