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Milanyag froccsontd szerszamok
tervezése és gyartasa

Gyors prototipus gyartas

[Gyors prototipus célja J

= Prezentacio
= Ontéminta
= Valés darab (kis széria)
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[Pontosség J

= IT 13-16
= Ral6-25

[Eljérésok J

SLA — Sztereolitografia

SLS — Szelektiv lézer-szinterezés
FDM — Huzalleolvasztasos modellezés
LOM — Rétegelt darabgyartas

3DP — 3D-s nyomtatas

PolyJet — Polimer nyomtatas

SGC — Réteges fotopolimerizacio




SLA - Sztereolitografia

EEAN m  Rétegvastagsag: 0,1 mm
‘30"“‘0'-'-5“ = Utdlagos keményités UV
SEREREEH fénnyel

m  Szakito szilardsag 30 MPa
= PBT, PA PP, PC
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SLS — Szelektiv |ézer-szinterezeés

Porbdl szinterezve

Akar fémporbdl is (mGanyag
kétéanyag)

Por6zus darab

Nem kell utélag keményiteni




[FDM — Huzalleolvasztasos modellezésJ

= ABS huzal
» Rétegvastagsag 0,2 mm
= Nem kell utélag keményiteni

Thermoplasm:\\wum u’

wire ;’

exlruder

elevator [ support

= Lézerrel kivagva és
O0sszeragasztva

= Specialis papir (0,1 mm) s
= Csiszolhat6, festheté
m Zart Ureg problémas




[3DP — 3D-s nyomtatas J

. = Por + kotéanyag
e Utolag keményiteni kell
o lr - 9 y

L (hdkezelés)
Spread Powder I rint Layer IJ op I st

Repeat Cycle




PolyJet

Jetting Head

UV Light

Fullcure M
(Model Material)

Fullcure S
(Support Material)

Build Tray

The Objet PolyJet Process

Tintasugaras nyomtat6 elve
Kdzvetlendl a polimert
nyomtatja

Rétegvastagsag 0.02 mm !!!
Polimer + UV

PolyJet




PolyJet

SGC - Réteges fotopolimerizacio

= Uvegmaszk (elektrosztatikus)
= UV lampa - Gyanta
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