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Mianyag froccsonté szerszamok
tervezése és gyartasa

Alametszett alkatrészek gyartasa

[Alémetszés J

= A nyitas / kilokés iranyabol takart feltletek
= Meéret/ Jelleg / Zaras
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[Szerszémkonstrukciés kialakitasok J

Repilé betét

Normal kilokés hasznalata
Felado betét

Kettos kiloké alkalmazasa
Csuszka

= Ferde felad6

= Rugdzo betét

[RepUI6 betét J 4

= Olyan fém betét, amelyet a darab fészekbdl
valo eltavolitasa utan keril eltavolitasra a
darabbadl.

m Proto szerszam esetén.

= A betét helyzetét megfeleléen biztositani kell
(oldalferdeség, magnes, csap).

m A kivételhez esetleg készlilék sziikséges




[Normél Kilokés J |

= Egyszerl alametszések,
m Célszerlien kialakitott termék,
m Sérilhet a felllet.

Feladd betét J 6

ﬁ

» Fazonos kiloka.
= Kisebb, egyszer( alaka alametszések esetén.
= Problémas lehet a darabeltavolitas.




Kettds kiloks. csEkiloks J 7
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= Kis alametszések esetén.

m Célszer( termék kialakitas.

» A deforméaciohoz helyet kell

biztositani.

m  Sérilhet a felllet.

Csuszka

B

= Aldmetszés nyitasiranyaba mozgatott betét
= Kérdések:

Zaras
Mozgatas
Vezetés
Rogzités




[Csﬂszka kényszermozgatasa J

Mozgaté csap

Csuszka

T

— 1]
=\ X T
[

Mozgatas ferde csappal
A nyitassal egyidejlleg
mozog a csuszka

SLIDE ACTION SYSTEM

H=L*tga
Q. = 30°(18°- 229




[Csuszka szerkezeti kialakitasa J )

Forma betét

CsUszka

Mozgato
oszlop

Oszlop
vezet6

CsUszka test
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Csuszkatest

Megfeleld hossz az akadoz6 csuszas
elkeriilésére

Vall a leszoritashoz (5x5)
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Vezetboszlop
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A csuszka mozgatasanak
biztositasa
Széles csuszka esetén két
oszlop alkalmazando




15

Vezetboszlop tarto betét
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Csuszka vezetése
m_ b4 Vezetés / helyzet biztositasa
J ! LV Ay lllesztés a szerszam lapban
e EE: |55 = %—Q (horony + illesztészeq)
| L Rogzités csavarral

SN
i \ H;; Grafit betétes dnkend vagy

' edzett

Széles csUszka esetén a
felfekvo felllet csokkenthetd

)
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[Nyom(’)betét

Er6 felvétele
Zaras beallitasa
Formalappbal kialakitva

schleifen
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[Nyom(’)betét
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Kulon alkatrész
Megfelel6 illesztés
€s rogzités
Kopodlappal vagy a
nélkul
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[Nyom(’)betét

Nagyobb terhelés
esetén plusz
tamasztas

[Geometriai kialakitas

Locking Block Angular Fin
v/ Moldopens
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Locking Black Anguler Fin a> B
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Slide Core
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Cslszka helyzetének rogzitése

Nyitott allapotban a csuszka ne
mozduljon el, igy a zaras
biztonsagos

A csuszkak lehetbleg vizszintes
iranyba mozogjanak

Golyoscsavar
A csuszkaban kupos furat
hatarozza meg a helyzetet

Elhelyezés a csuszka aljan vagy

oldalan (ez a megoldas aszimmetrikusan
eltolja a csuszkat)
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Csuszka helyzetének rogzitése J 23
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[Csﬂszka helyzetének rogzitése J

MRT
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Slide retainers
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PSM

[Csﬂszka helyzetének rogzitése J

Slide retainers
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[Csﬂszka kényszermozgatasa J

m Zkar
= A nyitds utan nyit a
csuszka
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|'Z kar alkalmazasa

n Eltéré

szerszamkonstrukcio
lehetséges
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[Hidraulikus mozgatas

Hosszu kimozgatasi Ut esetén

All6 oldalon is lehet

Szerszamnyitas elétt is nyithato
Beépitett hidraulika vagy kilén henger

:

CORE PULL SYSTEM
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[Mini csuszkak

‘ Mold Closed

Meld Open
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Rejtett csuszkak
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Mold Open

molding position. When the mold opens, the core pin retracts for 230" of travel and is captured by the ball plunger.
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The CamAction assembly is oclivated by an angled driver installed in the cavity. Upon mold closing, the driver cams the core pin forward inte the

|'Rejtett csuszkak
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Ferde felado

alametszés

= CsUszkaval
hozzaférhetd

= Van hely a
mozgatashoz

= Segitia
kilokést

= Adarab e
elmozdulasat
meg kell
akadalyozni

Kidobo
visszatéritd

Tamaszt
NG & —h\k

Specialis kidobo

Imozgassal)

Saaa
kidobdlap
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[Tipikus alkalmazasok
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Mozgatas rugoval
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Mozgatas kilokélappal I.
Fuggbleges kiloké
A vezetést és a kényszermozgast betét biztositja
Proceso para sacar bloque figura. " '
Process to remove profile block. @ Egmaor\tioggﬁg%u\gack
<=
)
L N
\ T
i f °
| F = 3
| Sacar topes de
seguridad "TM'
G Remove the safety
stoppers TM"

i
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Avanzar placas expulsoras
Push the ejector plates forward
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[Mozgatés kiloké lappal J 39

Szerelt vagy egy
darabbdl

Hengeres vagy
szdgletes
[

Vezetés lapba
munkalva vagy
betétben

Szerelt vagy egy
darabbdl

Vezetés a
Zart szerszam } kiloklapban Nyitott szerszam

[Fej kialakitasa

= Egy darabbdl
= Furat + illesztészeg
= Csavar

= A lapban kupos illeszté fellletek sziikségesek




[Ferde feladd vezetése
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Ferde feladd

Unilifter travel =
S x Tan of angle ‘A’

Core Blades
ngle ‘A’ |i
N

LIFTER SYSTEM

S max. stroke of
ejector bar

X

! OPEN MOLD

Rugo6zd beteét
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Mold Closed

Mold Open
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Rugo6zo betét részei

Lapolt szar

\

Rug6z6 nyak

/

/

/

Fej fokos
kialakitassal

\

Bronz vezetd
elem
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Mat. 1.2101 - Templado 58+2HRC.
Zona de friccién: Balinit C®.
Sistema Patentado.

Rugo6zd beteét

Mat. 1.2101 - Hardened 58 + 2HRC
Friction area: Balinit C®.
Patented System.

2156
DIN 6325

Mat. 1.2378 - B0£2HRC
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To shorten
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Posicionar
To position
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Hustar
To adist




[Rug(’)zé betét rogzitése
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[Rug(’)zé betét rogzitése
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Mat. 1.2510 - 50/55HRC.

Inferior / Lower

e
-

Uils) M5

|I
L} |
| R
- T ¥

. DNOIZTTT|| -
] 13 [
Sl HH _

Superior/ Uoper

L

M. &

[l DNOT2

core@le| | UL

@12.6x2

& ﬂjhﬂm 15

24



[Rug(’)zé betét alkalmazésa J
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Kett6s rugozo betét

Mat. 1.2101 Templado 58 + 2HRC. Mat. 1.2101 - Hardened 58 + 2HRC \ 1’
Zona de friccion: Balinit C®, Friction area: Balinit C®. 4
Sisterna Patentado. Patented System.
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8 16 Mat. 1.3505 - 58+2HRC
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Kett6s rugozo betét
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Kett6s rugozo betét
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Négyes rugozo betét
Mat. 1.2101 Templado 58 + 2HRC. Mat. 1.2101 - Hardened 58 + 2HRC
Zona de friccién: Balinit C2. Friction area: Balinit C®.
Sistema Patentado. Patented System.
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Példak
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