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Mőanyag fröccsöntı szerszámok 
tervezése és gyártása

Szerszámházak felépítése
Normáliák

Dr. Mikó Balázs
miko.balazs@bgk.bmf.hu

Normáliák

� Szabványos elemek
� Készre gyártott de tovább munkálható
� Költséghatékony
� Venni vagy gyártani
� Gyártók között nem csereszabatot
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Normália gyártók

SANKIO
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Formabetétek

Formabetét

Mozgó oldal, Mag oldal, 
Kilökı oldal, AS

Alkatrész

Formabetét

Álló oldal, Csésze oldal, 
Fröccs oldal, DS
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Formafelek kialakítása

� Betétezve
� Egy anyagból

Szerszámház felépítések

� 2 lapos szerszámház
� 3 lapos szerszámházak

� Párnalap
� Kilökı lap
� Osztott álló oldal

� Meleg csatornás ház
� Ékbetétes ház
� Cserebetétes ház
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2 lapos szerszámház

Álló oldali felfogólap

Kilökı oldali felfogólap

Álló oldali szigetelılap

Kilökı lap

Kilökı tartólap

Távtartó lap

Kilökı oldali formalap

Álló oldali formalap

Kilökı oldali szigetelılap

Összevont távtartó és felfogó lap

� Kevesebb alkatrész
� Egyszerőbb szerelés
� Hosszabb gyártási idı
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Szerszámlapok

Bontónyílás
15-25x45°, 4-10 mm mély

Segíti a szerszám szétszerelését

Emelıfurat
10 kg-nál nehezebb alkatrészekre 
célszerő az emelést megkönnyítı 

furatokat elhelyezni.

Aszimetrikusan helyezzük el!

Oszlopfurat

Összeköt ı furat

Szerszámlapok

Méterek:
96x96 – 996x996

Követelmények: 
Szilárdság, keménység
Méretpontosság
Felületi minıség (köszörült)

Szerszámházból nem lóghat ki semmi!
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Betéttartó lap

Szerszámlapok – kör alakú



8

Párnalap

Párnalap

A párnalap feladata a 
formalap támasztása, 
deformációjának 
megakadályozása.

Alkatrész

�-----------------

Támasztó henger

A támasztó henger feladata a formalap 
alátámasztása, deformációjának 
megakadályozása.
Célszerő a felfogólaphoz rögzíteni. A 
kilökılapban el van engedve.
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3 lapos szerszámház

Alkatrész

Csatornamaradék

Letoló lapos szerszámház

Alkatrész

Letoló / kilökı lap
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Melegcsatornás szerszámház

Alkatrész

Keretlap

Keretlap kialakítása

1)

2)

3)
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Ékbetétes szerszámház

Ékbetétes szerszámház
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Ékbetétes szerszámház

Ékbetétes szerszámház
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Ékbetétes szerszámház

Ékbetétes szerszámház
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Cserelapos szerszámház

� Kis darabszám
� Jellegre azonos darabok
� Azonos kilökıhelyek
� Vagy nincs kilökı rendszer
� Vagy teljes kilökıcsere
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Cserelapos szerszámház

Cserelapos szerszámház
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Alumínium protoszerszám

Szerszámfelek összevezetése

� Központosítás
� Összevezetés

� A fröccsöntı gép központosít és vezet, 
ennek ellenére szükséges a szerszámon 
belül is 
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Meglövés oldali vezetı elemek

Központosító győrő

Vezetıoszlop

Méret: 3+1

Kilökı oldali vezetı elemek

Vezetıhüvely

Központosító hüvely
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Központosítás, rögzítés

Vezetıoszlop kialakítások
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Vezetıpersely kialakítások

Központosítás és rögzítés
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Központosítás és rögzítés

További megoldások



21

Más megoldás

Ausztrál, Japán

Központosító
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Központosító

Beépítés

Illeszkedés a kúpon

Osztás
Alátét illesztés 

beállítására
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Központosító léc

Vezetı betét
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Központosító

Központosító
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Központosító elhelyezése

Kiegészítı elemek

� Szállítóhíd
� Emelı szem
� Számláló
� Láb
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Szállítóhíd

Feladat : a szerszám 
szállításának lehetıvé tétele.
Elhelyezés : a szerszám 
súlypontjába.

Összekötı

Feladat: a szerszámfelek
összefogása szállítás és 
tárolás alatt.
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Emelıszem

Feladat : a szerszám 
szállításának lehetıvé tétele. 
(daruzás)
Elhelyezés : a szerszám 
súlypontjába.

Emelıszem
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Számláló

Feladata : ciklusok számlálása és 
tanúsítása.

Láb

� Lehetıvé teszi a szerszám tárolását
� A szerszámházból kiálló részek sérülésének 

elkerülése


