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Az eléadas témakarei

Hossz- és szégmérés

= A hosszméréstechnika alaptételei
= Mérési segédeszkozok

= Egyszer( hosszmérd eszkozok

= Szogmérés




Hossz- és szégmérés eszkozei

Felosztasuk torténhet

metroldgiai szempont szerint:

- mértékek, melyek egy méretet testesitenek meg (pl.:
mer'ohasab)

- egyetemes mérdeszkozok és merdkesziilekek, melyeket jellemez
a konstrukcid, az osztdsérték, pontossdg, méréshatdr, stb.;

+ specidlis méréeszkdzok és merdkésziilékek, melyek egyedi,
sajatos mérési feladathoz terveztek;
konstrukcios szempont szerint:

* mechanikus elven miksdé méréeszkozok (pl.: tolomerce,
mikromeéter, mérééra, mechanikus finomtapintok, mechanikai
szogmérd, s‘rb)

- optikai méréeszkozok (pl.: mikroszkdp, projektor, Iézeres
hosszmérék);

- pneumatikus mérdeszkozok;

- villamos méréeszkozok, melyek nemvillamos mennyiségek
R .er'e alkalmasak.




A hosszméréestechnika alaptételei
» Abbe-elv

az elsérend( hiba kikliszobolhetd, ha a mérendd hosszméret
folytatdsaként, kozos tengelyvonalban helyezkedik el a mérce és

a méret kozvetlenil olvashato le

Az Abbe elvet megtestesité hosszméré
eszkozok példaul a hosszmérdgépek
(vizszintes, fiiggéleges), mikrométer...




A hosszméréstechnika alaptételei
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Kollimator elv

az elsorend hiba kikiiszobolhetd, ha
a mérendé méretre kozvetlendl
rafektethetd a mérce. T

Taylor elv '

A tliréshatarok és az alakh(ség
ellendrzésére szolgdlé idom-

szerekre vonatkozé alaptétel.
Pl. furat ellendrzésnél:
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Mérési segédeszkozok

Feladatuk: a mérendd alkatrész tdjoldsa és a
mérdeszkoz rogzitése a helyes mérési helyzetben.

Bazisfeliilet: siklapok,
mérdasztalok

Hengeres munkadarabok
alatémasztasa: prizmak




Mérési segedeszkozok

Kézpontositds: kozpontosito csicsok és kdpok
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Derékszdg vizsgdlat, dsszehasonlitéo mérések: derékszogek
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Mérési segédeszkozok

Egyenesség vizsgdlat, dsszehasonlito mérések: vonalzok

Befogas: dllvanyok




Egyszerii hosszméré eszkozok

Hosszmérok

» Mlhelyi hosszméré

» Ellen6rzoé hosszméré

» Osszehasonlité hosszmérd
» Tokos acélmérészalag




Egyszerii hosszméro eszkozok
A mértékek egy méretet testesitenek meg.
Mérahasdbok
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Méréhasdbok ellendrzése sikparhuzamos tivegkoronggal
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Egyszerii hosszméro eszkozok
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http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/a/a6/Noniusz_002mm_49mm_ex.jpg
http://hu.wikipedia.org/wiki/K%C3%A9p:Messschieber.jpg

Egyszerii hosszmér'c')' eszkozok
Tolomércék
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Parallaxishiba-mentes leolvasas d}

A toldmércék mérési hibajat befolydsolé tényezdk:
= a szdr vezetéfeliiletének hibdja,

a mérdfeliletek siktdl vald eltérése,

a méréfeliiletek parhuzamossdgi eltérése,
ismételt méréseknél a mérderé kiilonbozdsége,

a f6 és segédosztds pontatlansdga,

a tulzott mérderd elsérendl hibat okoz.

Az Abbe-elv nem teljesiil,
ezért a hagyomadnyos kialakitdsndl
a garantalt felbontoképesség 0,1 mm
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Egyszerii hosszméro eszkozok

Cél: a leolvasas pontossagdnak fokozdsa
~ Mérgoras tolomérce
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= barmely helyzetben nullazhatdk,

= a mért érték tovdbbithato szamitogépbe

= a mérés pillanatdban jelzett érték kimerevithetd,

14



Egyszerii hosszméro eszkozok

Cél: univerzdlis vagy a specidlis felhaszndldshoz
alkalmazkodé kialakitdsok
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Egyszerii hosszméré eszkozok
Mikrométerek
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0‘25mm

Méroelem:

egy hagypontossdgl mentes orso

(P = 0,5 mm vagy 1,00 mm) Fel mm

A nagyitdst a menetemelkedés és a mm
tort részeit tartalmazo dob hozza Iétre
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Egyszerii hosszméré eszkozok
Cél: a leolvasds pontossdgdnak fokozasa
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Egyszerii hosszméré eszkozok

Cél: univerzadlis vagy a specidlis felhaszndldshoz
alkalmazkodo kialakitasok Beépitheté mikrométer
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UNIVERZALIS MIKROMETER
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Egyszerii hosszméré eszkozok
Cél: univerzdlis vagy a specidlis __Furatmero mikrometerek
felhaszndldshoz alkalmazkodé
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http://upload.wikimedia.org/wikipedia/commons/b/b1/MicrometerInside5-30_25-50.jpg

Egyszerii hosszméré eszkozok

Méroorak

Kilsé gylri
Kiilsé gydri régzité

Taréshatar-

Mitutoyo
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Mérbcsap

Tapintocsilcs
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Egyszerii hosszméré eszkozok

Hibai:
nem fokéletes fogaskerekek, A hibdk kalibrdldssal meghatdrozhatdk.
ingadozo mérdényomas,
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Finomtapintok

A finomtapintékat jellemzi:
= a kis méréstartomany,

= nagy érzékenység,

= kismértékd ismétlési hiba,
= hagy megbizhatdsdg

mechanikai,optikai,
villamos, pneumatikus




Egyszerii hosszméré eszkozok
libella

Szogmerés
mechanikai szégméré

szinuszvonalzo




