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Csigahajtas tulajdonsagai Csigahajtasok fajtai
s
o 90°-os kité tengelyek
o Nagy attétel (100-as lassitas, 15-6s gyorsitas)
o Nyugodt csendes jaras
o 95%-0s hatasfok

Pontos gyartas és szerelés, merev csapagyazas, jolk@éés,

Globoid csigahajtas:
{ ) « egyenes fogoldal
% //‘ « érintkezés a teljes fogmagasshg
SNNNXW i mentén
S o * nagyobb terhelés
7-1. dbra. Csigahajtdsok fajtdi: a) helikoid,
b) globoid
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— Helikoid csigahajtas:
« evolvens fogoldal
* pontszeii érintkezés
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Csigak képzése

[R5 |
Hengeres csiga - globoid kerék X "tengely ,korul k ta\’/ols,agra 'Ie\v kIteI:o A alkoto aIIan’do
Globoid csiga — ferde fogd hengeres kerék szogsebességgel forog és allandé sebességgel halad ly tergeén.

Globoid csiga — globoid kerék

k>0 — a csavarfelilet nyilt
k=0— a csavarfelillet zart alkotd
¥=0— egyenes csavarfelilet
¥>0 — ferde csavarfelllet

H a csavarfelllet emelkedése
torokhenger
25

7-2. dbra. Hengeres csavarfeliilet
szdrmaztatdsa
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Homlokmetszeti gorbek Csigak gyartasa esztergalassal

ZA Archimedesi csiga szerszam p
tengelyvonalba allitva, kedvétten
élszogek,

ZN Konvolut csiga: a szerszam ja
torokhenger  éririisikjaban  vag!
egyenes @  esztergakés a
menetemelkedésnek megféleh|
bedontve (az osztéhengeren).

7-4. dbra. Homlokmetszetprofil szirmazta-

a) ZA tipusu (arcﬁlmedeso csiga: homlokmetszete archimedesi spiral,
tengelymetszete egyenes.

b) ZN tipusu (konvolut) csiga: homlokmetszete hurkolt evolvens, a fogra
merdleges metszete egyenes.

¢) ZK tipusu (involut) csiga: homlokmetszete evolvens, a fogfeliilet alkotéi

= ZK Evolvens csiga az egyenes &
2 szerszam a torokhenger étiatkjabar
7-9. dbra. Csigdk esztergdldsa: ) archimedesi, van elhelyezve.

1 b v c) evolvens
egyenes vonallak. ) konvolut, ¢) evolven:
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Csigak gyartasa marassal Csigak gyartasa marassal
Csiga maréasa tarcsamaréval Csiga marasa csigamaréval
feltletidegen eljaras, kozelit
geometria ld. menetmaras.
Csiga maréasa ujjmarévat
nagyméret csiga marasara alkalmas,
ugyelni kell a szerszam beéllitaséara..
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Csiga gyartasa metszokerékkel Globoid csigak megmunkéalasa

Pfauter rendszer(i gép

7-26. dbra. Globoidesiga megmunkdldsa

Tangencidlis el6tolas i iit6késsel
ZA Archimedesi csiga: ferde fogl metszékerék, a tengelyek
merélegesek 7-15. dbra. Globoidesiga mardsa
ZN Konvolut csiga: egyenes fogl metszékerék, a tengelyek bedéntve
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Csigakerék gyartasa

Csigak finomfeltleti megmunkalasa Lefejtdmaroval radialis el6tolassal

A csigakat célszéredzeni

szerszam

D P P a

Koszoriilés menetkdszbgépen
Koszorulés csigakoszbgépen
Tulkrosités

A hajtds  hatasfokat a
pontossdg és a fellleti Termelékenyebb eljaras 1
minéség  befolyasolia, a :
geometriai kiképzés nem.
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Lefejtémardval tangencidlis elStolassal Megmunkalas utékéssel

Olcs6 szerszam
Tangencidlis eljaras
Lassabb a megmunkalas
Nagyol6 / simit6 ttkés

szerszam
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Pontosabb eljaras 7-20. dbra. Csigakerék mardsa érint6irdny el6toldssal
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Finomfellleti megmunkalas Globoid csigakerek gyartasa
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Anyaga: altalaban o o
aluminium vagy foszfor Utdkessel lefeft marégepen
bronz A csigakerék nem kifogastalan geometriaju
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