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Foggdmbolyités, fogsarkitas

Célja: csuszokerekeknél a konnyebb kapcsol6das biztositasa.

5-22. dbra. Tengelyirdnyi eltolhaté kapesoldkerék fogvégeinek kiképzése: ) foggombolyi-
tés; b) egyoldalag fogsarkitds; c) kétoldalas fogsarkitds
Kézireszelével
Célgépek:
Kupos ujjmaréd
Alakos ujjmar6
Harangmar6
Utbkés
Alakos kdszoriikorong

Szakaszos miikodés
Korives lengé mozgas
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5-24. dbra. Gross-féle fogsarkité gép miikodési
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Folyamatos miikodés
Profilkés
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Fogsorjazas
[R5

Hokezelés el6tt a fogazaskor keletkezett sorjat
mindenképpen el kell tavolitani.

Kézi reszel6
Forgd korkefe
Célgép:
Profilkés
Koszoritarcsa
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Hoékezelés

Ahokezelés célja az alkatrész anyagtulajdonsagainak megvaltoztatasa.

Fogaskerekek anyagai:

Altaldban — tvozetlen szénacél
Kis terhelés — 6ntott vas vagy 6ntott acél
Nagy kopas — betétedzhetd (C10, C15 stb)
Nagy szilardsagi igénybevétel — edzhet6 (C45, C60 stb)
Kulonleges igénybevétel — 6tvozott acélok

Edzés

Nemesités

Megeresztés

Fesziltségmentesité hkezelés

Lagyitas

Normalizalas

Cementéalas

Nitridalas

Indukciés edzés
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Foghantolas
| e

Koszorilésre nem kerlld kerekek
esetén

Hantolas ideje: 2-5 s/fog

Hézagmentes dsszejaratas az
egyik, majd a méasik irdnyban

Csak a profilhibat javitja, az
osztashibat nem

b
5-26. abra. Foghéntolds: a) hdntololéccel ;
b) héntolékerékkel; I — szerszém; 2 — mun-
kadarab
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5-27. dbra. Héntolokerék bardzddi-
nak elhelyezése: a) a kerék tenge-
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lyére merdlegesen, egyméssal fe-
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désben; b) a fogirdnyra merélege- |

sen, véltakozva 5-28. dbra. A héntolékerék és a
munkadarab sebességi viszonyai
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Fogkdszoriilés

Profiozs Alefejttkiszoriiés vilfozatai

Mind a profil, mind az
osztashiba javithaté

2 | A

oruut ENIMSZ Pratf & Witney Macg

wa Kolb.
5:80. dbra. A foglolblotek kouzdrilésénole kiflonbizs eljirésai
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Bejaratas
Az egymassal egylttfut6 kerekeket 6sszejaratjak.

Pontos tengelytadvon a megfelelé foghézaggal szerelve.
Csiszoléporral kevert olaj

Sem osztas, sem profilhiba nem javithaté
Feluleti érdesség javul, kialakul a kopaskép
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Fogaskerék tipustechnologiak

I. Hokezeletlen, egyszer(i, sima
furata kerekek
Anyag: szénacél

Il. Nemesitett, nagyobb
igénybevételnek kitett, egyszerd,
sima furata kerekek

Anyag: nemesithet6 6tvozetlen vagy

1. Darabolas 6tvozott acél
2. Akeréktest nagyolasa
3. Akeréktest simitasa 1. Darabolas (kovacsolas)
4. Fogazas 2. Akeréktest nagyolasa
5. Fogak sorjazasa 3. Nemesités
4. Akeréktest simitasa
5. Fogazas
6. Hantolas
7. Fogak sorjazasa
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Fogaskerék tipustechnologiak

V. Betétedzett, lagyan marad6 VI. Hornyolt furat pontos kerék, betétedzett,
feltiletek, egyszert, sima furatt lagyan marado feluletekkel
kerekek Anyag: C10, C15 ...
Anyag: C10, C15 ...

1. Darabolas
1. Darabolas 2. Akeréktest nagyolasa
2. Akeréktest nagyolasa 3. Lagyitas (csak 6tvozott acélok esetén)
3. Lagyitas 4. Akeréktest simitdsa (lagyan marad6 részek
4. Akeréktest simitasa (lagyan cementalasi rahagyéassal)
maradé részek cementalasi 5. Fogazas (kosz. rahagyassal)
rahagyéassal) 6. Fogak sorjazasa
5. Fogazas (kdsz. rahagyassal) 7. Cementalas, Lagyitas
6. Fogak sorjazasa 8. Akeréktest simitasa (lagyan maradé részek)
7. Cementélas, Lagyitas 9. Edzés
8. Akeréktest simitasa (lagyan 10. Furat és bazisfeluletek méretre esztergélasa
maradé részek) 11. Uregelés
9. Edzés 12. Sorjazés
10. Afurat és az oldalak készoriilése 13. Keréktest kdszoriilés
11. Afogak koszortlése 14. Afogak koszortlése
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s s s s
Fogaskerék tipustechnologiak
1ll. Nemesitett, feliileti edzés, IV. Betétedzett, mindenttt kemény,
egyszer(, sima furati kerekek egyszer(, sima furatd kerekek
Anyag: C45 stb Anyag: C10, C15 stb
1. Darabolas (melegsajtolas) 1. Darabolas (melegsajtolas)
2. Akeréktest nagyolasa 2. Akeréktest nagyolasa
3. Nemesités 3. Lagyitas (v. szemcsefinomitéd
4. Akeréktest simitasa (a furat kosz. normalizalas)
rahagyéassal) 4. Akeréktest simitasa (a furat kdsz.
5. Fogazas kdsz. rahagyassal réahagyéassal)
6. Fogak sorjazasa 5. Fogazas kosz. rahagyassal
7. Fogak edzése (nagyfr. vagy lang) 6. Fogak sorjazasa
8. Afurat és az oldalak koszoriilése 7. Cementalas, edzés
9. Afogak kdszorilése 8. Afurat és az oldalak kdszorilése
9. Afogak kdszoriilése
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