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A gyartmany technolégiai birdlatanak célja a gyartasi
folyamat racionalizalasa, a gyartasi koltségek csokkentése.
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5-5. dbra. A fogat hatdrol6 feliiletek
elnevezése
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Hengeres fogaskerekek csoportositasa
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furatos kerék hosszu aggyal Szaraskerék fogaskoszory
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Hengeres fogaskerekek fogazasi modjai

Lepesas nyil-
fogazaf

2art nyilfogazat
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Nyil fogazat
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Hengeres fogaskerekek gyartasi médjai

Hengeres fogaskerekek gyartasi médjai

Azeljaris modja Készithet Fogaz6gép
Ontott fogazat | Hengeres és kiip- Faminta
kerekek Fémminta
Osztészerkezet
Képlékenyen Hengereskerék és | Idomhuzés
alakitott fogazat | fogasléc Foghengerlés |
Sajtolas
qugécsoléssai Kiipkerék Gyalukés Masologyalugép
masolds Zimmermann
Forgacsolassal Hengereskerék Tarcsamard Egyetemes marogép
profilozéas Kipkerék Ujjmar6
Fogasléc
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Forgacsolassal ’ Csigakerék Csigamaré Lefejtémarogép
lefejtés [ =
Hengereskerék Fésliskés Foggyalugép
Eﬁyencs Csigamaré Fogn}aréggp’
Ferde metszokerék Fogmetsz6gép
Belsofogu
Kupkerék, egyenes | Egyeskés Foggyalugép
és ferde fogu Két kés o B
Kipkerék ivelt Kiposmaro Klingelnberg
| fogakkal s | o
Sokkéses ma | Gleasson
tarcsa Oerlikon
Forgdcsoldssal | Kupkerék egyenes | Sokkéses maro- Célgép
liregelés fogazattal taresa
|
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Fogazas el6tti miveletek, bazisok

Bdzis
B0z

Utkoztetési bazis
Kdzpontosité bazis

Furat/Tengely: legalabb IT7
Fokozott merélegesség
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Profilozo eljarasok
Afogarok alakja és a szerszam profilja megegyezik.
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Profilozas tarcsamaroval

Egyedi és kis sorozat esetén.
Egyszeti eljaras

Pontatlan (osztas és profil)
Egyenes és ferde fogu kerekek
Szerszam: modulmaré: azonos modulon bel
fogszam-csoportokhoz van rendelve.

i: fogdsszam z: fogaskerék fogszan
L: munkaut f: ebtolas

t, visszafutas és osztas ideje

b: kerék szélessége

1;+1;=10-20 mm D: tArcsamar6 atnigs
h=2,17*m fogmagassag m: modul

L=b+l +I,+I,
- 2
l,=VDmh-h
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Profilozas ujjmaroval

Csak nagy mérétkerek fogazasanal alkalmazzak.
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Lefejt6 eljarasok

A szerszam kinematikus nyoma hozza létre a fogprofilt.
A megmunkalas kdzben a szerszam a munkadarabon legordul
Eljarasok:

* Lefejtémaras
» Fogmetszés

« Foggyalulas

* Foghamozas
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Lefejtd gyalulas fésls késsel

Maag-féle eljaras
Mozgésviszonyok:
| minkagarab * A szerszam fel-le mozog

\ * A szerszam a munkadarab

: tengelyére méitegesen mozog
« A munkadarab forog

Szerszam: féis kés

fesiiskés.

Ferde fogazéas: Egyenes vagy ferde
fogu fédis kés és a szerszam
bedontése

a) b) <)
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Lefejtd gyalulas fésis késsel

Egyszeti szerszam
Bonyolult gép

V.=8-15 m/min

Elétolas: 1/10 — 1/20 fogoszt

Mivel a szerszam rovidebb, mint a fogaskerék kerulete, a munkadarabot
ciklikusan vissza kell gorditeni a kezdé poziciéba.
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Lefejtd gyalulas fésls késsel

Megmunkala5| id: | begordulésﬁogszam (f(z) 2-9) ‘
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Lefejt6 gyalulds metszdkerekkel

Fellow-féle eljaras
Mozgésviszonyok:
* A szerszam fel-le mozog
* A szerszam forog
* A munkadarab forog

Ferde fogazas: Ferde fogu
metsdkerék és vezéhively a
pétforgashoz
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Lefejt6 gyalulas metszdkerekkel

JEm s
1,2 vagy 3 fogas (méret, pontossag)
Loéketszam 400-1000 percenként (1)
Begordilés: 1/4 - 1/3 fordulat

Fogasléc, zart nyil fogazat, bels6 fogazatu koszora
Viszonylag draga szerszam
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148. abra. Késkifutashoz sziikséges mogésziirasok
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Lefejt6 gyalulds metszdkerekkel
s

Hezdés

Begorditési szakasz a fogmélység
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Lefejt6 gyalulds metszdkeréekkel

Megmunkalasi idé: fogmagassag
megmunkalas
begordilés \ h zlm

t, =t +t = + m
fr Ij\x fkiir m‘x
Ll Py z _——
radialis el6tolas
kertleti el6tolas
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Lefejtd gyalulas metszékerekkel
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Nem kor alaku fogaskerekek

Tetszéleges keruleti profil
Alland6 tengelytav
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Fogazas lefejté mardval

Pfauter-féle eljaras

Mozgasviszonyok:
* A szerszam forog (¥
* A szerszam bedontve
* A munkadarab forog
* A szerszam a mdb tengelyével
parhuzamosan mozog

Szerszam: lefejtmaré

lefejtdmaro
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Fogazas lefejté mardval

V:=20-50 mm/min
. L
Gépiids: 1, =i[ZE——
f I, [z,
i: fogasok szama
z: fogaskerék fogszama

L: munkaut
-~ f: elétolas
ol Vi ‘ ng szerszamfordulatszam
oot ! z,; szerszam bekezdéseinek szanla

HUNy

Termelékeny eljaras
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Anyagtudomanyi és Gyartastechnologiai Intézet

Szerszamkopas kiegyenlitése

o Szerszam athelyezése
o Diagonal maras

— Szerszam
Axidlis elétolas

Munkadarab
Vertikalis
-elt‘:‘otolas

Obudai Egyetem, Banki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai Mérnoki Kar
Gyartastechnologiai Intézet, Gépgyartastechnologia Szakcsoport

Anyagtudomanyi és

Forgacs nélkuli megmunkéalasok
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5-37. dbra. Fogasléccel dolgozé meleghengerl6- L

5-38. dbra. Stivin-féle fogaskerék-
Meleg hengerlés — kemencében hevités ~ eygeld sfn: K = baitckeréts

1 dobkorilfordulas = 1 fogaskerék Indukciés hevités 25s + bs

gép vizlata
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i Zsugorgylrd |

Forgéacs nélkuli megmunkélasok

5-40. dbra. Hazoétreg fogaskerék hideg-
Kis modul huizdsdhoz
5-6 lépés
Sebesség: 6 m/min

Kicsi a szerszam élettartalma
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Kis modul
Pontatlan

5-39. dbra. Fogaskerekek
hideghengerlésének vézlata
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Kilonleges fogazasi eljarasok

Uregelés
Nagyon termelékeny

Kis moduloknal nagyon pontos

Kilonleges fogazasi eljarasok

Shear spee(Sokkéses foggyalulas)
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