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Bazisok - Késziilékek
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Bazisok - Készilékek

Bazis a munkadarab azon geometriai objektumai, amelyekhez
viszonyitva a helyzetmeghatéarozas kozvetlenil elvégézhet

Bazisvalasziasnéhany szabdlya:

« a legnagyobb kiterjedédellilet (merevség, pontossag)
« leszoritas biztosithat6 legyen

« a szerkesztési és a technoldgiai bazis essen egybe

« nyers bazist csak egyszer, afieigiveletben hasznaljunk
» minimalis bazisvaltas

« a bazis konnyen megmunkalhaté legyen

Akészilékfeladata a munkadarb helyzetének meghatarozasa és
rogzitése.
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A megmunkalékézpont olyan NC gép, amely a munkadarab egy
felfogasaban kulonféle farasi és marasiiveletek elvégzésére alkalmag.
Szerkezeti kialakitas szempontjabul lehet filgges vagy vizszintes orséju.
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Mdveleti sorrendtervezés MdUvelettervezés
EN

MUVELETI SORRENDTERV
Keésziilél

Megnevezéd  Gép

* Megmunkalasi igények meghatarozasp
» Megmunkalasi médok meghatarozass
« Bazisfeluletek kijelolése
» Szerszamgépvalasztas

* Levélasztasi terv készitése
(miiveletelem generéalas)

* Szerszamvalasztas

* Miveletelemek 0sszevonasa

: ﬁyszt:lefzaﬁs?ﬁs * Miveletelemek sorrendjének

. Mlnlveletek ueoe(?g K hatarozé meghatarozasa :
uveletek sorrendjenek meghatarozasa e Szerszamelrendezési terv készitése N

» K6zben$ kontuarok kijeldlése ) @

Miivelet a gyartasi folyamat azon része . fos . . -
gr);el o é’zerszém énen e, Miiveletelem a gyartasi folyamat azon része, amely soran egy geomieiads
felfo yés%);n trienik gepen, egy technolodgiailag 6sszefigg rahagyasi alakzatot egy adott

9 : szerszammal tavolitunk el.
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MdUveletelem tervezés

» Szerszam mozgaspalyak tervezése

« Forgacsolasi paraméterek meghatarozasa

. . n 1/min
» Programhordozdék tervezése

NC program a
NOO1 G50... mm|
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1. A feladatmegoldas Iépései

Miihelyrajz tanulmanyozasa

Elogyartmany-valasztas

kalasi igények felmérése, ral ok il 0zasa

AN

Miveletterv elkészitése

diének 1

* Miveletelemek és azok sor

* Rahagyasok elosztasa

* Szerszamvalasztas

v Miveletelem tervezés
e Forgacsolasi paraméterek meghatarozasa
o Mozgaspalyak kialakitasa

o Normaid6 szamitas

<

Felfogasi terv elkészitése
¥" NC program megirasa
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3. Megmunkalasi igények elemzése

No Megnevezes Meéret | Tures R, Megmunkalas
T |Perem 70x70x 5| Nazyolo kontirmaras
s Simito kontirmards
1T | Férdhely 30x10x 5[ Nazyolo kontirmaras
s Simits kontirmards
I | Sullyesztés @32x4 5| Nagyolo kontirmaras
Simito kontirmaras
TV | Futar 210 H7 25 |Kozpontozis
Daorzsoles
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5. Normaid6 szamitas

Foéido
Muveletelem f 1 t
[many/min] 8] [ma] [min]
1 460 4 3.3
2 460 4 225 2
3 570 4 112 0.8
1 0 3 1 0.2
5 360 3 20,5 0.2
6 2520 1 380 0,15
7 2520 1 225 0,09
8 2100 1 112 0,06
9 30 3 20,5 2
bl 9,9 min
(t=L*/E)
Mellékido
Szerszamcsere Tere=7%0,15=1,05 min

Osszekotd mozgasok: 0,5 min
Fo61d6 + Mellékidé = 9.9+ 1,05+ 0,5 = 11,45 min
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6. Szerszamterv

BMF BDGFK A —
Szerszam tery | Tenede:Miko B

Gépayartistechmologiai Tanszék

Datum: 2005. szeptember 30.

Program szama: 5010 ‘ Szerszamgep, Vezérlés: NCTOOM

Alkatrész neve: Tarté ‘A\kalrész rajzszama: 05-001/01

T Szerszam Abra

[ R216.33 20030-BS20K
D=20

SANDVIK

7. Felfogasi terv

BMF BDGFK

Felfogasi terv

Tervezte: Miks 6.

Détur: 2005, szeptam ber 30

Progrem széme: 0500

[seossingtn vesi roms

kcarészneve: Tarth

]

[ —rry

'S0

% e 7]

35 T n
0 25 L J
20
Ay
'

H-O sge\e |
dung 5 L ®
iR ALY
SANDVIE Xf %

03 NC kozpontozo 33
;{(;}I;l 11 2000/ 10 Obuda x ;
s Anyagtudoményi ¢

8. NC program

FOM 1 tarte-muar- 1)

Sikvilasztas, abszolut métermegadas, eldtalds
mértékegységének bedllitdsa

RS [ 0005 & 17 590 cedaTal

1. miveletelem - Kontirmnagyolds

MOO10 G533 GO0 X0 ¥0 Z0 MO8 TO2 31910 F460 szerszdmviltdsi pozicidha mozgatds,

szerszamvaltds, a kivetkezd szerszdmvaltas

X bedllitdsa
HO015 G54 G43 Z HOT oordindts rend: 5
bekapesolésa

hedllitass, ¢

NO0020 GO0 2-55 ¥55 22 MO3 MO8 Findulasi pozicidba dllds, foorsd inditasa,

hittéfolyadék bekapesaldsa

M00Z5 G41 DOl Sugdrkosrekeid bekapesoldsa DOL=20.4

NO030 GO0 Z-2
M0O35 GO1 GO9 X35
H0040 GO1 GOP ¥.33
M0045 GO1 GOP X35
NOOs0 GO1 GO9 ¥35
NO055 GO1 -55

T fogis

WOO&0 GO0 Z-4

NO0&5 G01 609 X35
NOOT70 GO1 GOP ¥-35
N00T75 GO1 GO9 X-35
NOos0 GO1 GO9 ¥35

2 foges
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