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Korszeri alkatrészgydrtas és
szerelés IT.

Program szam
Mindig 4 karakter

BAG-KA-26-NNB

Program név
Maximum 16 karakter
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Forgacsolasi paraméterek

Koordinata rendszerek
=

F — elétolas
G94 — mm/perc
G95 — mm/ford

S — fordulatszam
MO03 — bekapcsolas 6jm
MO04 — bekapcsolas 6je
MO5 — kikapcsolas
M19 — orientalt megallitas

Gépi koordinata rendszer (G53)
Munkadarab koordinata rendszer (G54 — G59)

Szerszam koordinata rendszer
D e
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Koordinata adatok Sikvélasztas
=

e
XYZ

Az a sik, amelyben
o a korinterpolacio,
G20 - Inch G90 — Abszolat méretmegadés o a polarkoordinatas adatmegadas,
G21-mm G91/|- Nbvekme’nyes méretmegadés o asikbeli szerszamsugar korrekei6 és
o a farociklusok pozicionalasa
érvényes, a kovetkezd G kodokkal valaszthato ki:

v G17-X, Y, sik
G18-7, X, sik
G19-Y, 7, sik

+Y

ahol:

X, - X. vagy a vele parhuzamos tengely
Y, - Y. vagy a vele parhuzamos tengely
Z, - Z. vagy a vele parhuzamos tengely

A kivélasztott sikot nevezziik fosiknak.
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Nullpont felvétel Eltapintok
o

SIEMENS

(D) Ravezetés -
a tuske
excentrikusan
forog.

Lo lreser Joo  Jioonone

G Verschioh. Rehse ot
o4 zsis04 o | X 56,389 mm

(@) A tiiske mege-
rinti a munka-
darabot és kbz-
pontosan forog.

D EEQ gDa

© sorogoszar
2 1ommhe
© wessiit
kalibrécio o

© star

ndard
tapintobetét 359505 \

(3) A tuske hirtelen
oldalra mozdul
= vonatkoztatési
pont.

10/4 méret
lépecsds
tapintdfejjel
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Koordinata transzformaciok Egyenes interpolacio
R

GO0 X Y Z — Egyenes interpolacié gyorsmenettel
G52 X Y Z — koordinata rendszer eltolasa x,y,z értékel x
(visszavonas nincs, negativ eltolas sziikséges)

G68 X Y R —x, y pont koriil R széggel elforgatja a szerszampalyat
G69 — elforgatés kikapcsolasa

G51 X Y P —x, y pontbdl kiindulva P |éptékezést alkalmaz

G50 - léptékezés kikapcsolasa

+Y) J\
G

G51.1v —v értéken atmend tengelyre valo tikrozés
G50.1 v0 — tiikrozés kikapcsolasa

G91
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Egyenes interpolacio Egyenes interpolacio
[
GO01 X Y Z F — Egyenes interpolacio F elétolassal GO01GO09 XY E

3 ]\ 5 —» programozoll
ﬁ a5 szerszdmpdlya
o= \

\ \ - === valisdgos

N s szerszampedlya

Y| +Y, +Y )\
PwX ‘+—_‘ +X

G90 G91
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Kor interpolacia

GO2XYR(1J)F
GO3XYR(1J)F

\/

x
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Spirdl interpolacio

7 GO2XYZRF
GO3XYZRF
végpont
(0100 20)
F_Z irdnyi
kezddpont eldiolds

(10000}

TR
eldtolds a kirpdlva mentén
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Szerszamkezelés

Tnnnn

szerszamazonositod

MO06 - szerszamvaltas
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Szerszamcsere folyamata

prgr magyarazat

a Tommm szamu szerszam keresése
fut az alkatrészprogram, a hattérben folyik a Tmmmm szerszam|
keresese

. T mmmm

.. MO6 T nnnn a Tmmmm ot beteszi a foorsoba
az el6zd szerszamot i a szerszamtatba
elkezdi keresni a Tnunn szerzimot, kozben folyik a
megmunkala

... MO6 T pppp a Tnnnn szerszamot beteszi a foorsoba
Tmmmm szerszamot visszateszi a szerszamtarba, elkezdi keresni
a Tpppp szrszamot

Példa:

N0325 G01 Z2 G40 M05 M09 M19
NO330 T02 M06 S3180 F570
NO335 G43 Z H02

NO0340 G00 X5 Y-5 Z2 M03 M08
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G43 Z H — hosszkorrekcié + o IO sk
G44 Z H — hosszkorrekci6 —
G49 vagy HOO —
hosszkorrekcio kikapcsolasa
l | | |
o] T T |
|| H3

Szerszam hosszkorrekcio

Intermediate

munkadarab

Solid carbide
extension |

Goromit: 350

Coroni 00

Coronil Bal Nose:
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Sikbeli szerszamsugar korrekcio

G41 G01 X Y D — korrekci6 balrél
G42 G01 X Y D — korrekci6 jobbrél
GO01 G40 vagy D00 — korrekci6 kikapcsolasa

£5zerszimkazéppom pilydia

Munkadarab

/ 7
/. kontir

W korrekeids vektor
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Sarokiv programozasa

LLWE1T GE1 G41.L..
H1l0 &1 X100

H1z0 G3%

N130 3 X80 Y-30 IE0D
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Elletorés, lekerekités
=

¥ Interpolaciés mondatban ,C élletorést ,R
204 éllekerekitést programoz.
00

a0t G1Y40,C10

X60 ,R22

o1 G3 X20 Y80 R40, C10
ot G1Y110

204

20 40 a0 &g 100 X
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¥, G17

G X A vagy
Gry.A

Iranyszog alkalmazasa

Példaul:
G17 G90 GO X57.735 YO
Gl GS1...
X100 , 230 gadas ekvivalens az o
.735 megadéssal, ahol v A S/ ™,
0tg30°) {4210
¥100 ,ALZ0 (ez a megadas ekvivalens az i
X- 735 Y100 megadassal,
100/tglzo®
X-100 ,2210 (ez a ™ Ek\'g;\'a;ejria az 00|
X-100 .73 megadéssal, [
ahol T 100-tg30°) ( X-106 ;
¥-100 ,A300 (ez a megadds ckvivalens az ¥ioo
X57.735 Y-100 megadassal, AL20
ahol 57.7 100/tglz0®) ~
Y-
X0
A30 -
&
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Automatikus szamitasok
"]

Két egyenes metszéspontja
¥ A )
/// melszéspont

e

G17 G41 (G42)

N1G1 A, vagy
Xy

N2GIGIOX, Y, A,

kiindulépont ¥

X
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Automatikus szamitasok

222 |
G17 G41 (G42)
N1 Gl A vagy
XY,
N2G2(G3) G, Y,1T
RQ

Egyenes és kor metszéspontja

a tavolabbi meiszéspont meguddsa
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Automatikus szamitasok

Y

G17 G41 (G42)

NIG2(GHX Y, IJ
vagy R

N2GIG90X,Y,.AQ

Kor és egyenes metszéspontja
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G17 G4l (G42) Két kér metszéspontja
NIGZ(GH)X, Y L L G0 542 X230 Y20 D1 F300 5500 M3
vagy X Y; R, ¥50
N2GZ(G3)GHNX, Y, 0 Il50 J40 RS0 Q-1
LR Q 0 J70 R40 QL
o ,R133 Q1 v
X10 Y108 2180 (10:130) NSO (240,130
- - G40 G0 ¥130 120
¥ Az elsdmetszéspont megaddsa A mésadik metszéspont megaddsa -
=)
& 007 ¢ 130°
(10:108) e .
XY, 80 \ (160:70) 7
(60:70)§ ey 1
60r \ INEBAO T 050
\f80:60) ¢ / +
’ 40 i +
7 (150:40)
20 \aRsp /
(110100 %, /o 30
X X 20040 G0 80 [0 1207 180 200 220 X
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Farociklusok Mélyfaro ciklus G83 G83XYZRQEF
: [==

nagysebességii mék G83 (G9S) G83 (G99)
0 joe —— Kiinduldsi
kieszterpalds sZersza assal pont .
- . 3
Gs1 i Idemelés gyorsmenetrel
Gs2 6w ~rakozassal, Idemelés gyorsmenettel I | R pont
melyfirsciking

menetfirderldus

jobbmenetfirociklus kiegyenlitobetét nélical

balmenetfurdciklus kiegyenlitdbetet nélkal

farociklus, kiemelés elotolassal

farociklus, gyorsmeneti kiemelés allo foorsonal

iy, W~ —
le

¢ Bl
)

b e, —se—c, —|

kiesztergalas visszafelé, automatikus/keézi szersza 1
Ges firociklus, kézi mikddtetés a talpponton )
G89 ardeild ) Vi as, kiemelés eltolassal -,
Gos' jp [t fnceliune o indutis posta 7 pont 7 Zpont =T
GO visszatérés fisdcildushol az R (megkbzelitésy) ponira 3iztonsagtechnikai Mérnoki Kar Obudai Egyetem, Banki Donat Gépész és Biztonsagtechnikai Mérnoki Kar
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, G1T" XY, sik vélasztasa
G kOdOk G18 02 | Z.X, sik vilasztasa
- G19 Y.Z, sik vilasztasa
| | G ked | Csoport Fuakeid En 2
N G20 inches adatmegadas
GOO ozicionalas 06
. , G metrikus adatmegadis
GO1 egyenes interpolcid
Go2 L P ficid & G22' munkatér behatdrolds bekapesolasa
2 x, spiralis interpolécio éim. 04 -
G03 kr, spiralis interpolacis dje G23 munkatér behatdrolas kikapesclasa
Go4 virakozds G235 s féorsé fordulatszam ingadozds figvelés kikapesolasa
GO5.1 thbszérds eldfeldolgozas fizemméd beallitasa G6 foorso fordulatszam ingadezas figyelés bekapesolasa
GO9 pontos megallas az adott mondatban G218 programozott referenciapont felvétel
GO7.1 oo ‘hengerkoordinata interpolacia G29 0 visszatérés a referenciapontté!
Gl10 programozett adatbeadas G30 elsé, masodik. hanmadik és negyedik referenciapontra allas
il programozott adatbeadas tiltisa G31 mérés a maradék ut térlésével
G121 J  |[Polirkoordinia interpotdcis be G33 o1
G131 polarkoordinita interpoldcié ki G37 automatilus szerszamhosszmeérés
G157 polarkoordinatis adatmegadds kikapesolva G38 00 sugarkorrekeids veldor megtartasa
17
Gl16 polirikoordinitis adatmegadds G30 sarokiv suzdrkorrekeidval
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G kdd | Cseport Fuakcié
Ga0° szerszamsugir—korrekeid szimitas kilapesolasa
G41 07 | szerszimsugir-kemekeid szimitds balrél
G42 szerszimsugir—orekcid szamitas jobbrol
G43" hosszkorrekeid +

08
G44” hosszkorrekeid -
G435 szerszameltoldssal névelés
G46 szerszameltoldssal csdklcentés
G47 o kétszeres szerszameltolassal ndvelés
G48 kétszeres szerszameltolassal csdldentés
G49° 08 | hesszkorrekeid kikapesolasa
G0’ Iéptékezés lakapesoldsa
Gsl B Iépteicezés
G30.1° tilkrézés kikapcesolasa
G311 18 tilkrézés belapesolasa
G52 20 koordindtaeltolis
G33 poziciondlds a gép koordindtarendszerében
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G54 elss koordini vilasztisa
G53 masodike koordini vilasztisa
G36 Lo [hamai ko valasztisa
G37 negyedil b koording vilasztisa
G338 6todik munkadarab koordinatarendszer valasztisa
G39 hatodik muskeadarab koordinstarendszer vilasztasa
G61 pontos megallas fizemméd

G62 elétolascsdkizentés sarkcokndl

G63 P overnide s

Go4" folyamatos forgdcsolds tizemmod

G65 egyszeri makrohiva

G66 6rok15d5 malcrohivis minden mozzdsparancs utan
G66.1 6r6k15ds makyohivas minden mondatbol

G67 6r6k15d5 makyohivés torlése

G638 koordinatarendszer elforgatisa

G69’ 1 oo Iforgatas kikap:

GT3 esséail mélyfiirdciklus

G4 09 | balmenetfiird

GT6 Ieszterzalis Jous szer
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G kod | Csoportt Fuakeid
G8o' ciklusillapot kikapesoldsa
G81 fiardeildus, kiemelés gyorsmenettel
GR2 fiardeiklus varakozassal, kiemelés gyorsmenettel
GR3 meélyfiirociking
GB4 menetfirdcildus
G842 jobt firrdciklus kiegyenlitobetét nélkiil
G843 balmenetfiirdciklus kiegvenlitibetet nelkil
GE3 fiardeiklus, kiemelés elétoldssal
GB6 fiardeiklus, gyorsmeneti kiemelés allo foorsanal
GR7 Kkiesztergalds visszafelé, automatikus/kezi szerszamelhizassal
G88 firdcikdus, kézi milkédtetés a talpponton
G8o fitrdciklus, talpponton varakozds, kiemelés elétoldssal
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GO0 5 abszolit méretmegadds

Gar’ novekményes meretmegadis

G92 00 koordinatarendszer bedllitas

Gy’ percenkénti elétolds

Go3” o fordulatonkénti elétolds

G968 | konstans vigésebesség—szimitds bekapcsoldsa

Go7 v konstans vagosebessep—szamitas kikapesolasa

G98’ visszatérés flrociklusbdl a kiindulasi pontra

G99 10 visszatérés firdciklusbal az R (megkdzelitési) pontra

MO0 programozott stop

M kddok MOI | feltételes stop
MO02 program vége

MO03 foorso forgasirdny 6jm
MO04 foorso forgasirany oje
MOS foorso ally

MO06 szerszamvaltas

MO8 hatéfolyadék bekapesolas
M09 huatdfolydék kikapesolas

Ml1 foorso tartomanyvaltas
MI2 foorso tartomanyvaltas
MI13 foorso tartomanyvaltas
Mi14 foorsoé tartomanyvaltas

MI19 tajolt foorsé megallitas
M30 program vége

M98 alprogram hivas

M99 alprogram vége
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