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A gyártástervezés feladata

Megtervezni a konstruktır által 
megtervezett termék gyártási folyamatát.
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A gyártástervezés feladata

A technológiai tervezés célja 
a gyártáshoz szükséges 
dokumentációk 
elıállítása.
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A gyártástervezés nehézsége

Elıgyártmány

Termék

Gyártási 
eljárások sorozata

.
Különbözı eljárásokkal 
létrehozható ugyanaz az 

állapotváltozás 

A köztes állapotok száma 
tetszıleges

Az eljárások környezetfüggık

Ugyanaz az eljárás többféle 
állapotot eredményezhet a 
paraméterek függvényében
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Szintetizálás
Gyártási eljárások Berendezések

SzerszámokKészülékek

Alkatrész geometriaMinıség Költség

Környezet adottságai
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Alapfogalmak, definíciók I.

Gyártási folyamat: azon tevékenységek összessége, melynek
folyamán egy anyagból alakjának és tulajdonságainak
megváltoztatásával tervszerően ipari termékeket állítanak elı.
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Alapfogalmak, definíciók II.

Mővelet: a gyártási folyamat önmagában befejezettnek
tekinthetı, megszakítás nélkül végzett szakasza.
A mővelet a gyártási folyamat tervezési és szervezési egysége,
amely többmőveletelembıl áll.
Forgácsolástechnológiában mőveletnek nevezzük az egy gépen,
egy felfogásban végrehajtott magmunkálások összességét.

Mőveletelem: a mővelet különválasztható és külön elemezhetı, 
tervezhetı eleme. 
Forgácsolástechnológiában az egy szerszámmal geometriailag és
technológiailag összefüggı ráhagyási alakzat eltávolítását
nevezzük mőveletelemnek.
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Alapfogalmak, definíciók III.

Állapot : a munkadarab, felületelem, vagy felületelem csoport
készültségének meghatározására szolgál.
Megkülönböztethetı állapotok: nyers állapot, közbensı állapot,
pillanatnyi állapot, kész állapot.

Állapotjellemzık: az állapotot minıségileg számszerően leíró 
paraméterek:
• anyagtulajdonsági
• geometriai
• méret (IT)
• alak (egyenesség, síklapúság, körkörösség stb)
• helyzet (párhuzamosság, merılegesség, egytengelyőség stb.)
• mikropontosság (Ra)
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Alapfogalmak, definíciók IV.

Állapotváltozás: az állapotjellemzık megváltozásának 
folyamata.

Nyers állapot: a gyártási folyamat megkezdése elıtti állapot.

Közbensı állapot: az egyes mőveletek közötti állapot.

Pillanatnyi állapot: a gyártási folyamat tetszıleges 
pillanatában fennálló állapot.

Kész állapot: a gyártási folyamat befejezése utáni állapot.
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Alapfogalmak, definíciók V.

Felületelem csoport: az alkatrész 
felület elemeinek geometriailag és 
technológiailag összefüggı csoportja.

Felületelem: az alkatrész geometriai építıeleme.
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Alapfogalmak, definíciók VI.

Megmunkálási igény: a felületelem csoport nyers és kész 
állapota közti különbség.

Ráhagyási alakzat: az alkatrész 
nyers és kész állapota közti 
geometriai különbség.
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A gyártástervezés területei

Technológiai elıtervezés
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Gyártástervezés
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Vállalatirányítás

Gyártási folyamatirányítás
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A gyártástervezés szintjei

Elıtervezés

Mőveleti sorrendtervezés

Mővelettervezés

Mőveletelemtervezés

Posztprocesszálás
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Elıtervezés

• Szerelhetıségi elemzés
• Gyárthatósági elemzés (globális, lokális)

�A konstrukció technológiai bírálata

� Gyártástervezési részfolyamatok elıkészítése

• Az elıgyártmány gyártási, az alkatrészgyártási és a 
szerelési folyamat elemzése
• Gyártás / beszerzés döntés támogatása
• Elıgyártmány választás
• Vázlatos technológiai elemzés

� Idı- és költségbecslés

Elıtervezés

Mőveleti sorrendtervezés

Mővelettervezés

Mőveletelemtervezés

Posztprocesszálás
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Mőveleti sorrendtervezés

�A megmunkálási igények és módok meghatározása

�A megmunkálási bázisok kijelölése

�A szerszámgépek és készülékek kiválasztása

�A mőveletek behatárolása
�A mőveletek sorrendjének 
meghatározása

Elıtervezés

Mőveleti sorrendtervezés

Mővelettervezés

Mőveletelemtervezés

Posztprocesszálás
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Mővelettervezés

� Mőveletelemek tartalmának és sorrendjének meghatározása
� Szerszámok kiválasztása
� Szerszámelrendezési terv készítése

Elıtervezés

Mőveleti sorrendtervezés

Mővelettervezés

Mőveletelemtervezés

Posztprocesszálás
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Mőveletelem tervezés

� Szerszámpályák meghatározása
� Forgácsolási paraméterek meghatározása

Elıtervezés

Mőveleti sorrendtervezés

Mővelettervezés

Mőveletelemtervezés

Posztprocesszálás
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Posztprocesszálás (illesztés)

�A tervezési eredmények illesztése az adott géphez, vezérléshez
�A gyártási dokumentáció elkészítése

Elıtervezés

Mőveleti sorrendtervezés

Mővelettervezés

Mőveletelemtervezés

Posztprocesszálás
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Dokumentumok

• Mőveleti sorrendterv

• Mőveletterv

• Mőveleti utasítás

• Szerszámbeállítási terv

• Programhordozók

• stb

• Mőhelyrajz

• Összeállítási rajz

• Darabjegyzék

• Gyártórendszer adatok

• Anyag adatok

• Szabványok

• Mőködési és karbantartási leírások

• Minıségbiztosítási 
dokumentumok
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Mőveleti sorrendterv

Egy alkatrészre tartalmazza a 
mőveleteket, azok sorrendjét, a 
szerszámgépeket és a 
készülékeket.
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Mőveletterv

Egy alkatrészre tartalmazza a 
mőveleteket, a szerszámgépeket, a 
készülékeket, a mőveletekhez 
tartozó mőveletelemeket, 
szerszámokat, mérıeszközöket és 
a beállítandó technológiai 
paramétereket.
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Mőveleti utasítás

Egy mőveletre vonatkozóan 
tartalmazza mindazt amit a 
mőveletterv, kiegészítve a 
normaidıre vonatkozó 
információkkal.
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Szerszámbeállítási terv

A szerszámok 
elhelyezésére 
vonatkozó 
utasításokat és a 
szerszámbeállítás 
méreteit 
tartalmazza.
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Programhordozók

• Mőveleti utasítás
• Vezértárcsák, 
• NC programok stb.

Programhordozó: az a média, amely 
tartalmazza az egyértelmő és teljes 

technológiai folyamat leírást az adott 
gyártási környezetben.
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A munkaidı összetevıi
Munkaidı

Hasznos idı Veszteség idı

Elıkészületi Darabidı Munkástól függı
Munkástól 
nem függı

Mőveleti alapidı Megszakítások
Szervezési 

okokból
Mőszaki 
okokból

Fıidı Mellékidı
Munkahely 
kiszolgálása

Pihenés

Gépi Kézi Gépi Kézi


