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A gyartastervezes feladata A gyartastervezes nehezsége
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Atechnoldgiai tervezés célja Elégyartmany Akoztes allapotok szama
a gyartashoz sziikséges tetsdleges
dokumentaciok
eléallitasa. Gyértasi Fumr?bé}fj e,ljérésokkal
eljarasok sorozata etre' 0z ato,ugyzjmaz az
allapotvaltozas
Ugyanaz az eljaras tobbféle
\ allapotot eredményezhet a
Termék paraméterek fliggvényében

Az eljarasok kornyezetfldl
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Szintetiza Alapfogalmak, definiciok I.

asl eljaraso B

L ...y
Gyartéasi folyamat: azon tevékenységek 6sszessége, melynek
folyaman egy anyagbdl alakjanak és tulajdonsagainak
megvaltoztatasaval tervszen ipari termékeket allitanakéel

Minéseg Alkatrész geometria Koltség
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ezet adottsagai
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Alapfogalmak, definiciok II.

Miivelet a gyartasi folyamat ©nmagaban befejezettnek
tekinthet,, megszakitas nélkil végzett szakasza.

A miivelet a gyartasi folyamat tervezési és szervezési egysége,
amely tobbmiivel etelembdl all.
Forgéacsolastechnoldgiabaniveletnek nevezzilk az egy gépen,
egy felfogasban végrehajtott magmunkalasok 6sszességét.

Miiveletelem a mivelet kiilonvalaszthaté és kulon elemeshet
tervezhet eleme.

Forgéacsolastechnoldgiaban az egy szerszammal geometriailag s
technolégiailag 0sszefuig rahagyasi alakzat eltavolitasat
nevezzik nveletelemnek.
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Alapfogalmak, definiciok Ill.

==
Allapot: a munkadarab, feliletelem, vagy felilletelem csoport
késziiltségének meghatarozasara szolgal.
Megkulonboztethét allapotok: nyers allapot, kdzbehsllapot,
pillanatnyi allapot, kész allapot.

Allapotijellemzék: az allapotot mibségileg szamszéen leird
paraméterek:

« anyagtulajdonsagi

« geometriai

e méret (IT)

« alak (egyenesség, siklapusag, korkorosség stb)

« helyzet (parhuzamossag, legesség, egytengélség stb.)
» mikropontosséag (Ra)
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Alapfogalmak, definiciok IV.

Allapotvéltozas: az allapotjellemik megvaltozasanak
folyamata.

Nyers allapot a gyartasi folyamat megkezdésételallapot.

Kozbens allapot: az egyes fiveletek kdzotti allapot.

Pillanatnyi allapot: a gyartasi folyamat tetéleges
pillanataban fennall6 allapot.

Kész allapot a gyartasi folyamat befejezése utani allapot.
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Alapfogalmak, definicidk V.

Feliletelem az alkatrész geometriai &fgteme.

Eeliletelem csoport az alkatrész
felulet elemeinek geometriailag és

technolégiailag 6sszefliggsoportja.
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Alapfogalmak, definiciok VI.

Megmunkalasi igény a felliletelem csoport nyers és kész

allapota kozti kiilonbség.
® ® 0
§

Rahagyasi alakzat az alkatrés:
nyers és kész allapota kozti
geometriai kiilonbség.
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A gyartastruletel
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A gyartastervezeés szintjei El6tervezes

» A konstrukcié technolégiai biralata

« Szerelhdiségi elemzés
Miiveleti sorrendtervezés « Gyarthatdsagi elemzés (globalis, lokalis)

» Gyartastervezési részfolyamatok ékészitése

« Az eldgyartmany gyartasi, az alkatrészgy
szerelési folyamat elemzése

Mivelettervezés
» Gyartas / beszerzés dontés tamogatas erfendiervezes

Miiveletelemtervezés
« Elsgyartmany valasztas
L1z « Véazlatos technoldgiai elemzés
Posztprocesszalas
Miveletelemtervezés

> 1d - és koltségbecslés Posuprocesszils N\
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Mdveleti sorrendtervezés MdUvelettervezés

» A megmunkalasi igények és médok meghatarozasa ~ Miiveletelemek tartalmanak és sorrendjének meghatarozasa
» A megmunkalasi bazisok kijelolése > Szerszamok kivalasztasa

. o Ao 2 - . » Szerszamelrendezési terv készitése
~ A szerszamgépek és készilékek kivalasztasa

» A miiveletek behatarolasa

~ A miiveletek sorrendjének Elservezes

meghatarozasa Pavon sonenservezes ] -
e\

Mivelettervezés Mivelettervezés

Miiveletelemtervezés

Miiveletelemtervezés

Posziprocesszalés \ Posziprocesszalas \
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Miveletelem tervezeés Posztprocesszalas (illesztés)

» Szerszampélydk meghatarozasa ~ Atervezési eredmények illesztése az adott géphez, vezsinkz
> Forgacsolasi paraméterek meghatarozasa ~ A gyartasi dokumentacio elkészitése

Elétervezés Elétervezés

Miiveleti sorrendtervezés Miiveleti sorrendtervezés

Mivelettervezés

Mivelettervezés

Miveletelemtervezés Miveletelemtervezés
Posztprocesszalas \ [ Posztprocesszalas ] \
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Dokumentumok

e Mihelyrajz

« Osszedllitasi rajz .
e Darabjegyzék .
¢ Gyartérendszer adatok .

* Anyag adatok .

« Szabvanyok stb

* Miikddési és karbantartasi leirasok

* Minéségbiztositasi
dokumentumok

Miiveleti sorrendterv
Miveletterv
Miiveleti utasitas
Szerszambeadllitasi tery
Programhordozék
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Egy alkatrészre tartalmazza a
miiveleteket, azok sorrendjét, a
szerszamgépeket és a
készilékeket.
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