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Szerelési rendszer jellemzıiSzerelési rendszer jellemzıi

� Automatizáltsági fok
� Rugalmasság

� Elrendezés

� Szervezési forma

Szerelési rendszer: adott szerelvény szerelési 
folyamatát megvalósító gyártó egység.
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AutomatizáltságiAutomatizáltsági fokfok

� Kézi

� Gépesített

� Automatizált

� Szerszám- és 
készüléktervezés

� Anyagellátás

� Energiaellátás 

� Termelésirányítás

� Felügyelet

Fejlesztési fokozatok: Feladatok:

A szerelı rendszer automatizáltsági foka az automatizált
munkahelyek arányát jelenti az összes munkahely között.
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RugalmasságRugalmasság

Az a képesség, hogy a rendszer mennyire képes igazodni a
változó körülményekhez.
Legrugalmasabbak a kézi kiszolgálású munkahelyek (egyedi
és kissorozat), míg legmerevebbek a mechanikus
programtárolású szerelıautomata rendszerek.
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ElrendezésElrendezés

A szerelési rendszer egységnyi eleme: az állomás. 
A szerelıállomások elrendezési alapformái:

Ha a szállítóeszköz nincs pályához 
kötve az állomás elrendezése 
kötetlen.

Nyitott szerkezetek: Zárt szerkezetek:

Egyenes

U alak

Négyszög Hatszög

Kör
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Szervezési formaSzervezési forma

Szerelés szervezési formák

Álló szerelés Mozgó szerelés

Kényszer mozgatásúSzabad mozgatású

Folyamatos szerelés Szakaszos szerelés

Kötött ütemőSzabad ütemő
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Álló szerelésÁlló szerelés

� A szerelés tárgya helyhez kötött
� Gyártmány orientált szerelés

� Munkamegosztás
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Szabad mozgatású szerelésSzabad mozgatású szerelés

� Szerelés után átmozgatás
� Mőhely rendszerő szerelés
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Folyamatos szerelésFolyamatos szerelés

� Tömeggyártás
� Szalagrendszerő gyártás

� A szerelvény mozog a szerelés alatt
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Szakaszos szabad ütemő szerelésSzakaszos szabad ütemő szerelés

� A szerelés alatt a szerelvény áll
� A továbbhaladás üteme nem kötött

� Folyamat orientált

� Kötött sorrend
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Szakaszos kötött idejő szerelésSzakaszos kötött idejő szerelés

� A szerelés alatt a szerelvény áll
� A továbbhaladás üteme azonos minden 

munkahelyen

� A szerelvények minden munkahelyrıl 
azonos idıpontban halad tovább

� Kötött szerelési sorrend
� Folyamat orientált
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Rendszer elemekRendszer elemek

� Alapanyag ellátás
� Segédanyag ellátás

� Alkatrész és szerelvény továbbítás

� Készülékek, szerszámok

� Hozzáférés a szerelvényhez

� Szerelıhely kialakítás

Korszerő alkatrészgyártás és szerelés I.



2010.09.07.

3

13

PéldákPéldák

Álló szerelés
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PéldákPéldák

Kényszermozgatású
folyamatos szerelés
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PéldákPéldák

Kényszermozgatású
szakaszos szabad 
ütemő szerelés
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Kézi szerelés ergonómiájaKézi szerelés ergonómiája
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Tecnomatix JACKTecnomatix JACK
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Látómezı
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Elérhetı térrész a váll 
mozgatásával.

Elérhetı térrész a váll 
mozgatása nélkül.
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A folyamatos munka testre gyakorolt hatásainak elemzése
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