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Korszerő alkatrészgyártás és Korszerő alkatrészgyártás és 
szerelés I.szerelés I.
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04a Szerelési eljárások
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1Korszerő alkatrészgyártás és szerelés I. 2

SzerelésSzerelés

Def.:A szerelés szerelvények elıállítási folyamata.

Def.: A szerelvény: adott idıszak alatt több
alkotóelembıl álló, összetett és magasabb mőködésbeli
képességekkel rendelkezı objektumok.

Def.: Szerelési folyamat: több alkatrészt érintı alkatrész
kezelési eljárások és más gyártási folyamat szakaszok
összessége, melynek eredményeként az alkatrészek elı
megtervezett rendezett állapotba, helyzetbe kerülnek, mely
állapotot külsı hatás nélkül is megtartják.
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Szerelési eljárásokSzerelési eljárások

A szerelést összeállítási, egyesítı eljárásokkal végzik, azonban a folyamat
elengedhetetlen részei a kezelési eljárások, a megmunkálási és segéd eljárások,
az ellenırzés és egyéb speciális eljárások.

Szerelési eljárások

ÖsszeállításKezelés
Segéd 

eljárások
Ellenırzés

Speciális
Eljárások
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Kezelési eljárásokKezelési eljárások

Az alkatrész szerelésre kész állapotba való eljuttatása.

Kezelési eljárások

SzállításTárolás Pozícionálás

Mozgatás

Szétválasztás

Összevonás

Irányítás

Fordítás, forgatás

Adagolás

Rögzítés

Tájolás (adott irány)

Helyezés (adott helyzet)

Rendezetlen

Rendezett
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Szállítási alapfeladatokSzállítási alapfeladatok

Mozgatás

Szétválasztás

Összevonás

Irányítás

Forgítás, forgatás

Adagolás

Rögzítés
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Kezelési eljárások szimbólumaiKezelési eljárások szimbólumai

1. Rendezett tárolás
2. Részben rendezett tárolás
3. Rendezetlen tárolás
4. Osztás
5. Egyesítés
6. Elkülönítés

7. Ütemezés, adagolás
8. Szétválasztás
9. Összevonás
10. Válogatás
11. Forgatás
12. Fordítás
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13. Elmozdítás
14. Tájolás
15. Helyezés, pozícionálás
16. Rendezés
17. Megvezetés
18. Továbbítás

19. Szállítás
20. Megállítás
21. Elengedés
22. Befogás
23. Kioldás
24. Tesztelés, ellenırzés

14, 15, 16, 19 szaggatott vonal
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25. Létellenırzés
26. Azonosítás
27. Alak ellenırzés
28. Méret ellenırzés
29. Szín ellenırzés
30. Súly ellenırzés

31. Helyzet ellenırzés
32. Irány ellenırzés
33. Mérés
34. Helyzet mérés
35. Irány mérés
36. Számolás
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37. Kezelés
38. Vizsgálat
39. Gyártás
40. Alakítás
41. Alakváltás
42. Szerelés
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Példa Példa –– alkatrész rendezésealkatrész rendezése
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Összeállítás, egyesítés eljárásaiÖsszeállítás, egyesítés eljárásai

Csoportosítás:

• a kapcsolat jellege szerint: oldható / oldhatatlan
• a kényszer szerint: alak / erı / anyagszerkezet
• a kapcsolat fizikai jellege szerint: mechanikus / mágneses / 
kémiai …
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A szerelvény elemek kapcsolatának jellegeA szerelvény elemek kapcsolatának jellege

� Nehézségi erı (pl. ráhelyezés, összecsúsztatás)

� Alakzárás / rugóerı

� Körülzárás (pl. olajtartály)

� Erızárás (szorítás)

� Alakzárás alakváltozással

� Anyagkötés (hegesztés, forrasztás)

� Adhézió (ragasztás)
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Szerelési lépésekSzerelési lépések
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PéldákPéldák

ráhelyezés: az általában alakzárással
kapcsolódó elemek kapcsolatát a nehézségi
erı biztosítja (az illeszkedı felületek a
mozgatás irányára merılegesen helyezkednek
el).

összecsúsztatás: pl. külsı elem (fogaskerék)
ráhúzása belsıre (tengelyre) avagy éppen
belsı elem (átmenı csavar) betolása, külsı
elemekbe (lemezek furatába)
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bepattintás: rugalmasan alakított elem behelyezése v. ráhúzása, majd
visszarugózása után alakzárás (pl.: rugalmas rögzítı győrő beszerelése).
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Példa Példa -- szegecskötésszegecskötés

Képlékeny alakítással: fıleg lemez-, csıalkatrészek egymással vagy
profilos alkatrésszel való egyesítéséhez használják.
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Csavarkötés rögzítés
a) recézett alátéttel
b) sasszeggel
c) biztosító lemezzel
d) biztosítóhuzallal
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Hegesztés / Forrasztás / RagasztásHegesztés / Forrasztás / Ragasztás

• Általában oldhatatlan 
• Kedvezı anyagfelhasználás
• Alapanyag hegeszthetı / forrasztható / 
ragasztható legyen
• Deformáció
• Munkavédelmi elıírások
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Ellenırzı eljárásokEllenırzı eljárások

� Jelenlét
� Geometria (helyzet, alak, méret)

� Funkció

� Ergonómia

� Esztétika
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Speciális eljárásokSpeciális eljárások

Beszabályozás:
Mozgó kompenzátorral / Álló kompenzátorral / 
Megmunkálásssal

Kiegyensúlyozás:
Statikus / Dinamikus

Illesztés:
Együtt munkálás / Összejáratás

Egyéb eljárások:
Kenés, Bejáratás, Tisztítás, Festés, Cimkézés, Bevonatolás, 
Átvizsgálás, Szétszerelés szállításhoz, Konzerválás, Csomagolás


