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Kiindul6 adatok

o Osszedllitasi rajz

¢ Darabjegyzék

¢ Robbantott abra

o Osszes darabszam

¢ Hataridg, litemezés

¢ Infrastruktura (terdlet, villany, levegd, stb.)
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Szerelési csaladfa

e Grafikus reprezentacio

¢ Mutatja a szerelési egységeket

¢ Mutatja a szerelés sorrendjét

¢ Mutatja a szerelendé mennyiségeket
e A bazis alkatrész az elsé

¢ A kész szerelvény az utolso
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Szerelési variaciok

e Tobb variacié lehetséges

* Részegységekre bontas

¢ Munkahelyekre bontas

e Szerelési miiveletek meghatarozasa
e A szerelési rendszer befolyasolhatja
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Idéterv készités

e Probaszerelés, stopperéra
e MTM — Methods Time Measurement

Korszerii alkatrészgyartas és szerelé:
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MTM modszer MTM tulajdonsagai

¢ A szerelést alapmozdulatokra bontjuk Néveli a becslé o

* Mozdulatelemzés: hatékony, hatraltato és © Novelia becsies pontossagat ]
hatistalan mozdulatok ¢ Megkoveteli a részletes tervezést

¢ A koriilményekkel stlyozzuk (pontossag, * Megadja a miivelet pontos leirasat
méret, tomeg) e Egységes munkaidé normat biztosit

e Tablazatok e Csokkenti a mérés sziikségességét

o |[d8egység: * Gépi idékre nem alkalmazhaté
régen: | TMU = /16 s = 0,0625 s

¢ Nem tartalmazza a pétidoket
o Képzett tervezd sziikséges
« IdGigényes

most: | ora =100.000 TMU
| perc =278 T™MU

MTM a|apmozdu|atok MTM tablazatok - pelda
Nyulas (R) idéadatai
¢ Nydlas (R — Reach)
e Mozgatis (M - Move) Mozgas- T™U
e Megforditas (T —Turn) hossz A B c.D E m
*  Nyomas (AP - Apply-pressure) cm A B
e Fogas (G- Grasp) 2 2,0 2,0 2,0 2,0 16 1,6
e Elhelyezés (P — Position) 2,5 2,5 2,5 3,6 2,4 2,3 2,3
e Elengedés (RL — Release) 5 4,0 4,0 5,9 3,8 35 2,7
e Szétvalasztis (D — Disengage) 7,5 53 53 7,3 53 45 3,6
e Szemrevételezés és szemmozgatas (EF - Eye focus 10,0 6,1 6,4 8,4 6,8 4,9 4,3
ET - Eye travel) 125 | 65| 78 9,4 74 53 5,0
e Torzs-,lab- és fejmozdulatok 15,0 7.0 8,6 10,1 8,0 57 57
17,5 7,4 9,3 10,8 8,7 6,1 6,5
20,0 7,9 10,1 115 9,3 6,5 7.2

MTM tablazatok Példa

Nydilis (R) idéadatai Dobozba émlesztve tarolt acélpersely késziilékbe helyezésének idéelemzése
A Nyila o - Mozdulat Kod T™MU
: Nylas olyan egyediil all6 targy utan, amely mindig ugyan azon a helyen van.

B: Nyulas olyan egyediil all6 targy utan, amely csekély mértékben eltéré helyen Nyl:l|éS az alkatrész utan a dobozbad R2%C 12,9
taldlhatd.
C: Nydlas olyan tirgy utin, amely &ssze van keverve azonos, vagy hasonld Az alkatrész fogésa G4B 9,1
targyakkal. - - ——
D: Nydilas olyan targy utan, amely nagyon kicsi, vagy dvatos kezelést igényel. Az alkatrész mozgatasa a készllékhez M25C 13,5
E:A kéz nydlasa illetve athelyezése egy meg nem hatarozott helyzetbe. P’ " Y

Az alkatrész behelyezése a készilékbe P1SE 506
I tipus:A kéz az alapmozdulat elején és végén nyugalomban van: jele nincs. - -
Il. tipus:A kéz az alapmozdulat elején vagy végén mozgasban van: jele m. Az alkatrész elengedese RLY 2,0
Ill. tipus: A kéz az alapmozdulat elején és végén mozgasban van: jele m-m. Osszesen 431 TMU
C, D, E esetén a B érvényes ’
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Dokumentacio

 Szerelési sorrendterv — az Osszes elvégzendd

R25C Nydlas 25 cm-re olyan targy utén, amely ossze van szerelési mivelet sorrendije, tartalma, ideje

keverve azonos, vagy hasonlé targyakkal. - fco . P
G4B  Kivalaszté fogas, targy keresése és kivalasztasa egy * Szerelési utasitas — egy munkahelyen elvégzendd

halmazbél. A tirgy mérete 6x6x3 mm és szerelési feladatok, eszk6zok, segédanyagok,
25x25%25 mm kozé esik. ellenérzé eszkozok, idé

M25C Mozgatas 25 cm-re. A targyat egy meghatarozott
helyzetbe kell vinne. A célteriilet nagysaga 12 mm.

PISE Elhelyezés, laza illesztés, nyomasra nincs sziikség, a
targyat minden helyzetben lehet illeszteni, a
kezelhetSség egyszer(i.

RLI  normal elengedés az ujjak nyitasaval.

Hazi Feladat




