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A gyartasi folyamat alapjai. A szerelés alapjai

Szerelhet6ségi elemzés, DFA.

2
3 Szerelési folyamatok tervezése. dokumentalasa Hazi feladat 1 kiadasa
4 Szerelési eljarasok. Szerelési rendszerek

5 Szerelés automatizalasa

6 Catia labor — felhasznaléi feliilet, alapok. Hazi feladat 2 kiadasa
7y Catia labor — testmodellezés

8 Catia labor — testmodellezés, szerelés modellezése

9 Sziinet

10 Catia labor — rajzkészités

11 Meéretlanc analizis

12 Meéretlanc analizis

13. h dulatel és labor. Feladatbeada

14 ZH. HF be
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Félévkozi kovetelmények:
1ZH a 14. héten
2 feladat: F1: szerelési csaladfa és muveletterv készitése, F2: CAD modellezési feladat

A pétlés mbdja: lasd TVSZ

A félévkozi jegy:
Afeladatok és a ZH dsszesitése alapjan: ZH 70%. F120% F2 10%.
Feladat késedelmes beadasa esetén I pont biintetés naponta
0-39 pont —elégtelen (1)
40-54 pont —clégséges (2)
55-69 pont —kdzepes (3)
70-84 pont —jo (4)
85100 pont —jeles (5)
Letiltas: 4 hidnyzés utin

‘A vizsgamédja: nincs vizsga

Kotelezé: a szakesoport honlapjan biztositott (www .bgk.uni-obuda. hw/ggyt)

Egyeb segedletek:
Németh Tibor: Gépipari szerelés; Misszaki Kényvkiadé Bp 1973,

jelszé: x5CrNi 189
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A gyartastechnologia feladata A gyartastervezés feladata

Elkésziteni a konstruldr altal
megtervezett terméket

valamint a sziikséges
dokumentaciok
eldallitasa.

Szintetizalas

Technologiai tudas

Gyartasi eljarasok BerendezéseR
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Készilékek

ornyezet adottsagai

Alapfogalmak, definiciok

A gyartasi folyamat elemei

Gyartasi folyamat: azon tevékenységek 0©sszessége, Elégyartmany ElSgyértmany
melynek folyaman egy anyagbdl alakjanak és gydrtis gyértas
tulajdonsagainak megvaltoztatasaval terviszer ipari * *
termékeket allitanak &l
Alkatrész Alkatrész
gyartas gyartas

v v

Szerelés
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Gyartasi eljarasok

Elogyartas Alkatrészgyartas Szerelés
Ontés Forgacsolas Egyesités
Hegesztés Koszortilés Beszabalyozas
Sajtolas Szikraforgacsolas Feliletkikészités
Kivagas Bevonatolas Konzervalas
Darabolas Hokezelés Csomagolas
g 1 g
Elégyartmany Alkatrész Termék

Korszerii alkat

Alapfogalmak, definiciok

Miivelet a gyartasi folyamat ©nmagaban befejezettnek
tekinthet), megszakitas nélkil végzett szakasza.
A miivelet a gyartasi folyamat tervezési és szervezési egysgge,
amely tobbmiiveletelembl all.
Forgéacsolastechnol6giabandweletnek nevezziik az egy gépd
egy felfogasban végrehajtott magmunkalasok dsszességét.

=)

Miiveletelem a miivelet kiilonvalaszthat6 és kiilon
elemezhet, tervezhet eleme.
Forgacsolastechnol6giaban az egy szerszammal geometrigilag
és technoldgiailag 0sszefigjgahagyasi alakzat eltavolitasa
nevezzik fiveletelemnek.

Korszerii alkatré: és |.
I b Szerelés
<) A sze relés alapiai Szerelés:a legyartott és mindségileg ellenérzott
alkatrészek rendezett allapotba hozasa.
A szerelés alkatrész orientdlt tevékenység.
Az alkatrészeknek a kdvetkezd igényeket kell kielégiteni:
* Alakhiiség
* Mérethiiség
* Fellileti integritas (mindség, mintazat, szerkezet, ergonémia)
* Anyagmindség
Korszer(i alkatrészgyértis és szerelés

Korszerii alkatrészgyartis és szerelés | 16

Szerelési egység

Szerelési egység: a szerelés targya, az 6sszetevdk olyan

végleges elrendezési allapota, melyet kiilon beavatkozas

nélkil megdriz.

* Miikodd szerkezet (gép)
* Tartészerkezet

Szerelési egység alkotoelemei

A szerelési egység alkotdelemei a szerelési alkatrészek,
melyek tovabb mar nem bonthatok.

Ezek lehetnek:

« alakos, gépi megmunkalt alkatrészek (pl. fogaskerék,
tengely stb.)

« alaktalan szerelési komponens (pl. olaj, ragaszto, festék
stb.)

* egyéb tag (pl. ideiglenes rogzité tag, visszamarado
Osszetevd stb.)

Korszerti alkatrészgy
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Szerelési egység elemei

* Bazisalkatrész

+ Osszetevé alkotéelem

» Kompenzator (utdlagos illesztés esetén)
*Valogatott elem (valogatd parositas esetén)

Bazisalkatrész: a szerelési
mivelet bazisa, az az
alkatrész, melyhez az

. alkotoelemeket tajoljuk.

! Bazisalkatrész

2 Alkotoelem

Szerelvény

Szerelvény:olyan szerelési egység,amely legalabb két
alkatrészbdl all, és szerelési folyamaton keresztiil hozzak
létre.

|. Tengely (bazisalkatrész

2. lllesztés szempontjabdl fontos,
kapcsolodo feliilet

3. Tovabbi kapcsolodo feliiletek

a) Szerelési egység b) A tengely, mint bazisalkatrész

Szerelvény

Végszerelvény:az a szerelvény,amely a szerelés céljat képezi,
a befejezett szerelési folyamat eredménye.

Alszerelvény:a szerelés kdzbensd allapota, 6nalléd funkcidval
nem rendelkezik.

Részszerelvény: 6nallé funkcioval rendelkezd,
tovabbszerelésre keriilé szerelvény.

F&szerelvény: magasabb rangu alszerelvény, a végszerelvény
meghatarozoé része.

Bazis szerelvény:a soron kovetkezd szerelési miivelet bazis
alszerelvénye.

Szerelési egység rangja és rendje

A szerelési egység rangja az alkatrész bonyolultsagat fejezi
ki. A legmagasabb rangii egység a legbonyolultabb. A
részegységek szintjeinek szama.

A szerelési egység rendje azt fejezi ki, milyen tavol, hany
alszerelvény dllapotnyira van a végszerelvénytdl. A
végszerelvény rendje 0.

Analizis

A szerelés hatékonysaganak novelése az automatizalas Utjan
lehetséges.

Ez a termék korai racionalizalasat koveteli meg.

Azonban:

* csokkend termék életciklus, csokkend tdmegszeriiség,
novekvd variaciok

« fejlesztési, tervezési folyamat kozvetlendl hat a szerelésre
* rugalmas szerelési folyamat igénye

* a termékfejlesztés soran nem a szerelés szempontjai az
elsédlegesek

Szerelésorientalt termékfejlesztés

Célja:
* a kézi szerelés betanitasi és litemidejének
minimalizalasa,
* legegyszer(ibb és legmegbizhatobb szereld késziilékek
és berendezések alkalmazasa
* koltséghatékony mindségbiztositas
« rovid ciklusidejii szerelés megvalositasa

Fé funkcioi:

« alkotéelemek szabvanyositasa
« szerelésorientélt alkatrésztervezés
« szerelésorientalt terméktervezés
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Szerelésorientalt termékfejlesztés

Hatasa:

* miszaki

* gazdasagi

« technologiai
* szervezeti

Szerkezeti kialakitas

A szerelési folyamat bonyolultsiga a szerelvények
Osszetettségével ndvekszik!

Végszerelvény = Részszerelvények Osszesség

Részszerelvény elényei:

* Meghatarozza a folyamat bontasat

« Egyedi alkatrészként kezelhetd

+ Onalléan tesztelhetd

« Fliggetlen a tobbi részszerelvénytdl

* A termékvariansok egyszer(ibben kezelhetSk

Bazisalkatrész valasztasa

Mely alkatrészhez tajoljuk a tobbi alkatrészt?

Minél kevesebb specialis késziiléket igényeljen a szerelési
folyamat.

6 szabadsagi fok elvétele vagy meghagyasa.

Fé szempontok:
* A bazisalkatrész legyen dnhelyezd, ontajolod

* Keriiljiik a befogd késziilékek alkalmazasat
* Keriiljiik a talhatarozast

Alkatrészek szamanak minimalizalasa

Két alkatrész &sszevonhatd, ha:

* Azonos az anyaguk
* Nincs funkcionalis elmozdulas
* Nem zavarja mas alkatrész beszerelését

Szerelés orientalt szerelvény

Original
parts

Assembly-
oriented
parts

A szerelés bonyolultsiga

Befolyasolé tényezdk:

« alkatrészek bonyolultsaga (alaki, helyzeti, szerkezeti)

* a szerelvény mérete, tdmege

« az alkatrészek szama az egyes alszerelvényekben, illetve az
alszerelvények szama

« a szerelvény rangja
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Az alkatrész bonyolultsaga

Kritérium:
az alkatrész kezelése:
- tarolas
- szallitas
- megfogas
- helyezés
- tdjolas

Ho. Type of rehavior

1 Osszetett
2 Lapos
3 Hengeres

“ Doboz
jellegi

5 Kupos

6 ag .
Giila alakii

Faamplas

S =L e

B =

—~ %) Kombinilt

< =
2 Ehen
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7 Gomba

10 Szabily-
talan

Examples of basic workpiece shapes

Form elzaments
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Warkoieces with
eccentric features

Irregular builtdin

Kezelhet8séget meghatarozo tényezdk

* Alkatrész tdmege, térfogata

* Adagolhatosagi, mozgathatosagi id6
* Tonkremeneteli hajlandosag

* Technoldgiai kompatibilitas, kiszolgalasi igény
* Egyéb jellemzdk
* Alakzat- és méretpontossag

* Automatikus méretellendrizhetdség
* Konstrukcios rugalmassag

Alapkérdések

A szerelés hatékonysaganak novelése érdekében a
szerelésorientalt termékfejlesztés alapkérdései:

* Az alkatrész koltsége és mindsége
* Alapanyag ellatas hatékonysaga

* Az alkatrész kezelhetSsége

* Az alkatrész szerelhet&sége

* A szerelés ideje

« A szerelés koltsége

Az alkatrész koltsége és mindsége

Anyagmindség, gyartasi mod, pontossag, sorozatnagysag

Magasabb mindség, pontosabb megmunkalas kénnyebb

kezelhetSséget eredményezhet

Szabvanyos vagy visszatérd alkatrészek alkalmazasaval a nagy

sorozat elényei kihasznalhatok!
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Alapanyag ellatas hatékonysaga Az alkatrész kezelhet6sége

Torekedni kell arra, hogy a helyes pozicié bekovetkezésének
valészinlisége minél nagyobb legyen. Ha ez nem
megvalosithato, kiilon segédfeliileteket kell kialakitani.

+ Omlesztett alapanyag
 Készletezett alapanyag
» Onmagaban kotegelt alapanyag

* Mesterségesen kotegelt alapanyag
Alkatrész
Konstrukcio, Elégyartmany, Alkatrész gyartas, Szerelés I @
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