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Felkészullést sedikérdések
2015-16.
Mi a gyartastervezés feladata?
Milyen elemekidl all a technologiai terv?
Mit nevezink niveletnek és riivelet elemnek?
Jellemezze a gyartasi tipusokat tomedsszsgik szerint!
Mit jelent a totmegszéségi fok?
Milyen paraméterek jellemzik a gyartasi feladatémteget?
Milyen dokumentumokkal definialhaté a technolod@yamat?

Milyen informaciokat tartalmaz aiweleti utasitas?
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Hogyan csoportosithatok a gyartasi hibak megjeldoénajuk szerint?

10. Mik lehetnek a gyartési hibak okai?

11. Milyen médokon adhaté meg a ménatas?

12.Milyen alak és helyzeitéseket definial a szabvany?

13.Melyek a leggyakrabban hasznalt fellileti érdess&gméterek?

14.Rajzolja le a mveleti rahagyas felépitését, nevezze meg az egyamptereket!
15.Hogyan hatarozhaté meg a rahagyas nagysaga a toggsiiési hibak alapjan?
16.Hogyan hatarozhat6 meg a rahagyas nagysaga tdptsntadszer alapjan?
17.Sorolja fel az élgyartmany valasztas lépéseit!

18. Milyen elégyartmany tipusok és altipusok alkalmazhatok gépedkzek gyartasa
soran?

19. Melyek a hengerelt és huzottgyartmanyok sajatossagai?

20.Hasonlitsa 6ssze a szabadalakito és a slllyesnté&klvécsolt élgyartmany
tulajdonsagait!

21.Milyen ontési eljarasok léteznek, mik ezek tulajsiagai gyartastervezesi
szempontbdl?

22.Milyen feltételek mellet hasznalhaté hegesztdityghrtmany?

23.Milyen szempontok alapjan valaszthat6 ki a megbeddigyartmany tipus?
24.Mit neveziink szabadsagfoknak?

25.Milyen szabadsagfokai vannak egy testnek?

26.Mit jelent a teljes helyzetmeghatarozas?



27.Mi a bazis?

28.Csoportositsa a bazisokat tdbb szempont szerint!

29.Mi a készulék feladata?

30.Osztalyozza a készulékeket!

31.Milyen miszaki és gazdasagivelyei vannak a készulékek alkalmazasanak?
32.Ismertesse a készulékek altalanos felépitését!

33.Milyen készulék tipusok leteznek?

34.Mi a készulék test feladata?

35. Milyen tipusu ulékek vannak?

36. Milyen formaban jelenhet meg kdlsiengeres felilet gépipari alkatrészeken?

37.Milyen elokészit miiveleteket kell végrehajtani tengely jelieglkatrész gyartasa
esetén?

38.Mi a kbzpontfurat szerepe?

39. Milyen készllékek hasznélhatok tengely jeliedkatrészek megmunkalasa soran?
40.Mi a bab, milyen fajtai vannak?

41.Hogyan rogzithét vékony falu furatos alkatrész?

42.Milyen eljarasokkal nagyolhat6 egy paléstfelllet?

43. Milyen eljarasokkal IT7 miéségnél pontosabb palastfellletet késziteni?
44. Milyen koévetelményeknek kell megfelelni egy furdifia

45.Mi jellemzi a csigafuréval torténfarast?

46.Mi a kdzpontozas szerepe?

47.Milyen hiba okok Iéphetnek fel furas esetén?

48.Hogyan javithat6 egy furat fontossaga?

49. Milyen megfontolasok alapjan valaszthat6 szerszange&shoz?

50. Milyen kovetelményeknek kell megfelelnie egy sikifetnek?

51.Hogyan értelmezhéta siklapusag?

52.Milyen egyetemes készillékek hasznalhatok sik fetidgyolasa esetén?
53. Milyen kiulénbségek vannak az egyen és elleniraratagpmaras kozott?
54.Hogyan hatarozhatdé meg egy sik felllet marasi ®tleje

55. Mi jellemzi sik fellletek koszorilését?



56.80 mm hosszu, 40 mm atnd@r nagyolt palastfeluletet kell @llitanunk 60 mm
atmébji elégyartmanybdl E400/1000 esztergagépen. A forgadsalésesség 90
m/min, az ebtolas 0.5 mm, a fogasmélység 3 mm, a beallithatfufatszamok: 1500-
1060-750-530-375-265-190-132-95-67-47,5-33,5 1/miKészitsen vazlatot a
mozgasciklusrol! Mennyi a megmunkalas ideje?

57.80 mm hosszu, 38 mm atndgr simitott palastfeliletet kell készitentink E400/.00
esztergagépen. A forgacsolasi sebesseg 125 m/miglyart fellleti érdesség Ra 1,6
um, a kés csucssugara 0,4 mm, a beallithaté foshélatok: 1500-1060-750-530-375-
265-190-132-95-67-47,5-33,5 1/min. Készitsen vatrlatmozgasciklusrol! Mennyi a
megmunkalas ideje?

58.28 mm atméijii, 65 mm hosszu atmérfuratot kell késziteni E400/1000 eszterga
gépen. A forgacsolasi sebesség 20 m/min, &tolak 0.08 mm, a beallithatd
fordulatszamok: 1500-1060-750-530-375-265-190-1358-47,5-33,5 1/min. Adja
meg a niveletelem sorrendet! Készitsen véazlatot a mozghscid! Mennyi a
megmunkalas ideje?

59.5 mm mély, 10 mm széles és 130 mm hosszu d¢paeszitink marassal. A maré
atmeébje 46 mm, a fogainak szama 6, fogankéndtaas 0.05 mm, a forgacsolasi
sebesség 150 m/min, a megengedett fogasmélység ,2ammarogep gyorsjarati
sebessége 4000 mm/min. Készitsen vazlatot a segpal@arol! Mennyi a
megmunkalas ideje? Mekkora az anyaglevalasztassseh?
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