
BudapestBudapestBudapestBudapesti Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépész---- és Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Kar

AGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai Szakcsoport

Szerszámgépek 
felépítése

Dr. Mikó Balázs
miko.balazs@bgk.bmf.hu

Gyártástechnológia II.

BAGGT23NNB

BudapestBudapestBudapestBudapesti Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépész---- és Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Kar

AGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai Szakcsoport

Eszterga gépek



3

BudapestBudapestBudapestBudapesti Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépész---- és Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Kar

AGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai Szakcsoport

Esztergagép –Fejlıdése (Ókor)

4

BudapestBudapestBudapestBudapesti Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépész---- és Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Kar

AGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai Szakcsoport

Esztergagép –Fejlıdése (1900)



5

BudapestBudapestBudapestBudapesti Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépész---- és Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Kar

AGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai Szakcsoport

Esztergagép –Fejlıdése (1910)

Transzmissziós fıhajtással

6

BudapestBudapestBudapestBudapesti Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépész---- és Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Kar

AGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai Szakcsoport

Esztergagép –Fejlıdése (1940, 1950)



7

BudapestBudapestBudapestBudapesti Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészi Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépész---- és Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Karés Biztonságtechnikai Mérnöki Kar

AGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai SzakcsoportAGI Gépgyártástechnológiai Szakcsoport

Esztergagép –Fejlıdése (2006)
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Egyetemes esztergagép- általános felépítése
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Marógépek
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Függıleges marógép / Szerszámmarógép
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Furatmegmunkálás szerszámgépei

• asztali fúrógép

• oszlopos fúrógép

• sugárfúrógép

• esztergagép

• megmunkáló központ
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15 mm-ig, egyedi gyártás, kézi 
elıtolás, fix asztal
fordulatszám állítása mechanikus 
úton

Asztali fúrógép
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Állítható asztal, kézi/gépi elıtolás
Nagyobb teljesítmény
Felfogás az asztalon és a talapzaton
A munkadarabok felfogása és beállítása nehézkes
Leszorítás nélküli munkadarabot fúrni tilos

Oszlopos fúrógép
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Nagy mérető munkadarabok
Gyors beállítás, készülékkel pontos fúrás
Munkadarab felett szabaddá tehetı tér
Könnyő szerszámcsere
Egyszerő kezelés
Gépi mellékmozgás 
Univerzális alkalmazás

Sugárfúrógép
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Köszörőgépek
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Palástköszörő
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Csúcsnélküli köszörő
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Furatköszörő


