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Sik feluletek

* Nyitott sik felllet

* Egy oldalrol zart: |épcso

» Két oldalrol zart: horony

e Harom oldalrdl zart

* Négy oldalrdl zart: horony, zseb
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Kovetelmények

» Tavolsag

¢ Felileti érdesség

* Siklapusag

3

14.2. Siklapusagtiirés

A tlrésmez6t két, egymastdl t tavol-

sagra levd parhuzamos sik hatarolja a

* Parhuzamossag

//

14.7 4. A bazisfelliletre vonatkoztatott fellilet parhuzamossagtirése

A tlirésmezdt két parhuzamos, egy-
mastdl t tavolsagra levé és a bazisfe-
lulettel parhuzamos sik hatarolja.

Sik feliiletek gyartasi eljarasai

Gyalulas, vésés

Maras

(Esztergalas)

(Uregelés)

Koszoriilés

Kivalasztas szempontjai:
* Méret (Felllet/darab)
*Tdrés

* Felileti érdesség

* Rendelkezésre dllas
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Keészulekek

Felfogas kozvetleniil a
gépasztalra

Gépsatu
Készilék
Magnesasztal

Sik feliletek gyalulasa
Egyél(i szerszammal torténé megmunkalas
Egyedi és kissorozat gyartas
Alternalé fémozgas

Egyszer( szerszam, egyszer(i gép, egyszerii
késziilék

Kis sebesség, liresjarati lIoket

THE SHAPING MACHINE

Gyorsacél szerszam (kis sebesség, dinamikus
igénybevétel)
Harantgyalugép / Hosszgyalugép
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Véses
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Homlok marasa / Palast maras
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Homlok maras / Palast maras

sikmaras
marofejjel

* Homlokmaras el6nyei: /é/m /4‘/—:—“
|

> Nagyobb atmérdjli szerszam,
szélesebb fellilet ]

|
_//ijg::* o paldstmaras
i, N
a

> Merevebb befogas

> Nagyobb kapcsolasi szam,
simabb jaras, jobb feliilet

o Egyszer(ibb szerszam
> D, =(1,5-1,7) *B
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Egyen- és elleniranyd maras

Egyenirany( maras: Elleniranyd maras:
kisebb teljesitmény igény intenzivebb kopas
jobb feliilet egyenetlenebb fellilet
szoritb erd emeld eré
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Forgacsolasi paraméterek

Forgacsolo sebesség: v [m/min]
Fordulatszam: n [1/min]
Fogankénti el6tolas: f, [mm]
El6tolas: f [mm/ford]
ElGtolasi sebesség: Ve [mm/min]

Fogasmélység:
Fogasszélesség:
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Forgacsolasi paraméterek
vV, mm) n = 2000V, m v, =f,[z[n
D, T
Megmunkalasi id6 (min): Anyaglevalasztas (cm3):
= L, _ 3 [a, [v;
V, 1000
Sikmaras
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Sik felulet marasa

Az elhelyezési sz6g hatasa Az elhelyezési sz6g hatasa
a forgacsolasi erére a forgacs vastagsagara

90°-0s elhelyezési szogli szerszamok
e Vékony fali alkotéelemek ,.1*90“7 Elhelyezési sz6g
e Gyengén rogzitett alkotéelemek
e Ha a 90°-os forma sziikséges

Az er6 irdnya
az orsén

AsztalelGtolas

45°-0s elhelyezési sz6gli szerszamok

e Legjobb valasztas dltalanos Elhelyezési sz6g
célra

e Csokkenti a razkodast nagy
kinyulas esetén

e A forgacsvékonyité hatas
megnoveli a termelékenységet

Tengelyirdny

U terhelés

—— Az erévira'nya

Asztaleldtolds  Sugariranyd @z orson
terhelés

Sik feluletek marasa

Korlapkas szerszamok

e A legerésebb vagoél
t6bb forditassal

o Altaldnos célli szerszam

e Fokozott forgécsvékonyitasi
hatés héallé 6tvozetekhez

erdk

A korlapkakon a forgacsterhelés és az elhelyezési
sz0g valtozik a fogasmélység fiiggvényében.




hosszasztalon

Sik feluletek koszorulese

» Edzett acélok
* Nagy pontossag, jo feliileti mindség (IT 6,Ra 0 4)

o Kisebb erohatas

e Tobb alkatrész felfogasa

Felkeszulest segito kerdesek

Milyen kovetelményekhek keII megfelelnie egy sik
feliletnek?
2. Hogyan értelmezhet6 a siklaplsag?
Milyen egyetemes késziilékek hasznalhatok sik feliilet
nagyolasa esetén?
4. Milyen kulonbségek vannak az egyen és elleniranyu
palastmaras kozott?
Hogyan hatarozhato meg egy sik feliilet marasi ideje?
Mi jellemzi sik feluletek koszorulését?

o u
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Feladat

e 5 mm mély, I0 mm széles és 130 mm hosszd lépcsét készitlink
marassal. A maré atmérdje 46 mm, a fogainak szama 6, fogankénti
elétolas 0.05 mm, a forgacsolasi sebesség 150 m/min, a
megengedett fogasmélység 2 mm, a marogép gyorsjarati sebessége
4000 mm/min.

o Készitsen vazlatot a szerszampalyarol!
> Mennyi a megmunkalas ideje ?

> Mekkora az anyaglevalasztasi sebesség!
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