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A munkadarab szabadsagfokai
Szabadsagfok: egy dimenzids elmozdulasi lehetdség.

Pontszer
tamasztas

Vonalmenti
tamasztas

Y

6 szabadsagfok

Tamasztd sik

Teljes helyzet meghatarozas:
6 szabadsagfok lekotése

Bazisok

Bazis: a munkadarab azon eleme, melytdl mas elemek
helyzetét hatozzuk meg

Osztalyozas |:

* Szerkesztési bazis: a konstruktér adja meg a mihelyrajzon, a
miikodés szempontjait tiikrozi.

* Technologiai  bazis: a gyartas soran az alkatrész
megmunkalasara illetve mérésére szolgal.

Szerkesztési b. = Technolodgiai b. — Fobazis
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Bazisok

Osztalyozas 2:
*Valdsagos bazis: létezik
az alkatrészen.
(pl- a darab oldala)

* ElIméleti bazis: nem XT
létezik az alkatrészen.
(pl- furat kozépvonala)

X

Bazisok

Technoloégiai bazisok osztalyozas 3:
*a megmunkalas foka szerint: nyers / .
kozbensé / simitott
* |étesités modja szerint: természetes bdzis
| mesterséges vagy segéd bazis
* szerepe szerint: felfogdsi | mérési |/
ellendrzési
* geometriai alak szerint:

* sik

* hengeres

* sik + hengeres

* (menet)

* evolvens




Bazisvalasztas elvei

Szerkesztési bazist valasszunk technologiai bazisnak.
Nyers bazist csak egyszer hasznaljunk.

A bazisfelilet jo leszoritasi lehetoséget biztositson, a
deformacio minimalis legyen.

v A bazisfelllet kdnnyen megmunkalhaté legyen.

v A bazisvaltisok szima minimalis legyen.

ANENEN

v Felfekvd bézis: legkiterjedtebb feliilet.
v Tajold bazis: leghosszabb feliilet.
v' Utkoztetési bazis: legkisebb feliilet.

v Meérési bazis sok méret kiindul feliilete legyen.
v Mérési bazis a legszigorubban tlirt felllet.

Keészulekek

o A késziilékek szerepe a munkadarab

(esetleg  szerszam)  helyzetének

° meghatdrozasa és megtartdsa a
megmunkalas soran.

2015.09.30.



Kozvetlen rogzités

* |dGigényes
o Szaktudast igényel
 Univerzalis
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0 ' v
iko Balazs - Gyartastechnologia II. 9

Keszulekek alkalmazasanak muszaki
elonyei

* Pontosabb felfogas
* Pontosabb megmunkalas

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnologia Il. 10
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Készulékek alkalmazasanak gazdasagi
elonyei

» Rovidebb felfogasi id6

¢ El6rajzolas elmaradasa

o Kevésbé képzett szakember alkalmazasa
» Anyagkoltség csokkenés

* Selejtcsokkenés

* Mindség javulas

* Miveleti id6 csokkenése

Keészuléket kell hasznalni, ha

o Késziilék nélkil nem munkalhaté meg az
alkatrész (pl. osztokészulék alkalmazasa).

» Ha az adott pontossag készulék nélkul
nem érhetod el (pl. firopersely
alkalmazasa).

* Ha a munkadarab gyartasi koltsége kisebb,
mint készulék hasznalata nélkul.

2015.09.30.



Készulékfajtak

U Munkadarab befogo
U Szerszam befogo

U Szerszdm vezeté

U Méré

» Egyetemes

» Speciilis

» Szabvanyos elemekbdl
osszeallitott

> EOK

% Faro

“ Maro

¢ Eszterga
% Uregeld
“ Koszoriilé
% stb.

Mechanikus
Hidraulikus
Pneumatikus
Magneses

v' Kézi miikodtetésl

v" Automatizalt

Forgacsolo keszulékek

1 Palsst (hengeres) megmunkildsihoz Hosszeszeergilishoz
Egyedi hengeres Sorozatos ; . Tobbszérss Sorozatos
2 e nk eI Ehox hengeres meg- Egyedi hosszesztergdldshoz hosszesz- hosszesntergatishoz
munkélishoz tergilishoz
" Elforgathaté
3 | Csiicsos Onbedlic Régzicect Elforgathaté tobbszérds Témbbefo- | Fiiggetlen
késziilékek késziilékek késziilékek készitékek befogd- ghssal befogassal
késziilékek
Faré—feszits késziilékek
o - ek e =l ; Tobbszorss Elforgathaté Tobb céla
Fiirésablonok AllS farskesziilékek Rl A lré- Pl il rn flrslcészi.
késziiiékek lékek
e Két egymast
Gyliris vay E)dy]
2 | Ataksablonok s ey Régzitete Mozgathacs Egylengs- | kereszeezs
Pty farétarcsival | fardtarcsaval cengellyel | lengdten-
gellyel
ilékek forgac valé Icélash
Szerszamvezérlsk Munkadarab-vezérigk Szerszimtartsk
2 dsolkésziilé Irényleskészitlékek Irdnyitokésziilé AllG szer Forgé szer
Munkak a abok
Elrajzol késziilékek Szerszimtarts
2 | El6rajzols sablonok Elérajzol6 késziilékek ilckek ! ’ el
Gylriis vagy | Rogzitect Mozgathat6
3 | Alaksablonok | kozpontozé elérajzols elérajzolé
sablonok sablonnal sablonnal

Ellenérzékésziilékel

Méréeszkozt hordozék

Munkadarabot hordozék

Méréeszkoze és mi

unkadarabot hordozék

2015.09.30.



Felepités szerinti csoportositas

Felépités fajtija

| Felhaszndlasi tertilet

Kiilonleges késziilékek

Nagysorozat- és
témeggyartas
(bonyolult darabokhoz,
amelyek szabvanyos
késziilékkel nem gyart-
haték)

Szabvanyos késziilékek
— késziilékalaptest

— tobbcéld alaptest

— tébbcéld bedllithatd
késziilékek

Nagysorozat-
éstomeggyartds

Kissorozat-,
nagysorozat- és
tomeggyartds

Kissorozat-,
nagysorozat- és
témeggyartas

Epitészekrényelv(i
késziilékek

Nullsorozat és
kissorozatgyartés
(bonyolult darabokhoz,
amelyek szabvanyos
késziilékekkel nem
gyarthatok)

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnologia Il 15

Munkadarab befogo készulék reszei

Ulék

Munkadarab

Szoritd egység

Tajold tusko

Késziilék test
(Allvany, Haz)

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnologia Il. 16
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Keészulék test

* Merevség * Ontottvas
* Pontossag * Hegesztett konstrukcio
* Mobilitas

Tajold elemek - Ulékek

Fix Beallithato Beadllo

2015.09.30.



Adaptiv ulekek

o Kis széria
o Alakos felulet
e Alak- és erozaro

S 4

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnoldgia Il.

19

Tajolo elemek - prizmak

VA

I —

Egy iranyu
kozpontositas

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnologia Il.

20

2015.09.30.
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Szorit

i

v

elemek — Csavar szoritas

Munkadarab

3

1 LA

2740 " .
gl |
Kezelési id6

i
i Munkadarab

Szoritod elem biztositasa
elvesztés ellen

csokkentése

Szorito elemek — Excenter

01640

» Gyors szoritas
e Ero sokszorozas
e Kis elmozdulas

0425 } |
07420 ‘

04310

07180
I

07650

)
01080

2015.09.30.
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Szorito elemek — Ek szoritas
o Ekhatas
e Oldalrol szorit

* Nem takarja a felsé
feluletet

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnoldgia Il. 23

Szorito elem — Rugos szoritas

Gyors szoritas
Kis eré

Méro készuléekek

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnologia Il. 24

2015.09.30.
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Szorito elemek — szorito vas

* Egyszer( =
o Nehézkes kiszolgalas ™8 -

Szorito elemek — Csuklos
o Kézi miukodtetés
e Sokoldalu szoritas

* Szerel6, méro és
hegeszto készilékek

2015.09.30.
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* Automatizalhato
¢ Specialis elemek
* Nagy szorito erd

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnoldgia Il. 27

o A késziilék helyzetének
meghatarozasa

» Gyors készulék csere

Null-pont rendszer

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnologia Il. 28

2015.09.30.
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Egyetemes készulékek

* Egyedi gyartas » Tokmany
 Egyszer( bazis elemek * Patron

* Satu

» Korasztal

e Osztoma

* Magnes asztal

Egyetemes készulékek

All6 pofa:
Ulék

, o ¢ 1
Geépsatu Mozgé pofa:
Szoritd elem

Tokmany
Tokmanypofa:
Ulék és szorito
elem egyben

Sik feliilet: Ulék

Magnes asztal

2015.09.30.
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EOK késziilékek

e Elemkeészlet alkalmazasa

» Gyors attervezés,
atszerelés

* Kis/kozepes széria

* Hornyos vagy furatos
rendszer

2015.09.30.
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* Nagy sorozat /
Tomeg gyartas

* Egyedi tervezés és
gyartas

\/

Hidraulikus
szoritasu egyedi
maro készilék

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnologia Il.

34

2015.09.30.
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Hidraulikus szoritasi egyedi maré
késziilék csoportos megmunkalashoz

(c) Dr Miko Balazs - Gyartastechnoldgia Il.

3

5

Kézi szoritast hegesztd késziilék
forgathaté allvannyal

(c) Dr Miké Balazs - Gyartastechnologia Il.

w
o~

2015.09.30.
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Pneumatikus szoritasi automatizalt
hegesztd késziilék forgathato
allvannyal

Készulekezesi igény

KESZULEKSZERKESZTEST KERO LAP

Rejzszam B Miveleti
280.00-2912.022 BAK 1441998
Wivelet el Mivelet megnevezése Srerszémgén
. 4 2114 Mards I MAHO MC50
o M It mun ka.l un k meg’ FESzG menveztse: |CG1Csapo0s Keszulek K1256
WAILAT

* Hogyan munkaljuk meg?
* Milyen gépen?

i

* Hol legyen megtamasztva?
* Hol legyen leszoritva?
* Hogyan legyen leszoritva?

WiisTaki elfirasok, magyarazst

Fuggdleges lapon, kétcsapos téjoléssal, szoritva a jelzett helyen

dltotta Datum 1998 X 24
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BEFOGAS KESZULEKBE
Tamasztas harom sikfeliiletd fix
iilékkel, és egy beallo tamasszal.

Szoritas mint elobb.

BEFOGAS KESZULEKBE
Tamasztas harom sikfeliiletU fix
iilékkel. Szoritas villaszerl
dombord feliletU szoritoval.

BEFOGAS KESZULEKBE
Tamasztas harom fix iilékkel és egy
beallé tamasszal. Kdzpontositas
hengeres csappal. Szoritas
hidraulikus szoritoval.

Felkeszulest segito kerdések

I. Mit nevezunk szabadsagfoknak?

Milyen szabadsagfokai vannak egy testnek?
Mit jelent a teljes helyzet meghatarozas?

Mi a bazis?

Csoportositsa a bazisokat tobb szempont szerint!
Mi a késziilék feladata?

Osztalyozza a készulékeket!

Milyen miszaki és gazdasagi el6nyei vannak a
készulékek alkalmazasanak?

9. Ismertesse a készllékek altalanos felépitését!
10. Milyen készilék tipusok léteznek?

1. Mi a készilék test feladata?

12. Milyen tipusu ulékek vannak?

© N oUW N

2015.09.30.
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