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Korábbi évek eredményeiKorábbi évek eredményei

2006/2007 II.  Σ25, 5-0, 4-0, 3-1,   2-5, 1-19 (75%)
2007/2008 I.   Σ53, 5-0, 4-1, 3-10, 2-7, 1-34 (64%)
2008/2009 I.   Σ60, 5-0, 4-0, 3-10, 2-8, 1-42 (70%)
2009/2010 I.   Σ25, 5-0, 4-2, 3-11, 2-12,1-60 (71%)
2010/2011 I.   Σ25, 5-_, 4-_, 3-_,   2-_, 1-_
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Alapfogalmak
Elıgyártmányok
Technológiai dokumentumok
Bázisok és készülékek 
Gyártási hibák, ráhagyások
Jellegzetes felületek megmunkálása

Külsı hengeres felületek
Furatok
Sík felületek

Házi feladat

TartalomTartalom
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A gyártástechnológia feladataA gyártástechnológia feladata
Elkészíteni a konstruktır által 

megtervezett terméket
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A gyártástervezés feladataA gyártástervezés feladata

Megtervezni a termék 
gyártási folyamatát, 

valamint a szükséges 
dokumentációk 

elıállítása.
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SzintetizálásSzintetizálás

Gyártási eljárások Berendezések

Szerszámok
Készülékek

TermékMinıség Költség

Környezet adottságai
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HOGYAN GYÁRTANI

HOGYAN TERVEZNI

Technológiai tudásTechnológiai tudás
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Alapfogalmak, definíciókAlapfogalmak, definíciók

Gyártási folyamat: azon tevékenységek összessége, melynek
folyamán egy anyagból alakjának és tulajdonságainak
megváltoztatásával tervszerően ipari termékeket állítanak elı.
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A gyártási folyamat elemeiA gyártási folyamat elemei

Elıgyártmány
gyártás

Elıgyártmány
gyártás …

Alkatrész
gyártás

Alkatrész
gyártás …

Szerelés
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Gyártási eljárásokGyártási eljárások
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Alapfogalmak, definíciók II.Alapfogalmak, definíciók II.

Mővelet: a gyártási folyamat önmagában befejezettnek
tekinthetı, megszakítás nélkül végzett szakasza.
A mővelet a gyártási folyamat tervezési és szervezési
egysége, amely több mőveletelembıl áll.
Forgácsolástechnológiában mőveletnek nevezzük az egy
gépen, egy felfogásban végrehajtott magmunkálások
összességét.

Mőveletelem: a mővelet különválasztható és külön 
elemezhetı, tervezhetı eleme. 
Forgácsolástechnológiában az egy szerszámmal geometriailag
és technológiailag összefüggı ráhagyási alakzat eltávolítását
nevezzük mőveletelemnek.
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Alapfogalmak, definíciók III.Alapfogalmak, definíciók III.

Állapot : a munkadarab, felületelem, vagy felületelem
csoport készültségének meghatározására szolgál.
Megkülönböztethetı állapotok: nyers állapot, közbensı
állapot, pillanatnyi állapot, kész állapot.

Állapotjellemz ık: az állapotot minıségileg 
számszerően leíró paraméterek:
• anyagtulajdonsági
• geometriai
• méret (IT)
• alak (egyenesség, síklapúság, körkörösség stb)
• helyzet (párhuzamosság, merılegesség, 
egytengelyőség stb.)
• mikropontosság (Ra)
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Alapfogalmak, definíciók IV.Alapfogalmak, definíciók IV.

Felületelem csoport : az 
alkatrész felület elemeinek 
geometriailag és 
technológiailag összefüggı 
csoportja.

Felületelem : az alkatrész geometriai építıeleme.
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Alapfogalmak, definíciók V.Alapfogalmak, definíciók V.

Megmunkálási igény : a felületelem csoport nyers 
és kész állapota közti különbség.

Ráhagyási alakzat : az alkatrész nyers és kész 
állapota közti geometriai különbség.
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