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Alapfogalmak
Elégyartmanyok
Technolégiai dokumentumok

2006/2007 Il. 25, 5-0, 4-0, 3-1, 2-5, 1-19 (75%)
2007/2008 I. $53, 5-0, 4-1, 3-10, 2-7, 1-34 (64%)
2008/2009 I. $60, 5-0, 4-0, 3-10, 2-8, 1-42 (70%) ~chnologlal doxu
2009/2010 I. 25, 5-0, 4-2, 3-11, 2-12,1-60 (71%) Bazisok és keészilékek
2010/2011 1. $25,5- ,4- ,3-, 2- ,1- Gyartasi hibak, rahagyasok
Jellegzetes feliiletek megmunkalasa
Kiilsé hengeres fellletek
Furatok
Sik fellletek

Hazi feladat

A gyartastechnologia feladata A gyartastervezés feladata

Elkésziteni a konstruktér altal
megtervezett terméket

Megtervezni a termék
gyartasi folyamatat,
valamint a szilkséges
dokumentaciok
eléallitasa.
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Szintetizalas

Gyartasi eljarasok Berendezések
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Készulékek

ornyezet adottsagai

Technologiai tudas

HOGYAN GYARTANI

HOGYAN TERVEZNI

Alapfogalmak, definiciok

Gyartasi folyamat: azon tevékenységek Gsszessége, melynek
folyaman egy anyagbdl alakjanak és tulajdonsagainak
megvaltoztatasaval tervszer(en ipari termékeket allitanak eld.

A gyartasi folyamat elemei

El6gyartmany El6gyartmany
gyartas gyartas
Alkatrész Alkatrész
gyartas gyértas

Szerelés

Gyartasi eljarasok

Alapfogalmak, definiciok Il.

Miivelet: a gyartisi folyamat onmagaban befejezettnek
tekinthetd, megszakitas nélkiil végzett szakasza.

Elégyartas Alkatrészgyartas Szerelés
Ontés Forgacsolas Egyesités
Hegesztés Koszortleés Beszabalyozas
Sajtolas Szikraforgacsolas Feluletkikeészités
Kivagas Bevonatolas Konzervalas
Darabolas Hékezelés Csomagolas
d ;! {1
Elogyartmany Alkatreész Termék

A mivelet a gyartasi folyamat tervezési és szervezési
egysége, amely tdbb miiveletelembdl all.
Forgacsolastechnologiaban  miiveletnek nevezzilk az egy
gépen, egy felfogasban végrehajtott magmunkalasok
Osszességét.

Miiveletelem: a miivelet kiilonvalaszthaté és kiilon
elemezhetd, tervezhetd eleme.

Forgacsolastechnologiaban az egy szerszammal geometriailag
és technologiailag Osszefiiggd rahagyasi alakzat eltavolitasat
nevezziik miveletelemnek.
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Alapfogalmak, definicidk IlI.

Allagot: a munkadarab, fellletelem, vagy fellletelem
csoport készilltségének meghatarozasara szolgal.
Megkulonboztethetd allapotok: nyers allapot, kbézbensd
allapot, pillanatnyi allapot, kész allapot.

Allapotiellemz_&k: az allapotot minéségileg
szamszer(ien leir6 paraméterek:

« anyagtulajdonsagi

* geometriai

*méret (IT)

« alak (egyenesség, siklapusag, korkdrosség stb)
« helyzet (parhuzamosséag, merélegesség,
egytengely(iség stb.)

« mikropontossag (Ra)

Alapfogalmak, definicidk IV.

Felilletelem : az alkatrész geometriai épitéeleme.

Feluletelem csoport : az
alkatrész felulet elemeinek
geometriailag és
technoldgiailag dsszefiiggd
csoportja.

Alapfogalmak, definiciok V.

Megmunkalasiigény : a feluletelem csoport nyers
és kész allapota kozti killonbség.

Rahagyési alakzat : az alkatrész nyers és kész
allapota kozti geometriai kiilénbség.
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