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Egyetemes esztergagep - altalanos felépitése

Az egyetemes esztergagep axonometrikus kepén a fébb szerkezeti egységek
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Egyetemes esztergagep kinematikai rajza

orsoszekrény

-

foorso

tokman
: Y késtarto fogaslec

|| keresziszan T szegnyereg
)| féhajtomi __I......P_ .......... - —— I S q:-.....:.-.-.-..:l]
hid —7 0 ' / .
- L

T'" 1 i i ]
J-\\ VAR AR ]

cserekerekek -

!
L L ; !

mellékhajtom uﬁn 00rso | _.
VeZEerorso lakatanya  szanszerkezet
o ‘l\\l /

rhmar gepagy

Az esztergagépen valdsul meg az a forgacsolo f6- és a mellékmozgas, amely a gépre
erdsitett szerszam altal a rogzitett munkadarabbdl forgacs formajaban eltavolitja a
felesleges anyagmennyiséget.



Egyetemes esztergagep részei és m ukodese
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A gépagy valamennyi szerkezeti egység - B —
k6z0Os alapja. Felépitése igen erés, merev
ontveny, altalaban prizmatikus agyvezetekd orizmas kiviteld agyvezeték elénye,

hogy kisebb mérvi kopas esetéen
utanallithato. A kdszorilt agyvezetéeken
mozdul el a hossz-szan és a szegnyereg.




Orsdszekreny

o

Az orsoszekrény (H1) a féorsot, a féorsd hajtomivét es a hozzajuk tartozo kezel6,
vezeérlo szerveket tartalmazza. A f6orso eliilsd részét (H4) ugy alakitjak ki, hogy
alkalmas legyen a munkadarab befogo készuléekek (pl. tokmany, siktarcsa,
esztergasziv stb.) csatlakoztatasara. A (H2, H3, es H5) kezel6karok kilonb6zé
allasaival valtozathat6 a f6orso fordulatszama, melynek egyszerisitett elvi felépitéset
eés mikodéseét a kdvetkezé dia mutatja.



C Forgo f 6mozgas el dallitasa
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A villanymotorrol ékszijjal hajtott T, bordastengelyre szerelt Z,-Z;-Z. fogaskerékegység
a C karral elcsusztathato, igy biztosithaté a Z,/Z,; Z,/Z,; Z:/Z, kapcsolat. A B huvelyes
tengelyre ékelt Z,, Z, és Z, fogaskerekek mellett talalhaté a Z, fogaskerék is, amely Z-
hoz kapcsolddva Zg-en keresztul forgatja a T, tengelyen szabadon futé Z,,-es
fogaskereket. A K kar, illetve a T tengelykapcsol6 elforditasaval mas attétel valésithato
meg, igy valtoztathaté a f6orso a fordulatszama.
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A f6éorso nagyszilardsagu, merev csdtengely, amelynek meghajtasat a villamos
motorrol leggyakrabban ékszij kozvetitésével végzik. A féorso hozza létre az
esztergalas fbmozgasat, igy ez biztositja a munkadarab pontos megmunkalasat.
Mivel forgas kdzben atveszi a forgacslevalasztaskor keletkez6 hossz- és
keresztiranyu erbket is, szlikséges, hogy csapagyazasa pontos legyen. Sikl6 vagy
gordulécsapagyas kivitelben készll, az abra a gordiulécsapagyas féorsot mutatja be.




Cserekerekek

Az egyetemes esztergagépek cserekerekei teremtik meg a kapcsolatot a f6 és a
mellekhajtomi kdzo6tt, az orsohaz oldalso nyithato burkolata (H10) alatt talalhatok. A
cserekerekek funkcidjanak megertéséhez a mellékhajtomi és a menetesztergalas
ismerete szilkséges, de a hajtaskapcsolat logikai lancolatabdl nem maradhat ki.
El6ljaréban annyit, hogy a segitségével olyan menetemelkedés értekek is

megvalosithatok, melyre a mellékhajtomi nem lenne kepes. A kbvetkez6kben még
visszautalunk a cserekerekek jelentésegére.

Hajtas a f6hajtomibdl
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Mellékhajtom U

A féhajtomubél érkezd hajtas a cserekerekeken (H10) at jut a mellekhajtomibe. A
kulonféle rendszer(i megoldasok kozos ismérve, hogy fogaskerekekkel kiilonb6zé
fordulatszamokat allithatunk elé (H6) a tovabbkdzl6 tengelyekre. A szerszam el6told
mozgasat biztositja a hosszanti horonnyal kialakitott vonéorso (H8), vagy -
menetvagaskor - a trapézmenetl vezerorso (H7). A fémozgast kapcsold iranyvaltd

tengelye (H9) a gépagy teljes hosszan végigfut, hogy a szanszerkezet mellett allva is
lehessen az esztergagépet mikodtetni.



Mellekmozgas el oallithsa Norton- rendszerrel

A valésagos Norton-szekrény az itt latott vazlattal ellentétben
sokkal tobb fogaskereket tartalmaz, amelyek 30-50-f  éle
elétolas értéket biztositanak.

A T, hornyos tengely “ cserekerekeken keresztil kapja a hajtast a féorsotol. A hornyos
tengelyen elcsusztathatdéan forog a Z, fogaskerék, amely a leng6hadzban csapagyazott L
fogaskerekhez kapcsolddik. A lengbhaz a T, tengely korul a fogantyaval elfordithato, igy
az L kerék a Z,, Z;, Z, es Z; fogaskerekekkel kapcsolatba hozhat6. A lengbhaz karja a
szekrény mells6 homloklapja elé nyulik és a végen kialakitott csappal a szekrény
homloklapjaba furt lyukban rogzithetd, igy tartja 6sszekapcsolva a fogaskerekeket.
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Melléekmozgas el dallitasa huzoékes fogaskeréekkel
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A féorsorol hajtott Z,, Z5, Z:, Z, és Z, fogaskerék mereven ekelt a T, tengelyre, viszont
Z,,Z,, 2 Zg €S Z,,fogaskerék szabadon forog a T, ures tengelyen. Az lres tengelyben
vizszintes iranyban eltolhatoan mozgathat6 a huzéék, mely behatol a Z,, Z,, Zg és Z,,
fogaskerék ekhornyaba. A huzééket az lireges tengelyben elhelyezett és az ékhez
rogzitett menetes elétolasvaltd rudazathoz kapcsolddo csigakerék elforgatasaval
mozgatjuk.



Szanszerkezet

A szanszerkezet feladata a
mellékmozgasok biztosi-
tasa és a szerszambefogas.
A nagy tdmegi alapszan (4)
a gépagy kiképzéeséevel
megegyez6, csak hossz-
iranyban mozdulhat el.
Vezérelhet6 a kézi kar (5a)
segitségevel, ilyenkor a
gepagyra fejjel lefele szerelt
fogaslécen gordul le egy
fogaskerék.

A gépi elétolast a
lakatszekrény (5) biztositja, _
iranyat a kar (5¢) megfelel6 p-r '
allasaba helyezve lehet ’
meghatarozni. A folyamat
elinditasa és ledllitasa a
mukaodtetd kar (5b)
segitségével torténik.




Keresztorso 7
- r %
- Z{j = ) —
2y - LN, AN N \49
- =N = % ©
et Ok FA O
Z ' L HT >
5 e A
ezerorso = B 8
g | % =
Vondarso <. WV o
—————————— gl = | 1 g ‘O
ét““——“”'"_ j: 0siga @
Z
fogaslec ~  Za | . o o o
—\— .\ Osk Gépi hosszel étolaskor a vonoorson levd csiga
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7 [ i ] TR I csigakereket. A Z, fogaskerek egy himbaval
o Ll i kapcsolddik a Z, fogaskerékhez, amely Z,-mal

. | r; I hx kapcsolodva meghajtja a kdzos tengelyre
gz A\ iz ékelt Z,-et. A Z, jelli fogaskerék fogai a

LH—~ Cj fogasléchez kapcsolédnak, igy az egész

f, szanszerkezetet hossziranyban mozgatjak (K, H
allasban van)



Kézi hosszel otolas

Kézi hosszel étolaskor a K, kar semleges 0

Z allasban van. Ebben az esetben Z, fogaskerék
3(\ J szabadon fut Z,-el, tehéat az F kézikereket
L kozvetlen el lehet forgatni. igy Z. fogaskerék a

£ Z.-at forgatja, s a vele kdzos tengelyre ékelt Z,

a fogasléchez kapcsolddva mozgatja a
szanszerkezetet.




Kézi keresztel otolas

drsoanyaq

Keézi keresztel étolaskor a keresztszanorsot
kozvetlenul mikodtetjuk, melyen az orséanya és
a raszerelt késszan a ket véghelyzet kozott
elmozdul. K, kar O vagy H allasban lehet.
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Gépi keresztel otolas

Gépi keresztel otolaskor a K, kart S
helyzetbe allitjuk. A csigahajtason
keresztll meghaijtjuk Z,-t, amely Z,
fogaskeréken keresztul a Z-tel k6zGs
tengelyen levd csavarorsoval biztositja
a szan keresztiranyu elmozdulasat.



A konkrét el6tolas ertek tablazatba vannak foglalva, beallitasuk karok vagy
kerekek elmozditasaval lehetséges.
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Menetemelkedés el oallitasa
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Menetvagaskor a pontos menetemelkedes és a mindig azonos szerszamut érdekében
a szanszerkezetet nem a vongorsoval, hanem a vezeérorsoval mozgatjuk. A vezérorso
olyan trapézmenetes tengely, amely a vonoorsotol fliggetlen zarszerkezettel, az un.

lakatanyaval kapcsolodik a szanszekrenyhez.



Lakatanya m ukddése
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A kar elforditasaval az excentrikus hornyu tarcsa is elfordul, igy a hornyokba nyulé
csapok a két felanyat - a forgasiranytol fliggben - vagy raszoritjak a vezérorsora, vagy
attol eltavolitjak.



Lakatanya reteszelese

A lakatanyat olyan biztosito reteszeléssel kell ellatni, amely megakadalyozza a vonoorso
és a vezerorso egyideji bekapcsolasat, mivel az téréshez vezetne. Az abran lathato,

hogy a lakatanyat csak akkor lehet 6sszezarni, ha a K, és K, karok 0 allasban vannak,
vagyis a vonoorso nem tudja mozgatni a szanszerkezetet.



Kéziszan
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A keresztszanra forgdozsamolyon (2b) at szerelt késtarto- vagy mas néven
kéziszan (2) szerepe a finombedllitasok es a szdg alatti munkadarabok
megvalositasa. A kézi szant menetes orso (2a) mukdodteti, ra gepi elétolas nem

kapcsolhato. A késtarto (1) feladata a szerszamtartok merev rogzitése és azok
gyors cserelhetésege.



Cserélhet 0 kestarto

Feladatuk a forgacsoloszerszamok rogzitése, magassaganak bedllitasa, szerszamok
gyors csereje. A prizmatikus kialakitas lehetéve teszi, hogy a szerszamtartot
mindenkor ugyanabba a helyzetbe lehessen visszafogni. A gyors cserét az excenteres
szoritdsu mechanizmus biztositja. A kesmagassag beallitasa a csavar segitsegevel
torténik az excenter nyitott allapotaban. A késszar rogzitése a tartoba csavarokkal

torténik, lemezdarab kdzrefogasaval.
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A késmagassag beallitasa kulcsfontossagu a forgacsolasi folyamatban, azaz a
szerszam elének a munkadarab tengelyk6zépvonalaban kell mikddnie.

A magassag bedllitasa torténhet a
szegnyeregbe fogott csucshoz,
finomhangolni oldalazaskor kell!

Kis atmeréji munkadaraboknal

a magassag beallitasa kulénosen
fontos, itt a helyes ertéket
merooraval allithatjuk be. CNC
gépeken a szerszamok bemeéreseére
altaldban egy kulon berendezeést
épitenek be a gépbe.
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Szegnyereg
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A munkadarab

szerkezeti elemeket
nyeregvezetéseben
rogzithetd. A huvely

J

megtamasztasahoz es furasahoz szikséges

~/{ a szegnyereg tartalmazza. A gépagy

[susy)

elcsusztathato és a sztikséges helyzetben
elilsé Morse-kupos furataba helyezhet6 a

munkadarab megtamasztasahoz sziikséges csucs, ill. furatmegmunkalé szerszam. A
mozgatast balmenetes orsohoz kapcsolodo kézikerékkel végezziik, mely vegallasban
a behelyezett szerszamot/csucsot 6nmikodéen kinyomja. A kupos hiuvely R karral

fixalhato.



