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A Gépm uhelygyakorlat célja

a nem szakiranyu szakkozepiskolabol/gimnaziumbdl jové hallgatok atfogo
képet kapjanak a mdszaki életben alkalmazott altalanos forgacsolo
eljarasokrol

segitsen kapcsolatot teremteni mas szakmai tantargyakban
(anyagtudomany, géprajz, stb.) tanult ismeretekkel

megismerjek a forgacsolo szerszamgepek felépitését, mikodését

a hallgatok feliigyelet mellett manualis tevékenysegeket folytassanak,
jartassagot szerezzenek a kézi és gépi forgacsolasban

megalapozza a Forgacsolastechnologla alapjal tantargyat
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A gyakorlati kepzés felépitese

e a hallgatok a bevezetd 6rak utan megismerkednek a forgacsolas
alapjelenségeivel,

 megtanuljak a gépészeti méréeszkdzok hasznalatat
o elsajatitjak az esztergagép felépitését, mikodesét, f6 szerkezeti elemeit

 megismerik az esztergagépen alkalmazott szerszamokat, a kiegészitd
berendezeéseket, tartozékokat

» jartassagot szereznek a kézi forgacsolasban,
o felligyelet mellett iranyitott egyszerl esztergalasi feladatokat veégeznek




A gyakorlati kepzeés sajatossagal

a gyakorlati képzeshez tartozo alapfogalmak elsajatitasa kotelezé!

a gyakorlatvezet6k 6sszefoglaljak a ttmahoz kapcsolodoé legfontosabb
ISmeretanyagot,

bemutatjak, szemléltetik a gyakorlatban,
iranyitott feladatokkal segitik az egyes mozzanatok begyakolasat,
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A Gépm uhelygyakorlat I. tematikaja

A hallgatok a Gépm dhelygyakorlat I. targy keretein belll heti rendszerességgel
gyakorlati foglalkozasokon vesznek részt. Az elméleti alapok az elsd 3 oktatasi héten
dsszevont gyakorlatkent  kerilnek lebonyolitasra.
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10 foglalkozas —

11.foglalkozas — Manualis
12.foglalkozas —
13.foglalkozas —
14.foglalkozas —
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foglalkozas — Orientacio, Bevezetés a forgacsolasba

foglalkozas — Forgacsolastechnolégiai alapfogalmak } Osszevont gyakorlat
foglalkozas — Az esztergalas és sajatossagai

foglalkozas — Baleset- és tlzvédelmi oktatas

foglalkozas — Az esztergagép felépitése, mikddese

foglalkozas — Munkadarabok megfogasa, tamasztasa

foglalkozas — Esztergaszerszamok, az esztergagep egyeb készulekei
foglalkozas — -
. foglalkozas —

tevéekenységek
begyakorlasa




Gyakorlatvezetok

A\

Nikitscher Tamas Bir6 Szabolcs Lang Laszl6 Bota Jozsef
intézeti mérndk mérnoktanar szakoktato szakoktato
targyfelel6s el6ado

Burai Istvan Csuka Sandor Baranyai Géza
szakmai oktato intézeti mernok  muiszaki tgyintéz6



Az alairas feltétele

Az alairas feltétele a Gépmuihelygyakorlaton vald részvétel, melyrél
indokolt esetben két alkalommal lehet hianyozni. A hianyzasok potlasara
a gyakorlatvezet6 mas kurzusaban van lehetéseég, de arrdol a
gyakorlatvezetét minden esetben tajékoztatni kell.

Az alairas megtagadasra keril, ha a hallgatd csak esetenként jar a
foglalkozasokra.

Az egyéb hianyzasok potlasanak lehetdésége az adott gyakorlatvezetd
hataskore.

Gépmdihely
a hatso
porta
(Csokonai
utca) feldli
vasajton
keresztll
kozelithetd
meg.




Gyakorlaton valo részvétel feltételel

« [Forgacsolaselméleti alapok elsajatitasa: www.bgk.uni-obuda.hu/ggyt
« Baleset- és tlizvédelmi oktatas elfogadasa. Tantargyak > BAGGG12NNB

e Sajat véd 6szemulveg beszerzése!

AT

e Csoportbeosztas a Neptun szerint.

» Elsé gépmihelyi gyakorlat a 4. oktatasi héten

Hétf6 Kedd Szerda Csutortok | Péntek

8.00 -
9.30

9.50 -
11.20

11.40 -
13.10

13.30 -
15.00

15.20 -
16.50




Felmentés a gyakorlat alol

Szakiranyu végzettséggel rendelkezé
hallgatok szamara felmentés adhat6 a
gépm tihelyi munkavégzés aldl, igy
felmentést kérhetnek a technikusi
oklevéllel rendelkez6k vagy azok, akik
el6tanulmanyaik folyaman mar
foglalkoztak forgacsolassal.

Felmentést igényldk szamara is kbtelez 6
az 0sszevont gyakorlatokon megjelenni.
Minden alkalommal katalogus lesz!

A felmentést igényl6k szamara az
dsszevont gyakorlatokon tul tovabbi egy
alkalommal szakmai oktatas lesz az
egységes tudas érdekeben.

A felmentést kérb hallgatok kérelmet
nyujtanak be, melyhez a
formanyomtatvany let6ltheto:

http://www.bgk.uni-obuda.hu/ggyt
Tantargyak > BAGGG12NNB
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Az A5 formatumban kinyomtatott és kitoltott kérelmeket Nikitscher Tamas
targyfelels részére a gépmiihelyben adjak le.

Iratkozzanak fel a Regisztracios flizetbe sorszammal, névvel, Neptun koddal
Az orarendi tablazaton irjak fel neviket a kurzusid  épontjukban!
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1. Mi a gyartas?

e A gyartas az a folyamat,
amellyel nyersanyagokbdl
terméket keszitlnk.

e A gyartas komplex
értelmezésben magaban
foglalja a tervezést és a
termék el oallitasat is.

o Gyartas soran kulonbozo
eljarasokat alkalmazunk,
melyek |0l szervezett
folyamatban kovetik
egymast.




A gyartasi folyamat Iépésel

— Termék és gyartasi folyamat tervezese

— Anyagbeszerzeés, alkatrészgyartas, ellenérzes, szerelés
— Termék elosztasa (szallitas, raktarozas), eladasa

— Szervizelés, piac elemzés

— Visszacsatolas a fejlesztéshez




2. A gyartas, mint a tarsadalmi fejl odés alapja

* Az ipari tevékenység szinvonala meghatarozo a tarsadalmi
fejlettségben




Futdmasina ,vessz oparipa” - Karl von Drais 1817

Leonardo da Vinci




Taposopedal -
Kirkpatrick
Macmillan 1839




Velocipéd — Pierre Michaux 1861, Thomas McCall - 1869
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Magasbiciklik - 1880-1890




Biztonsagi kerékpar lanchajtassal -  John
Kemp Starley 1885




Pneumatikus gumiabroncs -  John Boyd Dunlop 1888




Kerekpérok a Vildghaboruk alatt




Napjaink kerékparjal, felepitésik, alkatrészel

Az alkatrészek sokasaga termekkeé all ssze, valamennyi eleme definialhato
gyartasi eljarassal késztil.




Termek <>~ 3. A gyartasi folyamat elemel

A termeldvallalatok mindegyikében gyartasi
folymatok lancolatat figyelhetjik meg, mely
harom elemre bonthat6: termék-, szerkezeti
egység-, és alkatrészgyartasra. Eqgy
Uzemben az alapanyag beérkezésétdl a
kész termék elszallitasaig nagyon sok
technoldgiai Iépés kdveti egymast.

. . Az alapan k, az 6ssz 55 koltsé
Szerkezeti egység alapanyagok, az Osszetett es koltseges

P

gyartasi folyamatok, az eladasra forditott marketing, a
csomagolas, a szallitas koltségei adjak a termek arat,
melyeket a végfelhasznaldk, a vasarlok egyenlitenek Kki.

A kész termék altalaban egy vagy tobb 6nallé szerkezeti

egységbél all, melyek dsszeszerelésével jon létre maga a
produktum.

Alkatrész .= A szerkezeti egysegek tovabbi részekre bonthatdk, melyek
%{”*’, alkatreszekbdl allnak. Az egyes alkatrészek dizajnjat,
f;f”ffé gyartasanak lehetéségeit, gazdasagos folyamatat jol kepzett
2

"'f;;?;’ mérnok tervezik meg és iranyitjak.
7



Gyartasi sorozatnagysag

A gyartas jellege a termék darabszamanak és egyetlen termék elballitasi
idejenek szorzataval jellemezhetd, igy beszélhetiink egyedi, sorozat, illetve
tobmeggyartasarol. '




Egyedi gyartas

» a termék gyartasi folyamata lepésrél
lépésre épll fel

* univerzalis szerszamgépek

» szabvanyos gyartéeszkdzok

» munkafolyamat vazlatos leirasa

* nagy szakértelem

o kézi illesztés

* nem csereszabatos alkatrészek
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Sorozatgyartas

e a gyartasi folyamatok
huzamosabb ideig
azonosak, visszatérnek.
* univerzalis és specialis
szerszamgeépek

» gépek automatizalasa
» egyedi készulékek,
kulonleges szerszamok

* részletes gyartasi
utasitasok

o kiilonféle
szakképzetség

* a beépitett alkatrészek
részleges cserélhetésége




Tomeggyartas
« folyamatos el6allitas

« a folyamatszakaszok honapokig,
évekig azonosak

» egycélu gyartésorokon
* magas fok( automatizalas

e egyedi készllékezés

e alacsonyan kvalifikalt operatorok
* magas szintl gépbedllitok
* teljes csereszabatossag







4. A gyartas és a gazdasag kapcsolata

A gyartas fejlettsége szoros kapcsolatban van a GDP nagysagaval.







A gyartas hozzaadott erték, mely annal nagyobb, minél
fejlettebb a gyartas!

Csepel,
Altrix,
Caprine,
Gepida,
Montana,
Hauser,
Koliken,
Mali,
Magellan,
Median,
Neuzer,
Olimpia,
Stringbike,
Haibike,
Hercules,
Ghost,
Winora,
Lapierre







5. A gyartasi folyamat részei

» alapanyag gyartas
A termekkel szemben tamasztott igénybeveteleknek, szilardsagi méretezésnek,
konstrukcios kialakitasoknak megfeleléen meghatarozhato az alapanyag.

o el6termek gyartas
Az alkatrész alakjat megkozelit6 felkésztermek elballitasa. A szoba j6hetb eljarasokat
a termék anyagmindsége, szilardsagi tulajdonsagok és a gyartas tomegszerisége
hatarozza meg.

o alkatreszgyartas
Az el6termék gyarto végtermékét hasznalja fel az
alkatrészgyarto, aki egy megfelelé6en
megvalasztott megmunkalé eljaras alkalmazasaval
éri el, hogy az alkatrész a mihelyrajznak
megfelel6 alakot elérje. Az alkatrészgyartasi
eljarasok torténhetnek forgacsolassal, forgacs
levalasztasa nélkil, vagy a ketté6 kombinacidjaval.

e SZEerelés

Az elkeszilt alkatrészeket vagy helyben beépitik a termékbe, vagy beszallitjak mas
0sszeszerel6 Uzemekbe.




A GEPIPARI TERMEKGYARTAS FOLYAMATA
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