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Tudnivaldk:
1.) Irodalom:
Sajat el6adasi és gyakorlaton készitett jegyzet

A gyartastechnoldgia alapjai . jegyzet

BDMF, Budapest, 1995. p. 39-76.
Segédlet: Ellen6rz6 kérdések, példak
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A gyartasi eljarasok attekintése, osztalyozasa

A termék feldolgozottsagi foka, készenléti allapota
szerint a gyartasi eljarasok harom csoportba sorolhatoék:

. el6gyartas;
. alkatrészgyartas;
. szerelés.
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Gyartastechnologiai eljarasok
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SZERSZAMGEPEK CSOPORTOSITASA

Eszterga forgd munkadarab Egyenes szerszam
vonalu
Hosszgyalu Egyenes munkadarab Egyenes szerszam 1
vonalu vonalu
Hardntgyalu Egyenes szerszam Egyenes munkadarab 1
vonalu vonalu
Furdgép forgd szerszam Egyenes szerszam 2
vonalu
Mardgép forgd szerszam Egyenes szerszam 2-20
vonalu
Koszordgép forgo szerszam Egyenes szerszam végtelen
vonalu Vagy

munkadarab



ESZTERGAGEPEK CSOPORTOSITASA

1. Csucsesztergak
- Egyetemes eszterga
- M(iszerész eszterga
- Finomeszterga
- Teljesitményeszterga
- Tobbkéses eszterga

1.1 Kulonleges esztergak

- Hatraeszterga
- Kerékpareszterga

2. Sikesztergak
- Fejeszterga
- Karusszeleszterga

3. Revolveresztergak

4. Egyéb esztergak - Automatak



Egyetemes esztergagép - altalanos felépitése
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Egyetemes eszterga f6 részei
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Egyetemes eszterga
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10.1. ébra. Jellegzetes esztergamiiveletek
I oldalazés; 2 hosszesztergdlas; 3 furatesztergdlas; 4 menetesztergalds; 5 beszoras; 6 foras; 7 alakos felilet esztergdlasa;
8 recézés; 9 csicsok kdszorilése




Egyetemes eszterga

Az Osszes szerkezeti egység kozos
alapja.

Kovetelmény a j6 merevség, a szanok
biztos vezetése, és az akadalytalan
forgacselvezetés.

Esztergagépeknél prizmatikus és
laposvezetéket (4) hasznalnak ugy a
hossz-szan, mint a szegnyereg részére.
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Egyetemes eszterga

e Orsoszekrény

A f6orsot és a féhajtomlivet foglalja
magaba, a hozzatartozo kezeld és vezérld
szervekkel egyutt.

A f6orso két helyen csapagyazott, merev N O e e
csGtengely, melynek axialis terhelést is fel oo =lmr o e
kell vennie. Biztositani kell a tokmany R f i | Pe— e
rogzitését is. il — = ]
o - =o10)
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Egyetemes eszterga

Cserekerék szekrény
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Egyetemes eszterga

El6told szekrény

A vezér és vonoorso fordulatszam-valto
berendezését az orsdszekrény alatt
talaljuk. Hajtasat a f6orsordl a
cserekerekes hajtémdivon keresztul
kapja. A vondorso és a vezérorso
felvaltva kapcsolhatd. A vezérorséval a

lakatanya bekapcsolasakor mene-tet
esztergalunk, mig a vonoorso fordulatait
a szanszekrényben talal-hato szerkezet
alakitja at egyenes vonall mozgassa
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Egyetemes eszterga

Szanrendszer

1 — hossz-szan
2 — keresztszan

3 — forgdzsamoly

4 — késtartdszan

5 - szanszekrény

Esztergdk



Egyetemes eszterga

Szanrendszer
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Egyetemes eszterga
Szegnyereg

A szegnyeregbe a

P Kézikeré
Szorftékar ez'kemk\p munkadarab
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Szegnyeregbe fogott allocsucs
(félcsucs)
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Szegnyeregbe fogott forgdcsucs

: \

MR IR R R RS

-

el
Rt

» «
D -
- -
. -
- -
-
<
< 3
-
4
C

Esztergdk



Egyetemes eszterga

Szerszambefogodk:

Szoritécsavar

Egykéses késtartd Szoritévas

Kés

Esztergdk 29



Egyetemes eszterga

Szerszambefogok: 4 a‘%
-
e

Négykéses késtarto
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Egyetemes eszterga

Szerszambefogok:

Gyorsvaltod késtartd
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Egyetemes eszterga

Szerszambefogok:
Revolverfejek:
) v i
i
v e AN | e

Vi Vil
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Munkadarab felfogasa

Cél: kdzpontositas

Tokmany (és csucs)
Siktarcsa

Csucsok kozott
Szoritohuvely
Esztergatliske



Befogas tokmanyba

e Legaltalanosabb.
eAlkalmazasa: hengeres, vagy szabalyos sokszog alakok
e Gyorsabb, de pontatlanabb mint csucsok kozott.

e Merevebb, nagyobb nyomaték vihet6 at.

e Nagyold megmunkalasoknal kemény pofa

e Simitd megmunkalasoknal az atmérének megfelelGen
felesztergalt puhapofa.

e Puhapofa felesztergalasa mindig feszitett allapotban.




Befogas tokmanyba

- e |/d<3 esetén nem sziikséges csliccsal tdmasztani
¢ 3<|/d<12 csuccsal meg kell tamasztani
e |/d > 12 bdb alkalmazdsa sziikséges

!




Cushmann Tokmany

* A pofak
kbzpontositasat a
sikmenet
(homlokmenet) adja

* Nagy szorito er6
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Siktarcsa

Alkalmazasa:
Nem szimmetrikus targyak
Nagy méretd tarcsak
Jellemzé:
Kbzpontositani kell
Ki kell egyensulyozni




Felfogas siktarcsan

Nem tengelyszimmetrikus darabok felfogasara
A pofak figgetlenul allithatd, nem kézpontositanak
A kdzpontossagot ki kell mérni, hosszadalmas
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Befogas csucsok kozé

Munkadarab megfogok: Esztergasziv
Védéburok
Menesztbtaresa Munkadarab
Nyereg
\‘< VA £ 4V 89 . 8 4 yayd
: Jardhiively
F Cslcs
|
Cslcstarté toldat~ Sziv
Féorsé

*Nem lehet a munkadarabot teljes
hosszaban megmunkalni
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Felfogas csucsok kdzott

Bazis: kozpontfurat

Legpontosabb modszer

A megmunkalas soran nem valtozik
A bazisvaltasi hibak minimalisak

6.2 dbra. Kozpontos dugdk
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Felfogas csucsok kdzott

Alléesucs (n,.,=500 1/ford) Unlve,rzallls forgdcsucs -
Fél allécsucs (oldalazashoz) (kevésbé pontos helyzet meghatarozas,
Keményfém betétes cstcs kopott csucs — rezgésveszély)

323400

323600
o Kemeényfém

323800
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Menesztés

A menesztés feladata a nyomatékatvitel.
Nem akadalyozhatja a megmunkalast. Homlokmeneszt6
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327600/ 7610
kozvetlen fogazassal -

-t C
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o o 327640 / 7650
Esztergasziv és meneszt6tarcsa Cserélhetd keményfém lapkakkal
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Befogas csucsok

Munkadarab megfogd

Homlok meneszt6:

kozé

*Végig megmunkalhaté

*Kisebb forgacsold erd

ZTALL AT

LI 77777777 T,

Esztergdk
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Befogas csucsok kozé

Munkadarab megfogd N %
Allcsucs: kis fordulatszam, nagy méret, Alldestics

nagy suly, kenni kell
Forgd csucs: nagy fordulatszamoknal

Esztergdk 37



Eszterga bab

|/d > 12 tengelyek esetén a munkadarabot célszerli megtamasztani.
Allébab: a gépagyhoz rogzitve / Mozgdbab: a szanhoz rogzitve
Mechanikus / Hidraulikus

beallit6-
csavar

rogzité-
csavar

e
%‘/ e
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Egyetemes eszterga

Munkadarab megfogodk: allébab

Esztergdk

Agyvezetéken van rogzitve

Nem lehet a munkadarabot végig
egy fogasban megmunkalni

Durva fellletek esetén babhelyet
kell esztergalni

39




Egyetemes eszterga
Munkadarab megfogok: mozgd bab babbabok

*A munkadarabbal egyiitt
halad,

ealapszanon van rogzitve




Szoritohuvely

e Kis atmérdjd, pontos darabok megfogasara.

e Behuzo és kitold szoritas.

e Mechanikus / Hidraulikus

e Automatizalhato
e Sorozatgyartas

patronkulcs



Egyetemes eszterga

Munkadarab megfogo Patron befogofe]

Féorsé

W .
Szoritéhivel
Meghozo /

Patronos megfogas

Patronbefogd és patron

készlet
Esztergdk 42



Esztergatuske

e Vékonyfalu, atmend furatu alkatrészek
megfogasara.

e Nem deformalja darabot.

eLehetdvé teszi a teljes hossz menti
megmunkalast.

menesztdfelllet munkadarab

szorité anya

). eSztergatuske

szoritépersely

Munkadargb
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Sikeszterga

* Fejeszterga
i Gépagyas fejeszterga 8
@@l 1 r
X T
Y N — P
( 2 &3 m—ﬂ Alaplemezes fejeszterga

Fejesztergak jellemzéi:

- rovid szerkezeti hossz

- nincs vezérorso

- nincs szegnyereg

- siktarcsa atmeérd 1000 ~ 4000 mm
- fordulatszam 0,2 ~ 50 ford/ min

- az alaplemezes kivitelnél fliggetlen tipusu
mellékhajtédm van.

Esztergdk 44



Sikeszterga

Karusszelesztergak Eevallvanyos kivitel
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Karusszeleszterga




Revolvereszte rga

—

< e ™ -/
-.‘_.L.__._;H._ ==
3~ ' /- ]

S ama - . 7

a)
a — toronyrevolvereszterga
b — dobrevolvereszterga
1-3agy
2 —orsohaz
3 — el6tolo szekrény
4 — keresztszan-rendszer

5 —revolverszan-rendszer
Esztergdk
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FOid6 csokkentés

- egyesitett szerszambefogd

- maga a revolverfej

Esztergdk 48



Revolvereszterga

JEIEY o ]
IJ 5 —— = :
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Tonyerrev.szan

'G—' A
T3 ZEE)

ESIER S ‘_ﬂ

i ;___ ' d) et s
Agyrev. szan S Hossz -es keresztmozgd'su
rev. szan

Mellékid6 csokkentés
- Utkozbk alkalmazasa a szanok mozgasanal mérés helyett
- szanmozgatas gyorsmenettel

- munkadarab megfogas gépi eszkozzel (gépi tokmany, patron,
riddanyag adagold)

- szerszamvaltas a revolverfejjel
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Gyalugépek



Gyalugépek csoportositasa
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Gyalugépek



Gyalulas mozgasai

Harantgyalu

Gyalugépek
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Harantgyalu

Kosfej

Kos
A

Késtarté > )

Harantgyalu részei

<

Targyasztal

&/

/ B . 2, (@]
5 | e 37
ap sa3 ;/}
Konzol _
Magassagi szén S
8 =
I Gépallvany

Alaplap -



Harantgyalu részei

\% BB
™

Harantgyalu

kastarto L

i

~__késszan

elfordithatd vezeték

asztal

Gyalugépek
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intgyalu

din

Har
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Harantgyalu fGhajtomdve

Késszan

Kas (v. taszitéfej)

Kés

ForgattyGkar

Himbakar
ForgattyGesap

ForgattyGsugar

Gyalugépek 56



Hosszgyalugepek




Hosszgyalugepek
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Gyalugépek



Hosszgyalugéepek

Hosszgyalu részei

Gerenda
Keresztszanok 0 0 Allvany
Nh‘ u
Keresztgerenda | > E | Q

Asztal
Gépagy N D

\ Hajtom(i
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Hosszgyalugepek

Hosszgyalu részei

elfordithatd vezeték gerendaemel motor
alapszan I ﬂﬂ:—ﬁ
/ = albvarty gerenda
késszan ; \!

S i
i | [T

iramyvaltd atkapcsold mellékhajtdmii fohajtomii



Hosszgyalugépek

gﬁi e
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Emlékezteto:

Asztal mozgatasa csiga-
fogasléc vagy fogaskerek-
fogasléc kapcsolattal

k - el Fn
""\“\\ WA 3 W :‘ :
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Fogoskerek v
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Gyalugépek
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Hosszgyalugéepek

Szerszamgépagy
vezetékének
gyalulasa: Ty

[

Gyalugépek



Kalonleges gyalu

Mozgdallvanyos hosszgyalu (veremgyalu)

A gépipar legnagyobb mdb-inak
megmunkalasara valo.

Az alaplapra rogzitett mdb
semmilyen mozgast nem végez.

A fbmozgast, a mellékmozgast és a
beallité mozgasokat egyarant a
szerszam vegzi.

[

1-alaplap . oy s
A fbmozgast ugy valdsitjak meg,
2 — agyvezetek hogy a szerszamot hordozé allvany
3 —4llvany mozog a forgacsolas iranyaban oda-
vissza.

4 — kereszttartd

5 - keresztszan
Gyalugépek 63



Kalonleges gyalu

Lemezélgyalu

leszorité csavarok
l'

Iem\ez | késszan
_ 2 nir TP
N ) 2
gl==
: 2
Q{/,‘, ILPL'
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Vésogeépek




Vésogeépek

Vésés elrendezése atmenod
furatban és zsakfuratban

I
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Gyalugépek



Vésbgép részei

Kapcsolofei /
3 Keéstartd
Kérasztal E

Szénok

i

Gyépagy

Elétoléma

67



Furégépek



Furogépek csoportositasa




Asztali furogép

Bordas tengely

/ Féhajtomu

%ﬂ Motor
1

Orsohively
\

: —
— Faréfej =
| __I . Allithatd oszlop g
Féorsé L

\P | J i /Talp

l d|

Kézi el6told kar

Asztal

Altaldnosan hasznalt furégép

3 fokozatu szijtarcsas féhajtomd, kézi el6tolas
jellemzi, kis teljesitményd motor. Maximum 10 mm-
es atmérdjl furot lehet befogni a tokmanyba. Az
asztal ,T” hornyaba, satut, késziléket lehet
rogziteni.

Furdgépek




Oszlopos furogeép

Motor

Furofe; "
Foorso

Oszlop &4

|
?.T

Iz:SZtal I\Lfﬁt‘d‘ |
onzo —©
\ " g

Alaplap \

e

Allithaté asztal, kézi/gépi
el6tolas

Nagyobb teljesitmény
Felfogas az asztalon és a
talapzaton

A munkadarabok felfogasa
és beallitasa nehézkes
Leszoritas nélkuli
munkadarabot furni tilos

Furdgépek




Allvanyos furdégép

Bordas tengely
Orsohtvely, |

Fbéorso

Allvany

Asztal _ ?
Konzol - r

\i'L T

Alaplap

Furdégépek

Robosztus felépités jellemzi az
allvanyos furogépet.

Szabvanyos korulmények kozott
(atlagos szilardsagu) acélba,
hités nélkil 32 =40 mm
atméradjd furatot lehet a géppel
telibe furni.
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Sugarfurogép

Emeld motor Far6szan Szantartokar

Huvely~_ \
Oszlop |
e i e
:g__/ k — OrsOhiively
; Fdorso
/A‘\’l i)

3.8. dbra Sugarfurogép nézeti és kinematikai abraja

Nagy méretd munkadarabok

Gyors beallitas, készulékkel pontos furas
Munkadarab felett szabadda tehet6 tér
Konnyl szerszamcsere

Egyszer( kezelés

Gépi mellékmozgas

. 4 . Vs Fr s 7 k
Univerzalis alkalmazas Urogepe
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A mdb-on |évé furatok megmunkalasat
mUiveletelem mélységig szét bontjuk, mindegyik
gép egy miveletelemet munkal meg. Pl.:
kbzpontfuras, furas, felfuras, dorzsolés

Furdgépek 74



Tobborsos furdgeép

Egyetlen lokettel készil a munkadarabon talalhaté dsszes furat.
Lehet: agas és szekrényes csoportfurdogép

Kilonboz6 agak, kilonbozé fordulatszammal is képesek forogni |

Tobborsds furoéfej

Az 1920-as években

/‘ e
I‘/ SOUTH BEND U m—

b

Furdgépek /o



Tobborsos furdgeép

A megmunkalékozpontok kiszoritottak mara a
tomeggyartasbal is.
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Marogepek

Obudai Egyetem, BGK — AGI-GGY Magyarkuti J6zsef mérnoktanar



Marasi modok

a — homlokmaras

b - paldstmaras

Mardgépek

78



Marogeépek csoportositasa




Vizszintes konzolos marégép

LI/

Munkadarab

Marogépek 80



FUggobleges konzolos marogép

Fiiggsleges
elfordithaté orséhaz
—

Mardgépek
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Egyetemes mardgép

Marégépek 82



Egyetemes mardgép kinematikaja

T Gerenda
Maréorsé-\ <
N '
[ _ == {  Allvany
Asztal ’ 1. _\/
Keresztszan S ‘- FH
AN Z.
Konzol ‘.\:\A_&V\ ’ |
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Egyetemes mardgép tartozékai

Osztofej

Maroszerszam

Mardgépek



Egyetemes marogép tartozékai

Mozgd pofa Merev pofa
%: '-d_'W //l
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Gépsatu
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T | Szerszam J‘;
Munkadarab
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le— | Ax}— ﬂj—— nkadara
L Gépasztal \F I |
a) f—[ol—' b)
Vésofej

Fligg6leges mardfej

KOrasztal

Marogépek 85



Szerszammarogep

Figgéleges

orsdéhdaz

IA :J'i‘u—n— " Vizszintes < 1

orséhaz

» Allvény

Billenthets
konzol

Bonyolult alaki munkadarabok
megmunkalasara alkalmas a sokkféle
beallithatd mozgas és orsd pozicio végett.

Sokféle tartozék rendelhet6 a géphez.

Mardgépek 86



Sikmarogépek

Hosszmarogeép
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Vizszintes orsodju hosszmarogép

Asztal
Keresztszéan

Fliggbleges orsdju hosszmarogép
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Portalmarogép
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Sikmarogépek

Kbrasztalos marogép

Marégépek
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Masolo marogép

Pantograf

/Mc'xso|6idom

Munkadarab =
VezetSpont,
3 T P
o) 5 tapinto
Vezetett pont | ] / ( 2
(szerszém)/
Régzitett csuklo | b o | o L Mechanikus és hidraulikus mésolé

marogépek léteznek, de ma mar ezeket
a CNC vezérlésl mardgépek
kiszoritottak a termel6 lizemekbdl.
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Horonymarogép

P
1

R, 4°
| F H. f
i é/” - T E

Egyszerd robosztus szerkezete miatt a nagysorozatban készulé
hornyokhoz még ma is hasznalatos a gép. Félautomata izemmaddban
munkalja meg a hornyokat.
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Kdszorligepek



Kdszorligepek felosztasa

Koszorligépek
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Palastkoszorigépek

Egyetemes palastkdszorligép

X
@-\Z Targyorséhaz

Ha az egyszerlpaldstkoszorlgép rendelkezik a kovetkez6kkel:

- asztal vizszintes sikban elfordithato kis nyilasszogl (+-19 fok) kupok kdszoriléséhez,
- korongorso-haz és targyorsdhaz fliggbleges tengely koril elforgathato,

- rendelkezik a korongorsé-hazon furatkoszorilésre alkalmaz késziilékkel,

Akkor a gép EGYETEMES PALASTKOSZORUGEP. 94



Palastkoszorigépek

Egyetemes palastkdszorligép
Korong Nyereg

Munkadarab
M forgatasa
% Elfordithato
o 0 asztal

————
Mh, = 5 :{],/
-2 | Hosszasztal

1l /
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M Féhajtém
M Munkadarab | [ | Agy
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Csucs nélkuli
kOszorilés

e Hosszu, vall nélklli munkaarabok atereszt6
(hosszel6toldsos) koszorilése.
e Vallas munkadarabok beszurd koszoriilése.

Grinding
Wheel

Regulating

SUppOrt Wheel

Blade



Csucsnélkuli koszorlgep
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Lyukkoszorik

Furatkdszordgép:
2 3
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o ROE .
1
/' [ ]

Furat koszorilés forgd munkadarabbal:

S
/
A
S S
‘ |
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2 3
h
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Koszorlgépek

Kisebb furatokhoz

A munkadarab forog

6 mm-nél nagyobb furatok

Nagy fordulatszdm 100-150 ezer 1/min

Hosszmozgast végezheti a szerszam és a
munkadarab is

Fogasvétel mindig a koronggal

98



Lyukkoszorik

1 — excentrikusan agyazott kdszorliorsé

2 — excentrikusan agyazott orséhaz

Hengerfurat koszoriigép: 3 —hively
4 - haz
*A munkadarab nem forog o
<

*A korong bolygdmozgast végez
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Furatkdszorulés bolygd
kdszorlorsoval
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Sikkoszorilgépek

Sikkoszorulés valtozatai

Koszorlgépek

a — sikkoszorulés

~ korongpalasttal hossz-

asztalos koszorlgépen

b — sikkdszorilés
korongpalasttal kor-
asztalos koszorlgépen

c — sikkdszorulés
koronghomlokkal
hosszasztalos
kdszorligépen
d — sikkdszorulés
koronghomlokkal

korasztalos
kdszorlgépen
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Sik feltletek koszorulése

Edzett acélok

Nagy pontossag, jo feluleti mindség (IT 6, Ra 0,4)

Kisebb er6hatas

Tobb alkatrész felfogasa

e - R
Selta e e N
oS L WP -3 e
S O AL i, Fo e
TP oilliat gy Srsenets v
s 3 e (S AP
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Sikkoszorilgépek

Korongpalasttal dolgozd sikkdszorlgépek valtozatai

_”.—“ c\'i;—*

| P SR |

== |l | uiTI

L&+ "_",“ a — a gépeknek valtakozé mozgasu

_—

E_‘E"l { £ hosszasztaluk van
J \ el b — kérasztalos sikkdszorligépek

+

a) S b)

Koszorlgépek
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Sikkoszorligépek

Korongpalasttal dolgozd sikkdszorlgép CNC vezérléssel

*a munkadarabot magnesasztalon
rogzitjuk

eEgyszerre tobb hurok lefedése
szlikséges

Allnény
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T T

'%\ T
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|<észm

e

Korongorsohéz

Asztal

T Agy
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Sikkoszorilgépek

Koronghomlokkal dolgozd sikkdszorigép

F6hajtomotor
M
Féhajtomu
Hidraulikus /Koron
motor 9
/ Hosszasztal
[ 71— D'f/Utkozo
Ny, / J )
T Tf %’ -1 Agy
N

[ranyvalto kar

*Nagy teljesitmény

eKorong szegmensekkel dolgozik
eOldalel6tolas nincs

eKorong f6orso kﬁzvetlt-:‘lni.il,,a,,moiorra kapcsolodik
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Szerszameélkoszori-gepek

Egyetemes
szerszam
élez6gép
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Szerszameélkoszorl-gépek

Egyetemes szerszam élezOgép

*  F6orso egy oszlopban van, fogasléccel lehet
CD fliggdblegesen allitani
* Ezaz oszlop elforgathatd

& ;: .J g , * Az asztal hossz és kereszt iranyd mozgast
:I | végez, és elforgathato
st 2]
»—""'-'-1_

X0H
|

o 4 * Az asztal gordul6vezetéken fut, altalaban kézi
7| mozgatassal

l O 1] OJ *  Aszerszamot (mdb.) forgathatd és
— = x—{: billenthet6 befogofejbe rogzitik
s — 'l

e Szamos tartozék

[
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Szerszamgépek




