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• Az utolsó két diagramból azt a következtetést lehet levonni, hogy a minimál kenéses 
forgácsoláskor mért Rz értékek már nem olyan jól követik a Brammertz féle elméleti 
érdességet, mint a száraz forgácsoláskor mért értékek.  

• A kezdeti szakaszban a két függvény még közel van egymáshoz és a Brammertz féle 
függvényhez, de ahogy növekszik az előtolás, a minimál kenéses forgácsolás Rz 
értékeinek függvénye egyre jobban eltávolodik a másik két függvénytől. (a függvény 
meredeksége kevésbé nő) 
(ennek valószínűleg az lehet az oka, hogy a Brammertz formula száraz forgácsoláshoz lett elkészítve így a 
minimál kenéses forgácsolás Rz értékeinek leírásához nem olyan jó)  
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