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Miaz NC?

Szerszamgeépek vezérlése

alfanumerikus karakterekbdl allo,

altalaban szabvanyos szintaxissal
s o | rendelkezé vezérlGprogram
segitségével.

N210G54X-3.562Y0
N215M8

N220G43A11.187H67,
N225( CHF 2.372

N38553340M3
%,

N5( 015 CYLINDER UNIT)
N10 (PROCESSED 01/22/97 13:44:59)
N15G20G17G90

N30G91G28X0

N85( TABLE 0 - G54/P1)
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Segédletek

e Minta feladat a honlapon
e HF sablon Word-ben

e www.nct.hu
— NCT101M/T
— Programozasi segédlet
— Példatarak
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Olvasé, vagy NC programmemoria

\

NC vezérlés felépitése

(dekodolas)

[T T ImrfsT Je]T T [T [elx][z[r]x

K6zbensé tarolok

Kapcsolasi informdciok Utinformaciok
[ T T Imrfs] [e[] [ [ [ Jo[x][z]t]x

yYYVY VY YYYvvyvvy
PLC @ INTERPOLATOR

ora
Input ] ] Output
A i A * engedélyezés } V X, (1) z4(0)
z helyzet
| — kész (ready)
> x helyzet
X
Szerszamgép
allapot Szz.tbélyoz() Szabalyozo
(végallasok, telj. erdsité telj. er§sitd
kapcsolasi
pontok) mé.n"’}cgység - }
(x irany) |
l szervémotor
! | (x irany)
]
1

_Hr1_--1n
SZERSZAMGEP szervomofor mérdegység
(z irdny) (z irdny)
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Koordinata rendszer

A munkadarabhoz kotott vonatkoztatasi rendszer, melyben az
elmozdulasok értelmezhetdk.

Referencia pont

A szerszamgép  kitlintetett pontja, a szerszamgép
koordinatarendszerének origoja. A szerszamgép bekapcsolasa

utan a referencia pont felvételét kovetbéen tudja a gép, hogy
hol van a vezérelt pontja.
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Abszolut koordinata megadas

A koordinata rendszer kezd6pontjatol szamitott elmozdulast
adjuk meg.

Novekmeényes koordinata megadas

A szerszam pillanatnyi helyzetét6l szamitott elmozdulast adjuk
meg.
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Interpolacio

A munkadarab és a szerszam egymashoz viszonyitott
elmozdulasa. Az interpolacio lehet egyenes, vagy korpalya
menti.

Mindig a szerszam munkadarabhoz viszonyitott mozgasat irjuk

le, figgetlenul attdl, hogy az adott mozgast a munkadarab
vagy a szerszam veégzi.
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Oroklédé funkcid

Bizonyos utasitasok hatasa, vagy értékik nagysaga mindaddig
érvényben van, vagyis oroklédik, amig ellenkez6 értelm
parancsot nem adun ki, vagy mas értéket nem adunk a
megfeleld funkcionak.

Nem oroklodo funkcio

Bizonyos utasitasok hatasa, vagy értékik nagysaga csak az
adott mondatban érvényes.
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Elokészito funkciok

Egy adott mondat altal végrehajtando tevékenység tipusat az
el6keészitd funkcid, mas néven G kodok adjak meg.

Vegyes funkciok

A kapcsolasi utasitasok megadasara szolgalo, ugynevezett M
kodok.
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Koordinata adatok

A szukséges szerszam elmozdulasokat koordinata tengelyek
menti elmozdulasokként adjuk meg:
XYZABC

Forgacsolasi parameéterek

ElGtolas: F, mértékegysége mm/fordulat vagy mm/perc
Fordulatszdm: S, mértékegysége 1/perc
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Az alkatrészprogram szintaktikaja

Program szam
Mindig 4 karakter

%01234(programnév)

NOOOQOS ...

(megjegyzés) Program név
Maximum 16 karakter
NO675... M30

%
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%01234( )
N0O005 G21 mm G94 mm/min G17xy G90abs G96 vc
G20 inch G95 mm/ford G18zx G91ink G97n
G19yz
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Koordinata rendszerek

Gépi koordinata rendszer (G53)
Munkadarab koordinata rendszer (G54 — G59)
Szerszam koordinata rendszer
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Koordinata adatok

G20 —Inch G90 — Abszolut méretmegadas
G21-mm G91 / | — Novekményes méretmegadas

XYZ

+Z

+¥

+X
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N s ,
Sikvalasztas

Az a sik, amelyben

¢ a korinterpolacio, 47

¢ a polarkoordinatas adatmegadas,

e a sikbeli szerszamsugar korrekcio és

¢ a furociklusok pozicionalasa C18
ervényes, a kovetkezo G kodokkal valaszthato kai:

G17 - X, Y, sik
G18 - Z, X, sik
G19 - Y, Z, sik

. G17

ahol:
X, - X, vagy a vele parhuzamos tengely
Y, - Y. vagy a vele parhuzamos tengely
Z, - Z, vagy a vele parhuzamos tengely

A kivalasztott sikot nevezziik fosiknak.
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NuIIpont felvetel

SlE_M_E_NS SINLMERIK 802

aza line

SINUBDZ.MPF
Einstellbare Nullpunktverschiebung
G Verschieb. Achse  Position
G54 281.504 mm X 56.389 mm

THE. ;893 DMe, o Bl Ttyp: 100

Radius 2.000 mim

Werschieb.

IIII!] N B OB

El EEE EER E -E
ZEE DER Be
EEE NEER
IE BP0 EER =
HEN EEE
HBEE =@ |
MEN = B

= B

Eu g
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Koordinata transzformaciok

G68 XY R—x, y pont koril R szoggel elforgatja a szerszampalyat
G69 — elforgatas kikapcsolasa

G51 XY P —x, y pontbdl kiindulva P Iéptékezést alkalmaz
G50 — |éptékezés kikapcsolasa

G51.1 v —v értéken atmend tengelyre valo tikrozés
G50.1 vO — tukrozés kikapcsolasa

G52 XY Z - koordinata rendszer eltolas

FTSZT | - NCT101M/T
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Forgacsolasi paraméterek

F — el6tolas
G94 — mm/perc
G95 — mm/ford

S — forg. sebesség / fordulatszam
G96 — m/min
G97 — 1/min

MO3 — bekapcsolas 6jm
MO04 — bekapcsolas dje
MO5 — kikapcsolas

M19 — orientalt megallitas

FTSZT | - NCT101M/T
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Szerszamkezelé

Tnnnn

szerszamazonosito ]

(M5 M19)
MOG6 - szerszamvaltas
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Szerszamcsere folyamata

pregramreszlet magyarazat
T mumimm a Timmm szamn szerszam keresese
fut az alkatreszprogram, a hatterben folyik a Timmmm szerszam
leresese
- MO6 T nnnn a Tmmmm szerszamot beteszi a foorsoba

az elozo szerszamot visszateszi a szerszamtatba

elkezdi keresni a Tonnn szerzamot, kozben folyik a
megmunkalas

- MO6 T pppp a Tnnnn szerszamot beteszi a foorsoba

Tmmmm szerszamot visszateszi a szerszamtarba, ellkezdi keresmn
a Tpppp szrszamot
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Szerszam hosszkorrekcio

G43 Z H — hosszkorrekcid +
G44 Z H — hosszkorrekcid —
G49 vagy HOO — hosszkorrekcid kikapcsolasa CommertCoptel  1SQ/INAS Hek

Basic holders

= R/
l

]
T
i :T HEL
|

munkadarab

Solid carbide
extension

Intermediate
adaptors

CoroMill* 390 CoroMill” 300 CoroMill” Ball Nose
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Egyenes interpolacio

GO0 X Y Z— Egyenes interpolacio gyorsmenettel

+Y

+X

G90
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Egyenes interpolacio
GO01 XY Z F — Egyenes interpolacio F el6tolassal

G91

FTSZT | - NCT101M/T
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Egyenes interpolacio

F T >
w —® Programozoll
¢ szerszampdlva
-=-=- valosagos
szerszampdlva
GO1GO9XYF
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Sarokiv programozasa

<. .17 GE1 G41...
ML10 L X100

HNLZ0 3%

M1L30 3 X80 Y¥-30 IEBC
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Kor interpolacio
GO2XYR(1J)F ; .
GO3XYR(IJ)F

A
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Spiral interpolacio

GO2XYZRF
7 & GO3XYZRF

veEnant
(0 100: 20

/"1 o iranyi

- elalolas

rezadpon!
(100:0:0)

X T OFIsT

alcvolads a kdrpalva menién
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1201

Elletorés, lekerekités

Interpolacios mondatban,C élletorést ,R
éllekerekitést programoz.

700 -
&l -
xel
i) -
Gl
A1 -
20 -
| | | | | -
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Sikbeli szerszamsugar korrekcio

G41 GO1 X Y D — korrekcidé balrdl
G42 GO1 XY D — korrekcid jobbrol
GO01 G40 vagy DOO — korrekcio kikapcsolasa

ESEEI‘EEﬁ.IﬂkﬁEéIJPGﬂt palvaja

v orkorrekeios vektor
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Iranyszog alkalmazasa

1"'-_'__ l 'G.!r? "' -l_.-'"-- R .""\-\.H
Gl X A vagy 4 A2 ..
Gl Y.A .
-+
A |
A3
Ap .'f ™
( X-ion
Yi
Példaul: ~— A120
=17 G900 G0 X57.735 Yi ™,
Gl @91... r-ii -
x1lo0o AZ0 ez & megadas ekvivalens az A1)
X100 ¥57.735 megadassal, ahol
7.735=100-tg30°?)
Yioo JALZD ez & megadas skvivalens a:z 130
¥-537.735 Y1010 megadassal, “' il

ahol -57.735=100/tglZ0")
X-100 LARZ10 {(sz & megadids ekvivalens az
X-100 ¥-57.73% megadassal,
ahol -57.735=-100-tg30°®)
Y-100 ,A300 {2z & megadas ekvivalens az
X57.735 ¥Y-100 megadassal,
ahol 57.735=-100/tglZ0°®)
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Automatikus szamitasok

Két egyenes metszéspontja

| G17 G41 (G42)
/{; melszespont N1G1 A vagy
“"u_f:;i ,-'I El ?1

N2 G1G90 X, Y, LA,

kiindulopont ¥

FTSZT | - NCT101M/T
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Automatikus szamitasok

Egyenes és kor metszéspontja

G17 G411 (G42)
N1 Gl A vagy
XY,
N2G2(G3H GO0, Y, 1T
RQ

a kézelebbi metszéspont megadasa

FTSZT | - NCT101M/T 34



Automatikus szamitasok

Kor és egyenes metszéspontja

G17 G41 (G42)

N1G2(GH X, Y, 1]
vagy R

N2GI GO0, Y, AQ

a kdzelebhi metszéspont mepaddsa

] LI LY LE e
(e ey

(3=l
"m.,._-‘f-Tq-"h_i
'““‘".'—
-
. A
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Automatikus szamitasok

Két kor metszéspontja

G17 G41 (G42)

N1G2(GHX Y, L T,
vagy X; Y, R,

N2G2(G3)GAX, Y, L

‘IZ R] Q
A - L . 4 . ) .
¥ Az elso metszespont megadasa ¥ A masodik metszésponi megaddsa
=0
A 1 A, ¥,

7, J, \ N

A Y

R
o i - 3 s
— " 3R




Példa
F0549E84

N10 G17 G54 GO G42 X230 Y20 D1 F300 3500 M3
Hz0 1 X170 Y50

N30 &3 X110 YL1d I150 J40 R30 Q-1

40 XeO Y70 ILdd J70 R40 Ql

N30 =1 X80 Yed ,AL135 Ql

HNed X10 Y108 ,AlEB0 R

EES ;:{LILESD e " T iz N&0 (240 {30)
NSO M30 1207
. |

(10:108) 1307

804 \ (100:70) "\
— . :/

(00703 g T R40 }
60+ \ / ! 050
\(80:60) / +
! EX - g

407 AN

N " (150:40)
20T ”EHE_F? 201- 341}
(110:10) % / (230:20)
I -x, ; | o : : o

P ! ! &

20040 g0 80 100 120 Tee—me—""180 200 220 X
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Munkatér lehatarolas

G22X..Y..Z..l..J..K..P...

X — X tengely pozitiv iranyu hatara
| — X tengely negativ iranyu hatara
Y —Y tengely pozitiv iranyu hatara
J =Y tengely negativ iranyu hatara
Z — Z tengely pozitiv iranyu hatara
K — Z tengely negativ iranyu hatara

P=0 — a kijel6lt tér belseje van tiltva
P=1 —a kijeldlt tér kilseje van tiltva

G23 - kikapcsolas

kiviilrol tiltott teriilet

(X;Y;7)

(LJ;K)

beliilrdl tiltott teriilet

P=1

FTSZT | - NCT101M/T
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/sebmaro makrociklus

G65P9999 X...Y... Z..K..R...D... E.. Q... F... S... T..M...

X, Y, Z—a zseb mérete
K — biztonsagi tavolsag Z iranyba
R —sarok sugara
D — szerszamsugar korrekcio regisztere
E — fogasszélesség a mardoatmeérd %-aban
ha nincs megadva +83%
ha + dramutato jarasaval ellentétes irany
ha - 6ramutatod jarasaval megegyez6 irany
Q — fogasmélység
F S, T—el6tolds, fordulatszam, szerszam
M — egy M funkcié megadhato

FTSZT | - NCT101M/T
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- - /’
Eyrp /sebmaro
]
« « p .
r// 1 %\ makrdciklus
“'-~~_____h“___ ) y EXd/100
T Y
) < h“‘*@ A >
Y Y a’{/ﬁ X
\ —
\ g / L
+« A o
Z A
—_——— ) gVarsmene!
|
, B! —>F
}% —_— AF
{f
v J
/ffx K
__________ — 4
X
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/sebmaras elfajulo esetei

Ha Y érték nincs megadva: horony

— 9 %
Y=2*R v A
F
> N
3\ - 2R
yam <
<1 T— ) >
\ ’ ] /x
\___..-‘“ )
o X L.

Ha Y és R érték nincs megadva: horony
R=D/2 Y
Y=D

T IR
|/
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/sebmaras elfajulo esetei

Ha X és Y érték nincs megadva: kérzseb

X=2*R
Y=2*R

2R

N

L/

Ha X, Y és R érték nincs megadva: furas

FTSZT | - NCT101M/T
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Koordinata rendszerek
- Gépi koordinata rendszer

- Munkadarab koordinata rendszer
- Szerszam koordinata rendszer

j%
r—_r 'r .
M A (W | P
R
. oy
f '
Py Xw
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s

G54 — G59 koordindta rendszerek
G53 — gépi koordinata rendszer
G52 X Z — koordinata rendszer eltolds

FTSZT | - NCT101M/T
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Nullpont felvétel

Maschine o

WHKS Position
X 57.619

Z 35553
35.639

HEZ HEE BEE

HEnn BEE BN

Ellimi i G BYMES - 4
Eri= INEEEE .~

718, HEE BEE
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Forgacsolasi paraméterek

ElGtolds: F
mm/fordulat (G95) vagy
mm/perc (G94)

Fordulatszam: S - 1/perc — G97
Vagosebesség: S - m/perc — G96
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Szerszamkezelés

A szerszam szama ]

T nn mm

A szerszamkorrekcio
szama

Pl. T1220-a 12 szerszam bevaltasa a 20-as korrekcioval
T12 — szerszamvaltas nem torténik, a 12-es korrekcio |ép
érvénybe
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Egyenes mozgas programozasa

GO0 XZ — gyorsjarati pozicionalas egyenes mentén
GO1XZF — egyenes interpolacio F el6tolassal

g
EF T -=u= -'h‘: i
it el e S S g
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Abszolut méretmegadas
G90 GO01 X Z

Inkrementalis

méretmegadas
G91G01XZ
G90 GO1 XI ZI

=

G90

|

=h 4

}'"X .,.I\+}{
+Z 10
2 _._.j_é;}::}__ :': _____+Z
= -2
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Egyenes megadasa iranyszoggel

& P
A GO1 X ,A »
E I3 A :'
GO1Z,A ;
01 A vapy
XA
Al50 ¥ G18
N y
&3 80 \
¥ w4 GI8
71 Gl Z A vagy
a Gl Gi XA ¢
»> 1
Z A
F 20 H -
E.I"
Peldaul:
(Gle G&0) &1 XeO Z120 .
270 JALSD ez a megadas ekvivalsns acz
¥117.735 Z70 megadassal)
xlao ,Al3S ez a megadas eskvivalsns acz

X130 Z38.868 megadassal)
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Koriv programozasa

GO2XZR(IJ)F
GO3XZR(IJ)F

A A
X X
G02 GO03
: :
Z z
G18
Z Z
- >
G02 GO3
X X
Y Y
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Elletorés, lekerekités

< & Interpolacios mondatban
" ,C élletorés
,R éllekerekités
200 +
160 + L.
120 +
807 51 X80 ,ClC
260 ,RZ2Z
40 1 33 X160 Z20 R40 ,C10
=1 X220
I I I I I ;
20 40 60 80 100z
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Kontur programozasa

G40 — szerszamsugar korrekcid kikapcsolasa

G41 — szerszamsugar korrekcid balrol
G42 — szerszamsugar korrekcio jobbrol

>

(42 munka-

darabtdl jobbra
(1~
‘
N

G41: munka=
darabtol balra

>

FTSZT | - NCT101M/T
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G41, G42 értelmezése jobbsodrasa
koordinatarendszerben
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Automatikus szamitasok

Két egyenes metszéspontja

A N1 Gl A vagy
X, Z,
N2 G1G90 X, z@

kitmduldpont —
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Automatikus szamitasok

Egyenes és kor metszéspontja

A a kizelebhi metszéspont mepadasa ' -

G18 G41 (G42)
N1 G A vagy
X 4,
N2G2 (GG X 4, TK
RQ
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Automatikus szamitasok

Kor és egyenes metszéspontja

G18 G41(G42)

NIG2(GH X, 4 ITK
vagy R

N2GIGUO X, 2, AQ
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Automatikus szamitasok

Két kor metszéspontja

F 1 n . . & . ; .
Az elsd mezzésponi megadiasa A masodik meiszdspont megadasa
o0
o

oD

X, 7,

18 G41 (G42)
NIGLIG3) X, 4, | K,
vagyv X, £, B,
N2 G2 (G3) G690 X, 4,
K, Ry Q B
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Példa

(GL3) GO G442 X400 Z230 F300 3500 M3

z3 X20 Z110 TI40 E150 R530 Q-1

F099684

IUBRY

HZ20 =1 X100 Z1710

N30

Na0 X140 Zo0 IT0 E100 R40 Ql

HN=0
Ned
W70
N30
H&0
%

z1 X120 Z30 ,A135 Q1

X21le Z10 ,A4Al180
x40 GO XZ&0
L2430

M0

A
T 1260:10) N& (2611: 240
240
2ot * 8 .
(216:10) " ';m{ e
1 \ (FOF00) 7
o (140-60F g f"{ ’ 1}
120 VoS AR a0
\(120:80) ] ,
801 e ( // At
- _!-I“_,_n I"'.‘f [-'l.' 15 ':I.-"
40—+ T psg / ey
/ (40:230)
— rf& ”?J\;\*. —
20040 60 80 100 120 - =180 200 20 Z
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Hossznagyolo ciklus G77

GI7TX(U) _ Z(W) F

X

£
-

(£} eldtolas

(R} gyvorsmenet

&

G77X(U)__ Z(W)_R@ _F__

L2
— 2 4
X2
2
>

iRi: pvorsmenct
(Fi: eldvolas

FTSZT | - NCT101M/T
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Oldalazo ciklus G79

A ; A
p G79X(U)__ Z(W)_F__ v G79X(U)__ Z(W)_R(K)__F__

4(R) L2
L2

|
[
|4(R)
[

\
W) |

3l
‘Xﬂ? >

VA

3
% X2

Z

.

(Rj: gvorsmenet

(R): gvorsmenet
(F): elatolas

(F): elatalas
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z91...

Példa

77 X-Z0 Z-530 FO.5

X—30
X—40
X—20

FTSZT | - NCT101M/T
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Osszetett nagyolé ciklus G71
G71 U(Ad) R (e)
G71 P(n) Q (n) UlAu) W(Aw) F(H S(s) T(1)
N(n,) X(U) ..

S e
_——
_—

Ning ...

U(Ad) — fogasmélység
R(e) — kiemelés

P(ns) — a kontur kezd6 mondatszama
Q(nf) — a kontur befejez6 mondatszama
U(Au) — simitasi rahagyas X iranyban
W(Aw) — simitasi rahagyas Z iranyban

F, S, T—a nagyolas soran érvényes paraméterek

FTSZT | - NCT101M/T 63



Menetvago ciklus G76

G76 P (n) (1) (¢) Q (Ady,) R (d)
G76 X(U) Z(W) P (k) Q (Ad) R (i) F(E)L)

n —simito ciklusok szama

r —a kiemelési letorés hossza (r*0.1*menetemelkedés)

o —a menetvago kés élszoge

Ad,;,, — minimalis fogas (sugarban) Ty 7.
d — simitdsi rahagyas (sugdrban) {
X —magatmérd |
/ —a menet vége

k — menet mélysége (sugarban)
Ad — az els6 fogas (sugarban)

i — kupossag (sugarban) x|~ — c
L - menetemelkedés

(R): gvorsmenet

(F}: menaivagas

o
=
=3

Al

BT, N
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Pl forgacsolasi keresztmerszer alls

|~

indo, vagas egvik oldalon

d,=Ad
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@ 40
@ 37
@ 32

M

%

D24 _

D 37

P
R
0

NO205 G76 P031060 Q0,05 RO.1
NO210 G76 X13,55 263 P1,225 Q0,25 F2
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FUROCIKLUSOK
T ES M ESETEN



Furociklusok

e Furociklusok e Kiesztergalo ciklusok
— G381 — G76
— G85 — G87 A
— G389 — G87B
— (82 — G88
— G36  Menetfurd ciklusok
- G83 ol - G84
— G73 — G74
— G84.2

— G34.3

FTSZT | - NCT101M/T 68



Go8’

10
(599

FUrdciklusok

visszateres furcciklusbel a kHindulasi pontra

visszatéres frociklusbol az B (megkdzelites1) pontra

G89 (G98)

G89 (G99)

V.

! - varakozas

kiindulési
pont

VN

Kiindulasi pont

! 4 R pont

R kiemelési pont

!T «— varakozas

Z talp pont

Ciklus el6tt a kiindulasi Z magassagot be kell allitani

FTSZT | - NCT101M/T

69



G80 — Ciklusallapot kikapcsolasa
G80
A ciklusallapot kikapcsolddik, a ciklusvaltozok torl6dnek

Z és R inkrementalis 0 értéket vesz fel
Minden mas valtozo értéke O
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G81 — Furdciklus, kiemelés

gyorsmenettel
G81 X...Y...Z...R... F...

Visszahuzas gyorsmenettel
F6orso forog

G81 (G98) G81 (G99)
@ > A kiindulasi @ >
pont
Y !T R pont
Y Y
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G85 — Furdciklus, kiemelés elotolassal
G85X...Y...Z...R... F...

G85 (G98) G85 (G99)
e ()
Y|« R pont Yi R pont
L ‘ T
Y Y
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G89 — Furdciklus, varakozas utan

kiemelés elotolassal
G889 X...Y...Z...R... P... F...

A ciklus inditasakor M3
A talpponton P varakozasi id6 utan
Kiemelés el6tolassal az R

_ G89 (G98) G89 (G99)
pontig
G98 esetén gyorsmenet a [ ] fkiindulési [ ]
kiinduldsi pontig A pont
(ua. mint G85 + P) Y Y 4 R pont
A
Y | « varakozas Y | - varakozas
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G82 — Furociklus varakozassal,

kiemelés gyorsmenettel
G82 X...Y...Z...R... P... F...

Visszahuzas gyorsmenettel
F6orso forog

G82 (G9S) G882 (G99)
[ j i gggfufdﬁf [ j
Y Y« R pont
e 4 JT
vdrgkr;;;g_’.g varakozds

FTSZT | - NCT101M/T 74



G86 — Furociklus, kiemeleés
gyorsmenettel, allé féorsoéval

G386 X...Y...Z...R... F...

A ciklus el6tt M3

Talpponton M5 @

G86 (GYS8) G86 (G99)
. >o A‘t-- M3 >o
Y Y « M3
Y1 &« M5 !Tf M35
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G83 - Mélyfuré ciklus

G383 X...Y... Z..R...Q... E... F..

: .y L G83 (G9S) G83 (G99)
Visszahuzas R pontig minden (%9 (G99)
ciklusban gyorsmenettel Qn f,gg-;"”fﬁﬂ Q)-

A o]
Z talpponttdl kiemelés
gyorsmenettel Y Y R pont
ﬁ 1 A T A A
f vl |v f vl |v
\ A E \ A E
ﬁ A T A
4 \ 4
f \ 4 _iE f \ 4 _ih'
A A A A
S |
-l 1
Z,t:ifam‘/Y Z pont”
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G73 — Nagysebességl meélyfuro ciklus

G73X...Y...Z...R...Q...E... F...

G73 (G98) G73 (G99)
E — visszahuzds gyorsmenettel Q» kiinduldsi Q,
Z — a furat talppontja i
R — Z koordinata érték
Y Y R pont
e | et 2]
E E
] I i I
0 A ) A
e M| e Ik
4 4 \ 4 4
‘r )
f Q
v v v
Z pont ol Z pont ol
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G76 — Kiesztergalas automatikus
szerszam elhuzassal

FGorso orientalas szukséges (hw)
|, ] — elhdzas mértéke x,y sikon

P — varakozas
Visszahuzas el6tt M5 M19
Visszahuzas gyorsmenettel

G76 (G98) G76 (G99)
- M3
Lf kiindulasi L
‘pan:
M3
! R pont —}M
_________?!lll“)- ________'P!llu)
varakozds M19 varakozds MI19
== olmozdulds a fiirds sikjaban gyorsmeneitel
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G87 — Kiesztergalas visszafelé,

automatikus szerszamelhuzassal
G87 X...Y...l...J...Z...R... F...

B) Ha van f8orsé orientalas (hw) G87 (G98) G87 (G99)

. . ’y 7 k 'd Ir 1
A ciklus inditdsakor M3 [ j f:m_}plolglu -

Sillyedés és raallas R ponton
gyorsmenettel (1,J)
El6tolassal emelkedés Z pontig Z pont

nem hasznalt

R mélyebben van mint a Z talppont!

R pont
M3 —>Oaormmins r -

»  elmozdulas a furas sikjaban gyorsmenettel
(G87 miitkodése ORIENT1=1 esetén
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G87 — Furociklus, kézi mikodtetés a
talpponton
G87 X...Y... Z...R... F...

A ) Ha nincs f6orso orientalas (hw) G87 (G98) G87 (G99)

Kézi mikodtetéssel elhtzzuk és

A ciklus inditasakor M3
A talpponton a f6orsé megall (M5) LT‘& M3 [L)m

kiemeljik a szerszamot

A
START gomb utdn a kiindulasi ¥| | Pl
vagy az R pontig mozog |
M3 Y| <« M5, Mo Y| < M5 Mo

— = kézi mozgatas
GR&7 mukddése ORIENT 1=0 esetén
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G88 — Furodciklus, varakozas utan keézi
mukodtetés a talpponton
G88 X...Y...Z...R... P... F...

A ciklus inditasakor M3 G88 (G9R) G88 (G99)
A talpponton P varakozasi id6
utan a féorsé megall (M5) L).. M3 L)..
Kézi mikodtetéssel elhuzzuk T
és kiemeljiik a szerszamot !T Y, « M
, . , . |
START gomb utan a kiindulasi Yl o vérakozds Yl varakozas
vagy az R pontig mozog M5, MO M5, MO
— —)» kézi mozgatds

M3
(ua. mint G87A + P)
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G84 — Menetfuro ciklus

G384 X...Y...Z...R... F...

Ciklushivas el6tt M3
F — el6tolas
G94:F=P*S
GO5:F=P
P - menetemelkedés
S - fordulatszam

G84 (G9S) G84 (G99)

_ kiinduldsi

Q’" A‘" pont
R pont

—~ M3 -

1S A M3
varakozads, ha varakozas, ha

Y | & TAPDWELL=1, &« TAPDWELL=1,

M4

M4
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G74 — Balmenetfuro ciklus

G74 X...Y...Z...R... F...

) y L G74 (G98) G74 (GY99)
Ciklushivas el6tt M4 (G99 ' )
F — elGtolas

. F= L kiinduldsi Ly
G94:F=P*S A Kiinduldsi
G95:F=P

P - menetemelkedés

S - fordulatszam Y A< M4 R pont > < M

M3 —> Y M3 —r!T
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G84.2 / G84.3 — Menetfurod ciklus
kiegyenlitd betét nélkul

G34.2 X..
G34.3 X..

Pozicio jeladd a f6orson (hw)
Nincs szuikség spec.
befogodra

F — el6tolas
G94:F=P*S
G95:F=P

Y..Z.R..F.LS..
Y..Z.R.LOF.LLS..

G84.2 (G98)

G84.2 (G99)

VAN

M9 _ _L!

linearis inter-
polacio a fu-

/— kiindulasi
pont
A

A linedris inter-
polacio a fu-

rotengely és

a foorso ko- !

zott (ojm)

rotengely és
a foorso ko-
zott (oje)

VN

linearis inter-
polacio a fu-
rotengely és
a foorso ké- !
zott (ojm)

R pont

linearis inter-
poldcio a fi-
rotengely és
a foorso ko-
zoitt (oje)
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G ES M KODOK



G kodok

G kod [ Csoport Funkecio Qlcal
GO0 pozicionalas 21
GO1 egyenes interpolacio 21
G2 o kir, spiralis interpolacic oym. 23
G035 kor, spiralis interpolacio oje. 23
04 varakozas 52
G051 tibbszirds elofeldolgozas izemmod beallitaza
G09 pontos megallas az adett mondatban 47
G071 oo hengerkoordinata mnterpolacio 4
G10 programozott adatbeadas L"E l
11 programozott adatbeadas tiltasa
121 iy polarkoordinata mnterpolacio be 30
(z13.1 polarkoordinata mnterpolacio ks 30
15 _ | pelarkoordinatas adatmegadas kikapesolva 36
16 . polarkoordinatas adatmegadas 36
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G17 N Y, sik valasztaza 62
G18 02 | ZX sik valasztasa 62
19 Y Z, sik valasztasa 62
G20 mches adatmegadas 33
21 v metrikus adatmegadas 33
G22° nmnkater behatarolas bekapesclasa 158
23 o nmnkater behatarolas kikapesclasa 158
G257 o fdorso fordulatszam ingadozas figyeles kikapcesolasa 687
G286 foorso fordulatszam mgadozas figyeles bekapesolasa 67
G28 programozott referenciapont felvetel 33
G29 00 visszatéres a referenciaponttol 54
=30 elsé, mascdik harmadik és negyedik referenciapontra allas 54
(331 meres a maradek ut tirlesevel 155
(333 01 menetvagas 28
G37 aufomatikus szerszamhosszmeres 156
(738 00 sngarkorrelcios veldor megtartasa 101
(739 sarokiv sugarkorrelocioval 102
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G kod | Csopaort Funlkcio Oldal
G40 szerszamsugar—korreke1o szamitas kakapesolasa 3_5.5 g_: :
G41 g7 | szerszamsugar-korrekcid szamitas balrol EEE_-"
42 szerszamsugar—korrele1o szamitas jobbrol EEE_-"
43 . hosszkorrekeio + 50
G44’ " | hossorreleis 80
45 szerszameltolassal ndveles 82
46 . szerszameltolassal csdldeentes 82
47 W kétzzeres szerzzameltolassal ndvelés 82
=48 kétzzeres szerzzameltolassal cadldentes 82
G497 08 | hosszkorrekei1o kikapesolasa S0
G350 . leptekezeés lakapcsolasa 116
G31 léptékezes 115
G50.1 rikrozes kikapcsolasa 117
G31.1 ' fiikrdzes bekapesolasa 117
(352 00 koordinataeltolas ad
G353 pozicionalas a gép koordinatarendszerében 37




G4 elso munkadarab koordinatarendszer valasztasa 58
G35 mascdik munkadarab koordinatarendszer valasztasa 28
(338 harmadik munkadarab koordinatarendszer valasztasa 58
37 t negvedik munkadarab koordinatarendszer valasztasa 58
G338 otodik munkadarab koordinatarendszer valasztasa 33
(730 hatodi: munkadarab koordinatarendszer valasztaza 58
61 pontos megallas fizemmaod 47
62 eldtolascsdlkentes sarkolknal 43
(z63 b override tiltas 47
God’ folvamatos forgacsolas izemmod 47
G635 egyszeri makrohivas 161
G66 Oroklods makrohivas minden mozgasparancs utan 162
65.1 driklods makrohivas minden mondatbel 163
(=67 drdklods makrohivas térlése 162
68 koordmatarendszer elforgatasa 115
G69° e koordinatarendszer—elforgatas kikapesolasa 115
G73 nagysebessegi melviurociklus 138
G4 a9 balmenetfiuroe ciklus 139
G768 kiesztergalas automatikus szerszamelhuzassal 148




> kod | Csoport Funkeid Olial
GEO ciklusallapot kikapesclasa 141
(781 flwaciklns, kiemelés gvorsmenettel 141
82 fiwociklus varakozassal, kemeles gyorsmenettel 142
(33 melyiurcciklus 143
84 menetfurociklus 144
842 jobbmenetfurociklus kiegyenlitobetet nelkail 145
5843 balmenetfurociklus kegvenlitobetet nellail 145
GBS farociklos, knemelés elgtolassal 148
84 farociklus, gvorsmeneti kiemelés alle foorsonal 149
=87 kesztergalas wvisszafelé, automatikuskézt szerszamellmzazsal 150
88 farociklos, kezi mukddtetés a talpponton 152
39 firociklus, talpponton varakozas, kiemeles elétolassal 153
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GO0’ | abszolat méretmegadas 36
Go1’ > novelmenyes meéretmegadas 36
Go2 00 | koordinatarendszer beallitas 59
G994’ 05 percenkent: elotolas 43
Go5° fordulatonkent: elotolas 43
06 _ konstans vagosebesseg—szamitas bekapcsolasa &4
G97 - konstans vagosebesség—szamitas kikapesolasa 64
GO8’ 10 visszateres furociklusbol a kundulas: pontra 133
Go9 visszateres furociklusbol az B (megkdzelitesi) pontra 133
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M kodok

MO0 programozott stop

MO1 feltételes stop

MO02 program vege

MO03 foorso forgasirany ojm
M04 foorso forgasirany oje
MO5 foorsé ally

MO6 szerszamvaltas

MOS8 hutofolyadék bekapcsolas

M09 hitofolydek kikapesolas

MI11 foorso tartomanyvaltas
MI12 foorso tartomanyvaltas
MI13 foorso tartomanyvaltas
M14 foorso tartomanyvaltas
MI19 tajolt foorsd megallitas

M30 program vege

M98 alprogram hivas

M99 alprogram vége




