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Forgacsolasi paraméterek

F — elétolas
G94 — mm/perc
G95 — mm/ford

S — fordulatszam
MO03 — bekapcsolas 6jm
MO04 — bekapcsolas 6je
MO5 — kikapcsolas
M19 — orientalt megallitas
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Koordinata rendszerek

Gépi koordinata rendszer (G53)
Munkadarab koordinata rendszer (G54 — G59)
Szerszam koordinata rendszer
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Miszaki

, Banki Donat

Koordinata adatok

G20 - Inch
G21 - mm

G90 — Abszolit méretmegadéas

XYZ

G91 /| — N6vekményes méretmegadas

o2
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Sikvalasztas

Az a sik, amelyben
o a kornterpolacio,
¢ a polarkoordinatas adatmegadas,
o asikbeli szerszamsugar korrekei6 és
o a furéciklusok pozicionalasa
érvényes, a kovetkezd G kodokkal valaszthato ki:

G17-X, Y, sik
G18 -7, X, stk
G19-Y, 7, sik

ahol:
X, - X, vagy a vele parhuzamos tengely
Y, - Y. vagy a vele parhuzamos tengely
Z, - Z, vagy a vele parhuzamos tengely

A kivalasztott sikot nevezziik fosiknak.
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Nullpont felvétel Koordinata transzformaciok
BT T T G68 XY R — X, y pont kéril R szoggel elforgatja a szerszampalyat
T —— G69 — elforgatéas kikapcsolasa
rer e rm G51 X Y P — x, y pontbol kiindulva P léptékezést alkalmaz
— G50 — Iéptékezés kikapcsolasa
] HE G51.1 v —v értéken atmend tengelyre valo tikrozés
Dl UEE EES oD G50.1 vO0 — tilkrozés kikapcsolasa
Fi X] 4] 5] 6| 1§ J) KE<JOg»>
Al EFE NER Kl
I B O ERDRE E B
HE B @]
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Z = D L e
AGI_Gépgyértdstechnolégiai Tanszék AGI_Gépgyértdstechnolégiai Tanszék
miszaki , Banki Donat 'noki Kar miszaki , Banki Donat 'noki Kar
Egyenes interpolacio Egyenes interpolacio
GO0 X Y Z — Egyenes interpolacié gyorsmenettel GO01 X Y Z F — Egyenes interpolacio F el6tolassal
[_X, .
- =Y
+Y*\ ic 7"- — "‘:';
= S e
oo G90 Go1
AGI_Gépgyértdstechnolégiai Tanszék AGI Gépgyartdstechnolégiai_Tanszék
miszaki , Banki Donat 'noki i Kar] miszaki , Banki Donat 'noki i Kar]
Egyenes interpolécio Kor interpolacio
GO2XYR(I1J)F
Ll EElEiCRICTH0z 0N GO3XYR(J)F
szerszdmpdlya
----- » valosdgos
szerszampdlya

G01GO09 XY F
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Spirél interpolécio

GO2XYZRF
GO3XYZRF

végpont
(0100 20)

F £ irdnv
kezddpont eldtolds

(1000, 0}

X T

eldtolds a kirpdlya mentén

miszaki , Banki Donat 'noki i Kar]

Szerszamkezelés

Tnnnn

szerszamazonosité

MO06 - szerszamvaltas
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Szerszamcsere folyamata

prgranweszlet magyarazat

T mummm a Tmmmm szamu szerszam keresese
fut az alkatrészprogram, a hattérben folyik a Tmmmm szerszam
keresése

... MOG T nnnn a Tmmmm szerszamot beteszi a foorsoba

azelozo szerszamot a szerszamtatba
elkezdi keresni a Tnnnn szerzamot, kozben folyikk a
megmunkalas

MO6 T pppp a Tnnnn szerszamot beteszi a foorsoba
Tmmmm szerszamot visszateszi a szerszamtarba, elkezdi keresni
a Tpppp szrszamot

Példa:
N0325 G01 Z2 G40 M05 M09 M19
N0330 G53 GO0 X0 YO Z0 M06 T03 S3180 F570
N0335 G54 G43 Z H02
N0340 GO0 X5 Y-5 Z2 MO3 M08

miszaki , Banki Donat 'noki i Kar]

Szerszam hosszkorrekcio

G43 Z H — hosszkorrekcio +

G44 Z H — hosszkorrekcié —

G49 vagy HOO — hosszkorrekcié kikapcsolasa

Coromant Capto* IS0/ MAS. HSK
Basic holders

Solid carbide
extension

| munkadarab ‘
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Coroil' 390 Coralhil 300 Corolil®Ball Nose
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Sikbeli szerszamsugar korrekcid

G41 G01 X Y D — korrekcié balrol
G42 G01 X Y D — korrekci6 jobbrél
GO01 G40 vagy D00 — korrekci6 kikapcsolasa

Szerszamkazéppont palyaja

Munkadarab
_/" kontur

¥ korrekeios vektor

miszaki , Banki Donat 'noki i Kar]
Sarokiv programozasa
G39
—_—————— ...G17 G91 G4l...
N11l0 G1 X100
_ N120 G3%

N130 G3 X80 Y-80 I80
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= miszaki Féiskola, Banki Dondt Gépészmérndki Féiskolai Kar
Elletorés, lekerekités

Interpolaciés mondatban ,C élletdrést ,R éllekerekitést
programoz.

¥ eR=R=

1201 Gl Y40 ,Cl0
¥E0 ,R2Z

100 53 X20 Y80 R40 ,C10
Gl ¥110

20 48 60 & 100 X
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Iranyszog alkalmazasa

ndki Féiskolai Kan

ah
¥-100 ,RZ10

¥-100 ,A300

AGI Gé|

v A >,
¥, G617 { Az10
G1 XA vagy |
GI YA
A3
—
{ K100
Yiiw
AI20
Peldial eraas v
G17 GS0 GO X57.7 Yo ... X0
Gl G9l...
X100 ,A30 gadas ekvivalens az
T35 megadassal, ahol
A30
TLoo L, ALZO X
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Automatikus szamitasok

Két egyenes metszéspontja

},‘“ . G17 G41 (G42)
. /i, melszéspont N1G1 A, vagy
e, /: - X, Y,
7 N2 GIGI0 X, Y, A,
bt kitnduldpont ¥ N
il
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Automatikus szamitasok

Egyenes és kor metszéspontja
G17 G41 (G42)

ndki Féiskolai Kan

N1 Gl A vagy
XY,
N2 G2 (G3) G0 X, Y, 17
RQ
\"‘ N 5 " V‘L . 5 %
= a keizelebbi metszéspont megad . a tdvolabbi metszéspont megaddsa
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Automatikus szamitasok

Kor és egyenes metszéspontja

G17 G41 (G42)
NLG2(G) X, Y, IT
vagy R

N2GIGNX, Y, AQ
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Automatikus szamitasok

Két kor metszéspontja

G17 G41 (G42)

NIG2(GHX Y, L],
vagy X, Y, Ry

M2 G2GHGOX Y,

J] R} Q

ndki Féiskolai Kan

Az els@metszéspont megaddsa A mds

/

XY,

odik metszéspont megaddsa
=0
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Pelda

¥053984
Ni0 Gl 342 X230 Y20 D1 F300 3500 M3
Hz0
W30 J40 R30 Q-1
Ha0 R40 Q1
N0 (Bl Q1
Ned X10 Y108 ,2l180
W70 G40 GO Y130 y oo
N30 X240
He0 M30 120
¥ 1o

80

600

40 +

" (150:40)
» f.’lt’_]h)‘i 420 /" 1230:20)

2040 60 S0 Jop 120 ee—e"0S0 200 220 X
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Furéciklusok

nagysebességi mélyfirocikius
GT4 09 | balmenetfird ciklus
G786 Iiesztergalas automatikus szersza assal
G81 firdeiklus, kiemelés gyorsmenettel
G82 fardciklus varakezassal, kiemelés gyorsmenettel
G83 mélyfirrdcikius
G844 ‘menetfiardcikiue
G842 cbbmenetfirdeiklus kiegvenlitébetét nelkul
G843 balmenetfirdciklus kegyvenlitdbetét nélliil
G835 firdciklus, kiemelés elétolassal
G86 firdciklus. gvorsmeneti kiemelés allé foorsonal
G87 kiesztergalds visszafelé, automatikus/kézi szerszamelhiuzazsal
Geg firdcikdus, kézi mikadtetés a talpponton
G89 fisrdeiklus, talpponton varakozas, kiemelés elétolassal
Gog’ T visszaterés firdciklushol a kiindulasi pontra
G99 visszatérds fiirdeiklushdl az R (meghkszelitési) pontra

ndki Féiskolai Kan
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Mélyfaré ciklus G83
G83XYZRQEF

G83 (G98) G83 (G99)
Q' kitnefuldsi [1.
ront
.
¥ R pont
A T F 3 F 3 F
vl |v f v| |v
I E
[ $ x
¥y f [ vy
E I
) £ X
{ v £
Z pont ad Z pont of
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G kodok NCT 2000M

ndki Féiskolai Kan

Gkod | Csoport Funkcié Ol
Goo' pozicionilis 21
Go1° egyenes interpoldcid 21
GOo2 o keér, spiralis mterpolacid djm. 23
G03 Iesr, spiralis interpolacié dje 23
Go4 varakozis 52
GO05.1 tobbszrds eléfeldolgozas izemmod beallitisa
G092 pentos megdllds az adott mondatban 47
GOT. 9| hengericoordiniita interpolicio
G10 programozott adatbeadas
G11 programozott adatbeadas tiltisa
G121 e pelérkoordinata interpelacié be 30
G13.1' polatkoordinata interpolacié ki 30
G15° . |polérkeordinatis adatmegadds kikapesolva 36
G16 17 polarkoordinitis adatmegadas 36
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G17" XY, sik valasztisa 62
G18° 02 Z_X, sik valasztasa 62
G198 Y2, sik vilasztasa 62
G20 inches adatmegadas 3

G21 o metrikus ad: da 38
G2 munkatér behatarclas bekapesoldsa 158
G23 o munkatér behatarclas kikapesolasa 158
G25° foorsd fordulatszam ingadozas figyelés kikapesolasa 67
G226 5 foorsd fordulatszam ingadozas figyelés bekapesolasa 67
G28 programozott referenciapont felvétel 53
G29 visszatérds a referenciapontts] 34
G30 0 elsd, masedilc harmadik és negyedik referenciapontra allds 34
G31 mérés a maradék ut torlésével 155
G33 01 | menetvigis 28
G37 automatikus szerszimhosszmérés 156
G38 00 sugarkorrekcids velktor 101
G39 sarokiv sugarkorrekeidval 102
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ndki Féiskolai Kan

Gkod | Csoport Funkcié Oldal
G40 szerszamsngir—korrekcid szamités kikapcsolasa 2.9
G4 07 | szerszamsugir—correleeid szamitds balrdl 55
G42 szerszamsugar—korrekeid szamitas jobbral
G43° ‘hosszkorrekeid +

. 08
G44 hosszkorrekeid -
G45 szerszameltolassal ndvelés
G46 szerszameltoldssal csdklentés
G47 0 Lketszeres szerszameltolassal novelés
G48 kétszeres szerszameltolassal cabkdeentés
Ga9° 08 ‘hosszkorrekeid kikapesolasa 80
G0 T léptékezés kikapesoldsa 116
G351 Iéptékezes 116
G50.1" tiikrdzés kikapcsolasa 117
G511 e bekapesoldsa 17
G32 o koordinataeltolds 60
G33 pozicionalds a zép k dszeréb 57
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G3¢ el munkadarab oordinatarendszer valasztisa Grod | Croport Fuckcio o
G35 masodik kocrdinitarendszer vilasztisa Gs0° cikinsallapot kikapesolasa 141
G35 1o hasmadik monladerab Koordindtosendsoer vilasatisa &8t firdeikhus, kiemelés myorsmenettel 141
G57 negyedil mnnkadarab koordinatarendszer valasztasa o NS - — .
G538 Stodik municadarab koordindtarendszer vilasztisa e T T
G359 hatodik nmnkadarab koordinitarendszer valasatisa | e o
Ge1 pontos megillas tizemméd G84.2 obbmenetfirdciklus Liegyenlitibetét nélicul 145
a6 R cmot e sakeil G843 balmenelfiirseikius kiegyenlitdbelst néllal 145
G63 override tiltis G835 firsciklus, kiemelés eldtolassal 148
Go13 folyamatos forgicsolds izemméd G86 firGeillus, gyorsmeneti Iiemelés dllé forsondl 140
L) egyszert makuohivis Lo Gs7 kiesztergilds visszafelé, automatilus/kézi szerszimelhizissal 150
Gt 5rok15d8 makrohivés minden mozgisparancs utin L1} G8s firdeiklus, kézi mikddtetés a talpponton 132
G661 Bréiiods makrahivas minden mondatbol 163 e Firociklus, alpponton virakozds, Kemelés elftolissal 153
G67 Groklods makrohivis tarlése 162
68 koordinatarendszer elforzatisa 115
G6o' i —elforgatis kikapesolisa s
o5 snagysebességis mélyfirociking 138
G7e 09 | balmenetfirs ciklus 139
76 i és automatileus szerszd dssa 140
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; £

G90 . abszolit méretmegadis 36 M kodok
cor’ novelaményes méretmegadds 36
Goz 00 | koordinstarendszer beallités 50 MO0 programozott stop
Gor 4y Lot cltolis 1 xg ; fe.l‘i‘.eles ﬁmp
Gos' fordulatonkénti eldtolds 43 p\wflzymf‘egé - —
Go6 | konstans vagssebesséa-szamitis beiapesoldsa 64 MOS 1‘001‘59 t‘orga'sg'a'ny am
Go7 | constans wigssebessépszimitis kikapesoldsa 51 MO% 1‘(:)01-59 t,o"_g"S"'a“y ae
Gos’ visszatérés firsciklushél a kiindulési pontra 133 MO morwralljr =
G0 1 [issaatéés frbeikiusbel az R (inegkozebiési postma 133 MOGI Szerszimvaltis
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MO8 hatofolyadék bekapesolas

M09 hatofolydék kikapesolas

MIl1 foorso tartomanyvaltas
MI2 foorso tartomanyvaltas
MI13 foorso tartomanyvaltas
Ml14 foors6 tartomanyvaltas
MI19 tajolt foorsd megallitas
M30 program vége

M98 alprogram hivas

M99 alprogram vége
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