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Bdzisok - Késziilékek
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Bazisok - Keszllekek

Bézis a munkadarab azon geometriai objektumai, amebzekh
viszonyitva a helyzetmeghatarozas kozvetlenil ekiéeg.

Bazisvalasztamnéhany szabalya:

« a legnagyobb kiterjedédeliilet (merevség, pontossag)

« leszoritas biztosithaté legyen

« a szerkesztési és a technolégiai bazis essen egybe

« nyers bazist csak egyszer, agetdiveletben hasznaljunk
* minimalis bazisvaltas

« a bazis kdnnyen megmunkalhaté legyen

A készilékfeladata a munkadarb helyzetének meghatarozésa és
régzitése.
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Szerszdamgépek
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i L = < A megmunkalokozpont olyan NC gép, amely a munkadarab epy
felfogasaban kulonféle farasi és marasiveletek elvégzésére alkalmakp.

Szerkezeti kialakitas szempontjabil lehet filgges vagy vizszintes orsoéju.

Fuggileges megmunkalékdzpont Vizszintes megmunkalékdzppnt
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Szerszamvalasztas
Szerszamvalasztasi kritériumok
- a megmunkalas tipusa
- megmunkalasidirany
- a munkadarab anyag
- arahagyas jellege
- sth.
Slotting &
c Shouldering _ o
x Grooving & Facing & Driling &
:aEt:'l\}I?LL S§$?§§1S“ \FS{%L/‘AAIQ‘EL\LL Chamfering Milling Shoulder
> HELIMILL ISCAR MILL L
ISCAR MILLL ISCARMILL IHAEI\IT&?LL

Slot Milling /

ISCARMILL]

SELF-GRIP
AGI Gépgyartdstechnolégiai Tanszék AGI _Gépgyartdstechnolégiai Tanszék
miszaki , Banki Donat 'noki i Kar] miszaki , Banki Donat 'noki i Kar]
Altalénos Elletorés &
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Esztergdlé mards

Profilmards
3 vagy S-tengelyes
vezériéssel
Csavarvonalas
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Visszasiillyesziés

Spirdlis interpolicis
Kétoldalas tércsamaris
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* Miiveletek kijelolése
» Miiveletek sorrendjének meghatarozasp
» Kdzben$ konturok kijeldlése
Miivelet a gyartasi folyamat azon részq,
amely egy szerszamgépen,

egy felfogasban torténik.
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* Miveletelemek 6sszevonasa

¢ Miveletelemek sorrendjének
meghatarozasa

e Szerszadmelrendezési terv készitése

Miiveletelem a gyartasi folyamat azon része, amely soran
egy geometrialag és technoldgiailag
Osszefug§ rahagyasi alakzatot egy adott
szerszammal tavolitunk el.
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Muveleti sorrendtervezes Mdivelettervezés T A
* Megmunkalasi igények meghatéarozasg po;
M OVELETI SORRENDTERY » Megmunkalasi médok meghatarozasa  Levalasztasi terv készitése T T T T T T T ©)
Megnevezéy kesziiek | o Bazisfellletek kijelolése (miiveletelem generalas) A
*» Szerszamgépvalasztas * Szerszamvalasztas - /\@
» Készilékvalasztas 3
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Mlveletelem tervezes a 1. A feladatmegoldas lepései
z z 1A z v /ra)z ta ANY0ZASA
« Szerszdm mozgaspalyak tervezése Mthelyrajz tanulméanyozsa
v Elégyartmany-valasztas
«Fo rgécsolési paraméterek meghatérOZéS v Megmunkalasi igények felmérése, rahagyasok meghatarozasa
v Miveletterv elkészitése
. - Miveletelemek és azok sorr ek megl Asa
» Programhordozdk tervezése ) * o amoksout . ®
n 1/min o Rahagyasok elosztasa
NC program o Szerszimvalasztis
NOO1 G50... v Miveletelem tervezés
N002 GO1... o Forgacsolasi paraméterek meghatarozasa
o Mozgaspalyak kialakitasa
e Normaidé szamitas
v Felfogasi terv elkészitése
v NC program megirasa
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2. Mihelyrajz

3. Megmunkalasi igények elemzése

, No Megnevezés Meéret | Tarés R, Megniu
80 T |Perem 70x70x 5 | Nagyols kontin
s Simito kontirmard
I | Férchely 30x10x. 5 [Nazyolo koutu
. s Simits kontirm
III | Sullyesztés 032x4 5 [Nagyolo konturmaras
Tatté - Simito kontirmards
FITE I i TV | Futar 210 H7 25 | Kozpontozas
ey i By
05-001 1 01 rzsilés
T
AGI Gépgyartdstechnolégiai_Tanszék = e LT AGI Gépgyartdstechnolégiai_Tanszék
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12 I k e Y we - d r” 7 e
4. Maveletterv keszités 5. Normaido szamitas
BMF BDGFK — — Ve e | e ]
Gépgyintastechnologia MUVELETI UTASITAS 05/01 1 Foidod
Tanszele = o
oy Tt o T Miveletelem f 1 i t
oo e “ [muy/min] -1 [mm] [min]
- S| Soater e L 1 160 1 330 33
vie: 2 460 4 225 2
. : 3 570 4 112 0.8
Miveletele Felule Sz ! Geszkoz, készulék ¥ - ’ . : 4 i 4 4 “’:
fiveletelers enler oess 2, méres oz, ksl aipere | Upere | mn | mem | - - T =
Nagyols kontomaras 1 | 1| R216.33 20030-BS20K T20 {1910 460 | 2 |4 5 360 3 20,5 0,2
ol6 Kontirmaras 2 T |R216.33 20030-BS20K 120 [1910] 460 | 2 | 4 6 2520 1 380 0,15
Nagyol6 Konfimmards 3 TI_ | R216.33 12030-BS12] 120 [3180[ 570 [ 1 |4 7 2520 1 225 0,09
Kozpontozas IV | NC kozpontozo 15| 1200 60 3 — -
Firas TV | R415.5-0980-30-8C0 85 | 2760 | 360 3 8 2100 1 112 0,06
Simits kontormards | T |R216.34 1203 240 | 6300 2520] 0.2 9 30 3 205 5
Sunitd konturmars 2 O [R21634 1203 240 | 6300[2520] 0.2 == —
Sianifo konftnmaras 3 T |F216.34 0503 190 | 7600 2100 | 02 > 9,9 min
Drzsiles TV [NC gepi dinzsar 6 190 30 =
(=L*f)
FoRGzler 05 Daabids Frvfnyes dardbszém X
D: MR B id Pénid T s Pénd: 1 150 I\Ieuekldo
o o W5 | PG | Womad s - - S
2005, szeptemmber 30. Szerszamcsere: Tere=7%0,15=1,05 min
o] 1145 Géptipus Osszekoté mozgasok: 0.5 min
Mihely | Géposoport =
sl [ b
B o2 ] } : Foidé + Mellékidé = 9,9+ 1,05+ 0,5= 11,45 min
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6. Szerszamterv 7. Felfogasi terv
_ BMF BDGFK Aci Tervezte: Miké B.
BMF BDGFK Tervezte: Mik B. Felfogasi terv

dstechnologiai Tanszék

Gepeyi

Szerszam terv

Datum: 2005. szeptember 30.

Program szama: 5010

Alkatrész neve: Tarto

Szerszamgep, Vezérlés: NCTIOM

Alkatrész rajzszama: 05-001/01

T Szerszam Abra

01 R216.33 200:
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8. NC program

FOM 1 tarto-mar- 1)

N0005 G 17 G0 G4 TOL

Sikvilasztas, abszolut métermegadas, eldtalds
mértékegységének bedllitdsa

1. miveletelem - Kontimnagyolds

M0010 G353 GO0 X0 ¥0 Z0 MO8 TO2 31910 F460

szatszimvaltast pozicibes mazgatis,
arvaltds, a kivetkezd d.

beadllitdsa

N0O15 G54 G43Z HO1

Eoordints rendszer bedliitiss,
hekapesoldsa

NO0020 GO0 2-55 ¥55 22 MO3 MO8

Findulasi poziciaba dllds, foorsd inditasa,
hittéfolyadék bekapesaldsa

M00Z5 G41 DOl

Sugdrkosrekeid bekapesoldsa DOL=20.4

NO030 GO0 Z-2
M0O35 GO1 GO9 X35
H0O40 GO1 GOP ¥.33
M0045 GO1 GOP X35
NOOs0 GO1 G092 ¥35
N0055 GO1 55

T fogis

WOO&0 GO0 Z-4

NO0&5 G01 609 X35
NOOT70 GO1 GOP ¥-35
N00T75 G01 GO9 X-35
NOOs0 GO1 GO9 ¥35

2 foges
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