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Az alkatrészprogram szintaktikaja

Program szam
Mindig 4 karakter

Program név
Maximum 16 karakter

%01234(programnév)

NOQO5 ...
(megjegyzés)
NO675... M30
%
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Koordinata rendszerek

- Gépi koordinata rendszer
- Munkadarab koordinata rendszer
- Szerszam koordinata rendszer
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X, Z koordinatak

G54 — G59 koordinata rendszerek

G53 — gépi koordinata rendszer

G52 — lokalis koordinata rendszer létrehozasa
G92 X Z — koordinata rendszer eltolas
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Nullpont felvétel

X 57619 mm .00
2z 35553 mm 0000
C 35639 gd 0000

Ankratzen
e
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Forgacsolasi paraméterek

El6tolas: F, mértékegysége mm/fordulat (G95) vagy mm/perc
(G94)

Fordulatszam: S, mértékegysége 1/perc

(Vagbsebesség: S, mértékegysége m/perc)

G96 S — konstans vagosebesség szamitas bekapcsolasa
G97 S — konstans vagdsebesség szamitas kikapcsolasa
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Szerszamkezelés

A szerszam széma

A szerszamkorrekcio
szama

Pl.  T1220 —a 12 szerszam bevaltasa a 20-as korrekcioval
T12 — szerszamvaltds nem torténik, a 12-es korrekcio
|ép érvénybe
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Egyenes mozgés programozéasa

GO0 X Z — gyorsjarati pozicionalas egyenes mentén

G01 XZF - egyenes interpolacié F el6tolassal
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Abszolit méretmegadas
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Egyenes megadéasa iranyszoggel

G90 GO01 XZ
X, GI8 -
Ali GO1 X A S =
Inkrementalis GoLZ A Gixa Lgs
méretmegadas ’ o 6124wy
G91G01XZ .
z, X, GI8
G90 GO01 XI ZI
G90 GO1UW A Példaul:
X (G188 G%0) ©1 X60 Z120 ...
Al35 270 ,A150 (ez a megadas ckvivalens az
o X117.735 Z70 megadéssal)
, X180 ,A135 (ez a megadas ekvivalens az
| X180 Z38.868 megadassal)
Al
@80
i 960
>
z
120 i
1
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Koriv programozéasa

GO2XZR(IJ)F
GO3XZR(IJ)F

\GUZ
jﬁm

X X

z
G18
Z Z

AGI_Gépgyértdstechnolégiai Tanszék

Elletorés, lekerekités

Interpolaciés mondatban ,C élletdrést ,R éllekerekitést
programoz.

x4 Gl %30 ,cCl0
Tk 760 ,R22
G3 X160 220 R40 ,CL0
500 ] Gl X220
160
120
801
40 1
+ t »
20 40 60 80 100 ya
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Kontur programozéasa Automatikus szamitasok

G40 — szerszamsugar korrekcié kikapcsolasa
G41 — szerszamsugar korrekcid balrol B
G42 — szerszamsugar korrekcié jobbrél ¥ ;

/
4 - metszéspont

Két egyenes metszéspontja

G42: munka-

darabiél jobbra
1~

(+)
I, |,

ONS,

Xy Z,
kiinduldpont %
»
£
I St /
= G41: munka-
P [ Y darabtol balra
[ [
P G41, G42 értelmezése jobbsodrasu
koordindtarendszerben
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. e sz . e sz
Automatikus szamitasok Automatikus szamitasok
Egyenes és kor metszéspontja Kor és egyenes metszéspontja
h - .
T a kizelebbi matszéspont megadis o - & tivolabbi metszéspont megaddsa x %z slobbi mebrdspont megadiea x T a2z u:/u ativoluhbi metszéspont megadisa
T i
K z K Z | /‘
I kel I
G18 G41 (G42) o
N1 G, A vagy G18 G4l (G42)
X, Z, NIG(GH X, Z, IK
N2G2(G3)GNX, 4, IK vagy R
RQ N2G1GI0X,Z, . AQ
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Automatikus szamitasok

Két kor metszéspontja

GO0 G4Z X40 EZZ230 F300 5500 M3

] 1 X100 Z170
¥ Az elsdmeiszéspont megaddisa x A misedik metszéspont megaddse N30 G3 X20 Z110 I40 K150 R50 Q-1
W40 X140 260 I70 K100 R40 Q1
X120 z30 ,A135 Q1
210 ,2180
0 GO X280
¥ (260: 10} N&G (260 240
240
200
Z z
160 /
S %)
G18 G41 (G42) 120} rmeJ ) i
N1G2(GHX, Z, LK, 50 N [ > - ~.
o v - § 40:150)
vagy X, Z; R 0] R A
N2G2(G3)GIX, Z, I, 0:110 %, VR
K] R"_Q 20 40 a0 80 100 f}i’i\'“‘-—-""'ﬂf/!ﬂ 200 220 z
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Hossznagyol6 ciklus G77 Oldalazé ciklus G79
G77 X(U)__ Z(W)__F__ G77X(U)__ ZWj__R()__F__ GroX(U)__ ZW)_F__ G79X(U)__ Z(W)__R(K)_F__
_____ -
u2 w2 4(R) uR
,,,,, 14773
-
X2 X2
Z Z - ¥
| — L X2 -
(R): gyorsmenet (R): gyorsmenet . X2 o
(F): elolis (F): eldiolds Z z
(R): gvorsmenet (R): gyorsmenet
(F): elditolas (F). cldiolds
W
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Osszetett nagyol6 ciklus G71
G71 U(Ad) R(e)
G71 P (n) Qn) UlAu) W(Aw) F S(s) T(0)
N(n,) X(U) ...
F_ 4w
= B KT mm——me ®) 4 :ﬁ
T e T e —f-d Aui?
_ 7z !
N(ng .
fffff I
- U(Ad) — fogasmélység .
GoL. .. R(e) - kiemelés P
77 ®-20 Z-30 FO.3 P(ns) — a kontur kezdé mondatszama !
x-30 Q(nf) — a kontdr befejezé mondatszama R
X-40 U(Au) — simitasi rahagyas X iranyban do | pau?
LS W(Aw) — simitasi rahagyas Z irdnyban e
F, S, T — a nagyolas soran érvényes paraméterek ‘_
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M e netvégé Clklus G76 Pl forgdcsoldsi kzre.rz!m?_i‘:tzei dHu_.ﬂ]dfi vagas egyik oldalon
G76 P () (0 (@) Q (Ad_) R(d) NN NS T 7
G76 X(U) Z(W) P (k) Q (Ad) R (i) F(E)L)
. d,=Ad
n — simit6 ciklusok szama v 4ok
r — a kiemelési letérés hossza (r*0.1*menetemelkedés) ' !
a — a menetvago kés élszoge k
Ad,,;,, — minimalis fogas (sugarban)
d — simitasi rahagyas (sugarban) -
X — magatméré L ® Tha | 5 T \
Z — amenet vége / - oremens ] e
k — menet mélysége (sugarban) (s 5 f
,, . ) / d
Ad — az els6 fogas (sugéarban) o i
i — ktipossag (sugarban) -
L - menetemelkedés %
2] ez
.

AGI_Gépgyértdstechnolégiai Tanszék

AGI_Gépgyértdstechnolégiai Tanszék




Mmiszaki Féiskola, Banki Donat Gépészmérndki Féiskolai Kar]

Pelda

62
10
- 44 ‘

i

|
T

T G

Jl4

N0205 G76 P031060 Q0,05 R0O.1
N0210 G76 X13,55 763 P1,225 Q0,25 F2

AGI Gépgyartdstechnolégiai Tanszék

Miszaki Foiskola, Banki Donat

G kédok NCT2000T

AGI_Gépgyértdstechnolégiai Tanszék

ndki Féiskolai Kan

Cled | Ciopor Funticio ol
Gao pozicionslis n
Go1* o femenss imerpeiicia b
G0 kor interpolicis dim, M
o3 kor interpolicis dje. 24
Go4 virskozis 2
Gos1 Iséaldolanzis izenmd baillitisa
G071 hengsrkoordinita interpolicic
09 %0 | pantos mezillis az adott mondath
Gl10 programozott adatbeadas
Gl1 ; datbaads tiltisa
6121 | - |poliskoonini iserpolicid be 0
GlaL polirkoordinita interpolicié ki
G17 XY, s vilasztisa
Gi8* 02 |ZX, sik vilasetisa 8
G19 ¥,Z, sik vilasetisa )
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g |mches adstmegadis Gléd | Come Fuskeis Ol
metrkus ad G40 szersrimsugir—korrakeid szimitss kikaposolisa &g,i
munkater behatarolas bekapesola 181
o4 — - @l 07 ugdr-korrekeid szimitds balrél 5
munkatér kikapesaldsa 181
o |foorsd fordulatszim ingadozas figyelés Iakapesala 57 G42 sugir-komekeid szimitas jobbrs]
fBorsé fordulatszim ingadozas figyelés bekapes 87 P T
E felstel Gs1 ! léptékezés 1
o [Uizatersa - 2 G301 o2és kikapesolisa 112
els, masodik, harmadik &5 nezyedik referenciapontra illis 54 —1 18 ilaais bekapesclin 2
mérés a maradek it torlésével 178 ot ) - = o
g jmmuetigis = e | esrterdlis ki 1%
wiltozd emelkedésii menet vigisa i) — N - -
E— 2 12 Gs3 W | posicionic a gép
0 e b duid G54 ls5 mmkadarab vilasztica 5
G suzirkorrekeids vektor 9 — S ——— Ee—— 55
L= zavokifv sagirkorrekeidval = Gs6 [y [Pt mekaderab koordinstarendsser vilzssion 58
GS7 nesyedik munkadarab 1 vilasztisa S8
Gsg &t5dik mumkadarab ko tarendszer vilasztisa S8
G359 hatodik mumkadarab koordistarend
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Gl pontos magillds tizemmad 47 Gkéd | Coopot Funkeis Oldal
G62 L | és sarkokmal 18 GT8 egyszerii menetvazs ciklus 128
G63 overide tilts 47 GT9 oldalazs edklus 130
G54 folyamatos forgacsolis fzemmad a7 GE 0 161
G6S ezyszerii makrohiv 184 GS1 firgedklus, kiemelés gyorsmenstiel 161
G565 6rékl5ds makrobivs minden mozg utin 185 G82 firdedkius v kiemslés zyorsmen 162
G66.1 6riklads makrohivas minden mondatbel 186 GE3 163
G6T &rokl5ds makrohivas torlése 185 GE3.L 158
G68 silkrozés bettds 1o GB4 164
G59° 1 [ tosis kerts GB4.1 balmenetfiza ciklus 158
GT0 00 | simits eiklus G842 i ciklus kiezvenlitgbeteét nélkil 163
GTL nagyolo cklus GE4.3 balmenetfivdciklus kiegyenlitshetét nélkil 165
G2 homlok nagyel ciklus G5 fiirgedklus, kismelds eldtolissal 168
73 minta ismétld eiklus Gi§ fitrgeiklus, grorsmeneti kiemelds 3llé forsénal 158
74 homlok beszing ciklus G86.1 i 3 imelhizdssal 160
GT3 beszirg eiklus G87 s visszafelé, dhuskézi szer 170
GT6 menetvigs eiklus 146 GE3 fiiredklus, keézi muikodtetés a talpponton 172
G17 il cildus 126 GE9 fiwdeiklu, virakozds, kismelés elétola i3
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Go0* gy |Roomolitems : 36 M kOdO k
GI” novekményas mé = 36
G2 00 | koordinitarendszar bedllitis 5 Cimkédok | Jelentés
G 05 P fnti elotolis 4 MO0 Programozott megallas.
(el " | fordulatonkénti elstalis 41 Mo1 Valaszthato megallas. Ugy mikodik, mint az M00, de csak akkor, ha a
G965 Konst 3 égszimitas bekap 64 megallitas véalasztokapesold , . BE” allasban van.
o = 64 MO02 Program vége. A gép (orséforgas, hiités) leallitasa.
o 151 MO03 Orséforgas az éramutatdval egyezé iranyban.
o 10 E Mo04 Orséforgas az éramutatdval ellentétes iranyban.
= Mos Ors¢ allj.
Moé Szerszamesere.
Mo07 2-es elszivas vagy hiités bekapesol.
MO8 1-es elszivas vagy hiités bekapcsolja.
M09 Az 1-es és 2-es hiitést kikapcsol.
M19 Orso6 allj, meghatérozott végallasban vagy sz6 ghelyzetben.
M30 Programvég a program elejére térténé visszafutassal.
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