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Forgácsolási folyamatok 
számítógépes tervezése 

I.

Megmunkálás
NC esztergán Dr. Mikó Balázs
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Tengely jellegő alkatrészek
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Eszterga
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Munkadarab befogás
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Szerszámtartó
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Hosszesztergálás

Keresztesztergálás

Esztergálási mőveletelemek
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Kontúr esztergálás
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Furat esztergálás
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Külsı beszúrás

Beszúrás furatban
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Homlokbeszúrás

BudapestBudapestBudapestBudapesti Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészmérnöki Fıiskolai Kari Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészmérnöki Fıiskolai Kari Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészmérnöki Fıiskolai Kari Mőszaki Fıiskola, Bánki Donát Gépészmérnöki Fıiskolai Kar

AGI Gépgyártástechnológiai TanszékAGI Gépgyártástechnológiai TanszékAGI Gépgyártástechnológiai TanszékAGI Gépgyártástechnológiai Tanszék

Menetesztergálás
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Szerszám gyártók
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Megmunkálás NC esztergán
Példa
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Mőveleti sorrendtervezés
• Megmunkálási igények meghatározása
• Megmunkálási módok meghatározása
• Bázisfelületek kijelölése
• Szerszámgépválasztás
• Készülékválasztás
• Mőveletek kijelölése
• Mőveletek sorrendjének meghatározása
• Közbensı kontúrok kijelölése

Mővelet: a gyártási folyamat azon része, 
amely egy szerszámgépen, 
egy felfogásban történik.

Megnevezés Gép Készülék

MŐVELETI SORRENDTERV
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Mővelettervezés

• Leválasztási terv készítése 
(mőveletelem generálás)

• Szerszámválasztás
• Mőveletelemek összevonása
• Mőveletelemek sorrendjének 

meghatározása
• Szerszámelrendezési terv készítése

Mőveletelem: a gyártási folyamat azon része, amely során 
egy geometriailag és technológiailag 
összefüggı ráhagyási alakzatot egy adott 
szerszámmal távolítunk el.
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Mőveletelem tervezés

• Szerszám mozgáspályák tervezése

• Forgácsolási paraméterek meghatározása

• Programhordozók tervezése

NC program

N001 G50…
N002 G01…
...
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Mőhelyrajz
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Megmunkálási igények, leválasztási 
terv
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Mőveleti utasítás

1,5
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Normaidı kiszámítása
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Szerszámterv
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NC program


