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SPECIFIKACIO SPECIFICATIONS

MUNKATER LOKETEK

X 600 mm.
OAVE ©
TRAVELS Y 400 mm.
z 510 mm.
ASZTAL Munkatér / Work area 800 x 400 mm
TABLE T hornyok (szam x szélesség x tavolsag)
T slots (No x width x distance) d¥ 1B x1281mm
Asztalmagassag
Table to fioor height ES i
F6orsé homlok tavolsdga az asztal sikjatol
Distance from the table to the spindle 140/ BB0'mm
Asztalterhelhetség
Max. Table load capacity 500 kg
FOORSO Féorsé kip IS0 40 / BT 40
HEAD Main spindle taper homlokon is illesztett / Two face contact
Fordulatszam / Speed range 8.000 / 12.000 / 15.000 rpm
Opciék / Options Ask for
SZANSEBESSEG Gyorsmenet '
FEED Rapid feed 20 m/min
SZERSZAMCSERELO Szerszamszém / N° of tools 22
\WTOMATIC Szomszédos szerszamok legnagyobb &tm.
— Max e adjacent tools 85 mm
5 Legnagyobb szerszamatmérd
Max a non adjacent tools TeEmm
Legnagyobb szerszamhossz / Max. Tool length 250 mm
Legnagyobb szerszamtomeg / Max. Tool weight B Kg
GEP TOMEGE
APROX. WEIGHT 4.200 Kg
PONTOSSAG Pozicionalsi pontossag P: 0,01 (IS0 230-2)
FEATUREE Positioning accuracy (scales)
Ismétlési pontossag / Hepeatability R : 0.008 mm
Felbontas / Resalution 0.001 mm
A véltoztatds jogét fenntartjuk  / Technical modifications reserved
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NAGY SEBESSEG + NAGY PONTOSSAG

FUGGOLEGES MEGMUNKALOKOZPONT
VERTICAL MACHINING CENTRE



MEGHAJTAS DIRECT DRIVE IS ILLESZTETT TWOFACE

* A fémotor nem mellegiti a féorsot » Minimum heat transfer ~ ® Coolant through spindle. g SZERSZAMBEFOGAS CONTACT

« Nagy rezgeéscsillapitas from the motor e Thermal stabilization 1 « Nagy fordulatszamnal e Flimination of axial

« Nagy n‘!?matél’(.' nagy n‘lere\f§ég to the spindle. (double circuit). i g sincs axialis elmozdulas movement at high speeds.

» Egyszery, 0|C§0 Ungbentartas e Heavy duty. ® Clamping force 0,90 Tm. 2 e * Megndvelt merevség e Higher rigidity due to two-

. EIettarEam ZSIrkenBS“ o e High rigidity. i Megnb‘fe‘t i face contact.

: [S:zerizahmuc;n ket[els z;é‘" kr;]uiis | * Free Maintenance. futas_pontossag * Higher roundness precision
orsé hiitése folyadékhiitéve Ny (1 mikron) (Tum).

90 KN behtizéerd

KOZVETLEN FOORSO

FOORSO HOMLOKON

» Megnovelt befogasi
ismétlési pontossag

* Szerszam éltartam
novekedés

SZiJHAITASU BELT DRIVE
FOORSO TRANSMISSION

« Nagy nyomaték, nagy merevség » High torque.

« Egyszer(i, olcsé lizembentartas e High rigidity.

« Elettartam zsirkenés e Free Maintenance.
* Szerszamon keresztiili hités o Life Grease.

« Féorso hiitése folyadékhiitdvel
* 80 KN behizéerd

» Thermal stabilization
[double circuit).
¢ Clamping force 0,80 Tm.

EDZETT, KOSZORULT
LAPOSVEZETEKEK SSHRC
HARDENED AND GROUND
PRISMATIC GUIDEWAYS SSHRC

« Teflon bevonat kézponti olajkenéssel

» Kézi hantolassal készitett precizids csuszdfeliiletek
» Nagy merevség, legkivalobb rezgéscsillapitas

* Digitalis tapadasszabalyozas (HSHP IN DRIVE)

» Hand scraped turcite coated mating slideways guiding
system and adjusted with tapered scales.
e High rigidity.
» Excelent
vibration take over.
» Absolute
dynamic control.

* Improved ATC repeatability.
* Extended cutting tool life.
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Tradizionale
Conventional

CONTROL

« Linedaris pontossagi mérések
lézer interferométerrel
« Kormérés teszt QC10-zel

* Positioning and repeteability precision
cantral.
* Interpolation precision control.

KOZVETLEN RAHAJTAS

A GOLYOSORSOKRA

DIRECT DRIVE BETWEEN

MOTOR AND BALLSCREWS
El6feszitett golydsorsé anya és orso

Tartos pontossag megdrzese precizios elemekkel

Elettartam kenés
Megndvelt merevség, tartdés pontossag

. L

* Ballscrews supported and preloaded over high
precision bearings.

e |nitial preload preservation.

* [ife Grease.

* High stability security.






