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Csigahajtas

Csigakerék
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Csigahajtas tulajdonséagai

* 90°-0s kité® tengelyek
* Nagy attétel
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Csigahajtasok fajtai

Helikoid csigahajtas:
« evolvens fogoldal
« pontszeii érintkezés

Globoid csigahajtas:
« egyenes fogoldal

mentén
« nagyobb terhelés

b
7-1. dbra. Csigahajtdsok fajtéi: a) helikoid,
b) globoid
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Csigak képzése
X tengely korulk tavolsagra lé§ kitérd A alkotd alland6 szogsebességgel forog
alland6 sebességgel halad a tengely mentén.

k>0 — a csavarfelilet nyilt
k=0 — a csavarfelllet zart

¥=0 — egyenes csavarfeliilet
V>0 — ferde csavarfeliilet

H a csavarfelllet emelkedése

7-2. dbra. Hengeres csavarfeliilet
szérmaztatdsa

n
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Homlokmetszeti gérbék

7-4. dbra. Homlokmetszetprofil szdrmazta-
tésa

a) Archimedesi csiga: homlokmetszete archimedeésilsgengelymetszete egyenes.
b) Konvolut csiga: homlokmetszete hurkolt evolveasiogra mesleges metszete

egyenes.
c) Involut csiga: homlokmetszete evolvens, a fodétlélkotdi egyenes vonaltak.
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Csigak gyartasa esztergalassal

tengelyvonalba Allitva, kedvéten
élszogek,

Konvolut _csiga: a szerszam
torokhenger  ériisikjgban  vag!
egyenes é  esztergakés
menetemelkedésnek megféleh
bedontve (az osztéhengeren).

Evolvens csiga az egyenes &l
szerszam a torokhenger ééisikjaban
van elhelyezve.
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Csigak gyartasa marassal

\ Csiga marésa tarcsamaréval
feltletidegen eljaras, kozedit
geometria Id. menetmaras.

Csiga marésa ujjmarévat
nagyméret csiga marasara alkalmas
tgyelni kell a szerszam bedllitasara..
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Csigak gyartasa marassal

Csiga marésa csigamaréval
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Csiga gyartasa meﬁﬂzerékﬁk/el

Pfauter rendszérgép
Tangencidlis éttolas ,
Archimedesi csiga: ferde fogu mef&erék, a tengelye
memlegesek

Konvolut csiga: egyenes fogl meikerék, a tengelyek beddntve
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csiga
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7-26. abra. Globoidesiga megmunkdldsa
tit6késsel

7-15. abra. Globoidcsiga mardsa
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A csigakat célszéredzeni
Koszorilés menetkdszbgépen

Koszorilés csigakdszbgépen
Tukrosités

geometriai kiképzés nem.
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Csigéak finomfeluleti megmunkalasa

A hajtds  hatasfokat a
pontossdg és a fellleti
minéség  befolyasolja, a
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Csigakerék gyartasa
Lefejtomaroval radialis éitolassal

szerszam
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Termelékenyebb eljgras U oA
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Lefejtomaroval tangencialis élolassal
<:| szerszam

D

7-20. dbra. Csigakerdk mardsa érintSirdny el6toldssal o,
AGI Gépgydrtdstechnolégiai Szakcsoport

Megmunkalas ékessel

7-22. dbra. Csigakerék megmunkdldsa iit6késsel

Ut6kés
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7-24. abra. Lépeséziott elonagyold
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) Olcsé szerszam
' TR Tangencidlis eljaras
/ a7 | Lassabb a megmunkalas
f &}E | Nagyol6 / simit6 ttkés
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Anyaga: altalaban bronz
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Globoid csigakerék gyartasa
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Utokéssel lefeji marogépen
A csigakerék nem kifogastalan geometriaja
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Magyar — angol szészedet

Csiga —Worm

Hengeres csiga — Cylindrical worm
Globoid csiga — Globoidal worm
Csigakerék — Worm wheel




