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Ivelt fogazat tulajdonséagai

Nagy nyomaték, nagy sebesség
Siméabb kapcsolédas

Nagy kapcsolasi szam
Zajtalan jaras

Kis fogszam

Kis helyigény

Szoghibara kevésbé érzékeny

Termelékenyebb gyartas

Nagyobb axilis eré
Bonyolult megmunkalé gép
Korives fogazat kivételével
nem koszorilhetd

Fogirany-gorbe

Fogirany-gorbe szarmaztatasa:

~-=—~_ R, sugart korén legordil az rg
{ Y szerszamkor.
< /e Harg=0, afogirany-gorbe kor.
,,/3" ¥l Harg #0, a fogirany-gorbe epiciklois .
o Har, = «, a fogirany-gérbe evolvens .

Koriv fogazat — Gleason rendszer(i
véltozé fogmagassag

Rq

Epiciklois ivi fogazat — Fiat-Mammano,
Oerlikon-Mammano
allandé fogmagassag

Evolvens ivii fogazat — Klingelnberg-
palloid
allandé fogmagassag

Koriv fogazés — Gleason-eljaras

Az 1 késtarcsat a 2 szerszamfej tartja, amely az egyik
vagy a masik irdnyba egyenletes sebességgel elfordul.

A 3 munkadarabot a 4 orséfejbe fogjak ugy, hogy az
osztékup cslcsa a 2 szerszamfej tengelyébe essen.
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Koriv fogazas — Gleason-eljaras
Fogankénti legordités, szakaszos fogazo eljaras.

A forgacsolé fémozgas (késtarcsa forgasa) fiiggetlen a
legorditéstol.

Megmunkalasi idé meghatarozasa:
t=2*t , ty: késtarcsa lengési ideje (gépkonyv)
t;=f(mdb anyag, fogszam, modul, gép)

Koriv fogazés — Gleason-eljaras
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Epiciklois iv(i fogazas — Oerlikon-elj.

Folyamatos, 6sszehangolt forgé mozgésok kombinacija:
Az 1 késtéarcsa forgacsolé fémozgasa.

A 2 keréktest folyamatos legordilése.

A 3 szerszamfej el6tol6 legordiilése.

@ béless folyamatos
legérdiilése
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/ fomozgas
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a lefejtés iy
sz6ge d fogirdnygérbe: 9 munkadarab a munkadarab
& epiciklois folyamatos folyamatos
¢ : 05716 8aicchnologia slegérdiilése

tervezése

Epiciklois iv(i fogazas — Oerlikon-elj.

Nincs Uresjéarati id6, nagyobb termelékenység.

a lefejtés fémozgds a munkadarab
sz6ge R folyamatos
a féiranygérbe: evolvens oszlomozgasa

Evolvens ivl fogazés — Klingenberg elj.

a bélcsé folyamatos
legérdulése
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Forgacsolés technologia szamitogépes
tervezése

Evolvens iv(i fogazas — Klingenberg elj.

Allandé menetemelkedés, de valtozo emelkedési szog.
Egy kerékpéarhoz két szerszam sziikséges.

Minden normalmodulhoz és alap-profilsz6gh6z kiilon
maro kell.

Bekezdések szama 1, ritkan 2.
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