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Foggotmbdlyités, fogsarkitas

Célja: cstiszokerekeknél a konnyebb kapcsolédas biztositasa.
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5-22. dbra. T

Kézi reszelbvel

Célgépek:
Kupos ujjmaré
Alakos ujjmaré
Harangmaré
Utékés
Alakos koszoriikorong
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Szakaszos miikodés
Korives lengd mozgas Forgicsoléstectnologia szamitigépes

5-24. dbra. Gross-féle fogsarkité gép miikddési
ve

el

Folyamatos miikodés ‘) Jk =y
Profilkés Ej

Fogsorjazas

Hoékezelés elétt a fogazaskor keletkezett sorjat
mindenképpen el kell tavolitani.

Kézi reszel6
Forgo korkefe
Cégép:
Profilkés
Koszortarcsa
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Hékezelés Foghantolas

Ahbkezelés célja az alkatrész anyagtulajdonsagainak megvaltoztatasg Koszorilésre nem kerilé

kerekek esetén
Fogaske[ekek anyagai:

Altaldban — 6tvozetlen szénacél Hantolas ideje: 2-5 sffog
Kis terhelés — ontott vas vagy ontott acél
Nagy kopas — betétedzheté (C10, C15 stb) Hézagmentes Gsszejaratas az
Nagy szilardsagi igénybevétel — edzhet6 (C45, C60 stb) egyik, majd a masik iranyban
Kulénleges igénybevétel — 6tvozott acélok
Edzés Csak a profilhibat javitja, az
Nemesités osztashibat nem
Megeresztés
Fesziltségmentesité hokezelés
Lagyitas 14 5-26. dbra. Foghdntolds: a) héntoléléccel;
Normalizalas b) hantolokerékkel; I — szerszém; 2 — mun-
Cementélas ladardh
Nitridalas

Indukciés edzés

Fogkoszorules

A
Profilozé. A lofejtékoszdrilés vdlfozatoi Mlnd a prof”’ mlnd az
7 osztashiba javithato
Lassu eljaras
e B Csak ha feltétlentil
a by

szukséges

5-27. dbra. Héntolokerék bardzdéi-

nak elhelyezése: a) a kerék tenge-

lyére merélegesen, egymadssal fe-

désben; b) a fogirdnyra merdlege-
gen, valtakozva

Fogankénti kdszoriilés

ENIMSZ

5-28, dbra. A héntolokerék és a
munkadarab sebességi viszonyai

Haog
5-80. dbra. A foafelllotek kiszorilésének killonboz oljirdeai

Niles-eljras

Niles eljaras
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Maag-féle fogkoszorilés

Bejaratas

Az egymassal egyuttfutd kerekeket 6sszejaratjak.
Pontos tengelytavon a megfeleld foghézaggal szerelve.
Csiszoloporral kevert olaj

Sem osztas, sem profilhiba nem javithat6
Fellleti érdesség javul, kialakul a kopaskép

Fogaskerék tipustechnolégiak

Fogaskerék tipustechnolégiak

|. Hékezeletlen, egyszerd,
sima furat( kerekek
Anyag: szénacél

. Daraboléas

. Akeréktest nagyolasa
. Akeréktest simitasa
. Fogazés

. Fogak sorjazasa
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Il. Nemesitett, nagyobb
igénybevételnek kitett,
egyszerd, sima furat( kerekek

Anyag: nemesithet6 6tvozetlen
vagy 6tvozott acél

. Darabolas (kovacsolas)
. Akeréktest nagyolasa
. Nemesités

. Akeréktest simitasa

. Fogazéas

. Hantolas

. Fogak sorjazasa
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11l. Nemesitett, feluleti edzés,
egyszer(, sima furatt kerekek
Anyag: C45 stb

. Darabolas (melegsajtolas)

. Akeréktest nagyolasa

. Nemesités

. Akeréktest simitasa (a furat

kosz. rahagyassal)

. Fogazas kosz. rahagyassal

. Fogak sorjazasa

7. Fogak edzése (nagyfr. vagy
lang)

8. Afurat és az oldalak
koszorulése

9. Afogak koszorulése
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IV. Betétedzett, mindentitt
kemény, egyszerd, sima furatd
kerekek

Anyag: C10, C15 stb

1. Darabolas (melegsajtolas)

2. Akeréktest nagyolasa

3. Lagyitas (v. szemcsefinomitd
normalizalas)

. Akeréktest simitasa (a furat
kosz. rahagyassal)

. Fogazas kosz. rdhagyassal

. Fogak sorjazésa

. Cementalas, edzés

. Afurat és az oldalak
koszorilése

9. Afogak koszorllése
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Fogaskerék tipustechnolégiak

V. Betétedzett, lagyan marado felliletek,
egyszer(, sima furat( kerekek
Anyag: C10, C15 ...

. Darabolas

. Akeréktest nagyolasa

Lagyitas

. Akeréktest simitasa (lagyan marad6
részek cementalasi rahagyassal)

. Fogazas (kosz. rdhagyassal)

. Fogak sorjazasa

Cementélas, Lagyitas

. Akeréktest simitasa (lagyan marad6
részek)

9. Edzés

10. Afurat és az oldalak koszoriilése

11. Afogak koszorilése
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VI. Hornyolt furat(i pontos kerék, betétedzett,
lagyan marado feltiletekkel
Anyag: C10, C15 ...

1. Darabolas

2. Akeréktest nagyolasa

3. Lagyitas (csak 6tvozott acélok esetén)

4. Akeréktest simitasa (lagyan maradé
részek cementalasi rahagyassal)

5. Fogazas (kosz. rahagyassal)

6. Fogak sorjazasa

7. Cementalas, Lagyitas

8. Akeréktest simitasa (lagyan maradé

részek)

9. Edzés

10. Furat és bazisfeliiletek méretre
esztergalasa

11. Uregelés

12. Sorjazés

13. Keréktest kdszoriilés

14. Afogak kdszorilése

Magyar — angol szészedet

Foghantolas — Gear shaving

Hantol6kerék — Gear shaving cutter
Fogkoszorilés — Gear grinding

Csigakoves fogkoszori — Helically profiled grinding
wheel




