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Fogaskerekek csoportosnasa
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Kap fejhenger
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5-5. dbra. A fogat hatérols feliiletek
A modul elnevezése ‘
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Hengeres fogaskerekek
csoportositasa

Hengeres fogaskerekek fogazasi
maodjali

Lepesas nyil-
fogazaf
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Felemas fogazat

furatos kerek rovid aggyal Csoportkerék Tengelyes kerek
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furatos kerek hosszu aggyal Szaraskerék fogaskoszory

2art nyilfogazat

Ivelt fogazat
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Nyil fogazat

Hengeres fogaskerekek gyartasi

médjai [

Keészithets

Ottt fogazat

Képlékenyen
alakitott fogazat

Hengeres és kip- | Faminta
| Fémmint

| Hengereskerék és
fogasléc

Kuipkerék

Hengereskerék
Kiipkerék

tip]
Fogasléc

Misologyalugép

Egyetemes marogép

Forgicsolissal
lefejtés

Csigakerék
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Kupkerék ivelt
fogakkal

egyenes | Egyeskés
a Keét kés

iiregelés

Forgdcsoldssal | Kupkerék egyenes | Sokkéses maré-

fogazattal

Fogazas elétti miveletek, bazisok
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Profiloz6 eljarasok Profilozas tarcsamaroval

Egyedi és kis sorozat esetén.

Egyszeti eljaras

Pontatlan

Egyenes és ferde fogu kerekek

Szerszam: modulmar6: azonos modulon belt
fogszam-csoportokhoz van rendelve.

Afogérok alakja és a szerszam profilja megegyezik.
[

) L i: fogasszam
i Q[E— +t0J z: fogaskerék fogszama
@ f L: munkadt
L=b+l. +1. +I f: elstolas
5 & 9 #ilc; 6) fogalakoszirmars (uiimars) 120 t,; visszafutas és osztas ideje
_ Y b: kerék szélessége
l,=vDh-h 1,+1;=10-20 mm
D: tArcsamar6 atméje
h=2,17*m fogmagassag
m: modul
Profilozas ujjmaroval Lefejtd eljarasok
Csak nagy mérétkerek fogazasanal alkalmazzak. A szerszam kinematikus nyoma hozza létre a fogprofilt.

A megmunkalas kdzben a szerszam a munkadarabon legéfdil.

Eljarasok:

« Lefejtémaras
« Fogmetszés

* Foggyalulas

* Foghamozas

Lefejtd gyalulas fésls kéessel

-5 Maag-féle eljaras
Mozgéasviszonyok:
* A szerszam fel-le mozog
- * A szerszam a munkadarab
| minkadarab tengelyére méitegesen mozog
« A munkadarab forog
Szerszam: fés kés

fesliskés ‘
\
\
“ Ferde fogazas: Egyenes vagy ferde

fogu fédis kés és a szerszam
bedontése
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Lefejtdé gyalulas féslis késsel

Egyszeti szerszam

Bonyolult gép

V.=8-15 m/min

Elétolas: 1/10 — 1/20 fogosztas

Lefejté gyalulas fésis késsel

\ munkaciklus

4

Lefejtdé gyalulas fésis késsel

Megmunkalasi id:

[ begordilésifogszam (f(z) 2-9) |

\
z.Imln  zlmin

t, =ttt +l, =t

+(2+2,) [,
fkcsr mk fkl‘)r |]]k

keriileti el6tolas
kettésloket szam

Lefejté gyalulas metszékerékkel

Fellow-féle eljaras
munkadarab Mozgasviszonyok:

« A szerszam fel-le mozog
« A szerszam forog

|
T
|
1 » A munkadarab forog
Szerszam: metékerék

[ Ferde fogazas: Ferde fogu
metszkerék és vezéhively
7# a pétforgashoz
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Lefejtd gyalulas metszékerékkel

1,2 vagy 3 fogas (méret, pontossag)
Loketszam 400-1000 percenként (1)
Begordilés: 1/4 - 1/3 fordulat

Fogasléc, zart nyil fogazat, b&lgazata koszoru
Viszonylag draga szerszam

148. abra. Késkifutdshoz sziikséges mogészirasok

Lefejtd gyalulas metszékerékkel

HKezdés

‘ Begorditési szakasz a
fogmélység eléréséig

Lefejtd gyalulas metszékerékkel

Megmunkalasi id:

fogmagassag
megmunkalas \
fogasszam
begordilés
AN h zlm
tg :tr +tk = +
fr |].|k fkijr mk
radialis elétolas |~
keriileti el6tolas

Lefejtdé gyalulas metszékerékkel
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Nem kor alaki fogaskerekek

Fogazas lefejté mardval
Pfauter-féle eljaras

Mozgéasviszonyok:
* A szerszam forog (¥
* A szerszam bedontve
« A munkadarab forog
« A szerszam a mdb tengelyév
parhuzamosan mozog

Szerszam: lefejtmaré

lefejtomaro
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v:=20-50 mm/min
Geépiids: ¢ =i oLt

f 0, %,
i: fogasok szama
z: fogaskerék fogszama
L: munkadt
f: elétolas
ng szerszamfordulatszam
z,; szerszam bekezdéseinek szama

Termelékeny eljaras

Szerszamkopas kiegyenlitése

-

» Szerszam athelyezése
 Diagonal maras
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Forgacs nélkili megmunkéalasok
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5-37. dbra. Fogasléccel dolgozd
gép vizlata

Meleghengerlés — kemencében hevités S )
A L, L, 5-38. a(zru. /Snmn-felf: fngaske;ék-
1 dobkorilfordulas = 1 fogaskerék heogerls_gap K = bl
M — mester-(munka) kerék

Indukcios hevités
25s + 5s

Forgacs nélkili megmunkéalasok

Zsugorgylrd

5-40. dbra. Hizoiireg fogaskerék hideg-
htizdsihoz

- Kis modul
Iiloghangeiintas wisiatn 5-6 lépes
Kis modul Sebesség: 6 m/min
Pontatlan Kicsi a szerszam élettartalma

Kllonleges fogazasi eljarasok

Uregelés
Nagyon termelékeny

Kis moduloknal nagyon pontos

Kllénleges fogazasi eljarasok

Shear spee(Sokkéses foggyalulas)

Magyar — angol szészedet

Fogaskerék — Gear

Fogazas — Gear cutting

Profilozé eljaras — Form-copying method (profiling)
Lefejtd eljaras — Generating method

Modultarcsamaré — Gear-tooth side milling cutter
Modulujjmaré — Gear tooth end mill

Fogaskerék lefejtémard — Hob

Lefejt6 marégép — Gear hobbing machine
Fogvésés — Gear shaping

Metsz6kerék — Gear shaping cutter




