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Tipikus alkatrészek

Technoldgiai sajatossagok

« Elégyartmany anyaga: automata acél (MSz
4339-75)

« Elégyartmany: hazott rad (IT9-1T11)

- Elégyartmany alakja: 0, 0, (O

o Kuls6 atmérd ritkdn megmunkalt

» Egy fogashan készre munkal
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Revolver automata eszterga
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Gépjellemzdk

» Revolver fej féréhelyei (6)
» Szanok szdma, elhelyezkedése

« Ateresztd képesség (pl. Skoda A12, A20,
A40)
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Tipikus alkatrészek
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« Vall mogott alakos késsel
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Szerszam és befogo vélasztas

Szerszamok: gyorsacél esztergakések, alakos esztergakések,
csigafarok, dorzsarak stb.

Uet, Uev

Tipus Jel D |d]|d | h S i c |y | Tomeg (kg)
Al12,A20 |Udm2012 | 20 [ 12 | 8.8 18 [ 51 [ 22|57 (3526 13 0,18
m 2012a | 3/4™
Al12,A20 m 201 20 [ 158821 |59]22]66(40(|32]15 0,25
m 2015a | 3/4
A40 Udm 252! 25 |25 |12,5132 (80 32| 88 |50 42]22 0.60
Udm2525a| 17
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» El6gyartmany valasztas

» Szerszamgép vélasztas

o Levalasztasi terv készitése

» Miveletelemek szanokhoz rendelése

» Miveletelemek sorrendjének meghatarozasa,
Osszevonasok

o Szerszamvalasztas, szerszamtartok

» Forgacsolasi paraméterek meghatarozasa
(tablazat)

« Eltartam szamitas, korrigalas kopasra

» Gépterhelés ellendrzése

A technoldgiai tervezés lépései ll.
» Teljes miveletelem sorrend dsszedllitasa
« Ciklusidé meghatarozésa (gépadat)
o Szazadrész szamitas
» Vezértarcsa szerkesztés

Példa

Bedllitdsi lap

rajzszama_[61131111] ¢ Jezértércs Hivelvek
anyaga AS3H
nyerssulya | 0.35kg | Fohajtas | Meliekhajtas Szan Rajzszam
készsilya | 0.123kg | A [ 45 | A | 40 |Revolver | 611.311:1.2 [Befogo
alogép | SkodaMas | B | 41 | B | 60 |Mellso 611.311:1.3 |Adagols
é repeeolaj C [ 45 [Hatso 611.311:1.4 | Vezetogyuru
Megmunkalasi ido 80s D | 80 [Felso 61131115

Helyzet alasi vazlat Szerszam 20 M k!
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Uae 25/12.5
Alakos korkés : Korkéstarts -
611311:7.1 Uat 40

Betétkéstarto
Uda 2526 o
; M28x1.5 betétkés Menetes gyurus
v keszlet idomszer :
szl Menetmetszotarto : 611.311:9.1
Ueb 17
Csigafiiré bal : Keéstarto test :
L10.9 MSZ Udm 2525
IOBIRG Kestartd b€t | Kevills idomszer
V. Alakos kérkés : s Eeey 18 h6 MSZ 6335
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Smgkletoxf)kes : Korkéstarto -
679.011:7.3 Uat 40
Menetfiirotarto : i
Menetfiro - Ugj 2518 Menetes dugos
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Bels6 beszuras Menet készités

1. Amenetmetsi / menetfarot visszafelé ki kell tekerni.

—r T 2. Abekezdés soran a tarcsa adja ékist, kéébb a
NN 2, ,*_,@7 szerszam.
@ Sz

Tipus Jel Dld|di|h|VIS|L]|I il c 7 hy | Tomeg
A12 | Udd 201 20 [ 15 8 |27 [ 94 [ 30 | 82 [ 40 | 36 | 34 [23-37| 11 | 0,66
A20 |Udd 2015a [3/4”
A40 |Udd2518 [ 25 [ 18 [ 12| 27 [106( 32 | 92 [ 50 | 36 | 40 [23-37| 11 | 0,73
Udd 2518a | 1~
Hosszeszterga automata Hosszeszterga automata
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2-8. dbra. A hosszeszterga-automata miikodési elve
1
o ?

2-9. dbra. A hc ga-automata keres zénjainak elrendezése
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Tobborsés automatak Tobborsoés automaték‘
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2-15. dbra. Tobb orsoés automatdk szdnelrendezése

Tovabbi informaciok Magyar — angol sz0szedet

Revolver automata eszterga — Turret automatic screw machine
. Hosszeszterga automata — Swiss-type movable-headstock
 Kovacs Ervin: Hossz- és revolvereszterga automatic screw machine

automatak, Miszaki kényvkiado, Bp. 1973. Egyorsés — Single-spindle
Tobborsoés — Multiple-splindle

Revolver fej — Turret

Revolver szan — Turret slide

Hossz-szan — Main tool slide

Vezértengely — Camshaft

Rudadagol6 szerkezet — Bar-advancement mechanism




