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 Forgacsolastechnoldgia alapjai
» Forgacsolo6 technolégiak és szerszamai
» Gyartoberendezések és rendszerek

» Szerelés

« Kilénleges technolégiak

» Technoldgiai tervezés automatizalasa
» Gyartocella informacio aramlasa
 Forgacsolasi folyamatok informatikdja
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szerszdm 77 7
AL+ 112
) é
i &<—abraziv
axialis - ¢ hasab
alternglo
mazgas

loketciklus
tolfutds

Ae——F——— _ldkethossz
! i 4

S
fiuteS e |
— L ‘

| forgascikius | | forgasciklus

% feliileti
karcrajz

343. dbra

Tukrosités, csiszolas
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